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ONLY THE ENGLISH VERSION IS AUTHORITATIVE 

Massgebend ist der englishe Text 

 
 

1. SCOPE 

     Anwendungsbereich 

1.1  CONTENT / Inhalt 

 
 This specification covers the requirements for application of the sealed 2-3 position HVP800 2PHI AND 3PHI 
90° high voltage connector. The HVP800 system is designed to meet AK 4.3.3, LV215-1 specifications and 
for a metric wire size range of 16mm² up to 50mm² (acc. to LV216-2). The connector incorporates conductive 
EMI shields to reduce radiated emissions in the application. 
 The HVP800 90° connector is available for four different keying or polarizing configurations with a lever for 
low mating / unmating forces. The connector system incorporates the 8mm power contacts and an inte-
grated High Voltage Interlock (HVIL) System. The housings are molded in orange to denote a high voltage 
system. 
 Diese Spezifikation beschreibt die Anforderungen zur Assemblage des gedichteten 2-3pol HVP800 2phi und 3phi 90°  
Hochvoltsteckverbinders. Das HVP800-Stecksystem ist nach der Designrichtlinie LV215-1 des AK 4.3.3 konzipiert und  
kann fuer Leitungsquerschnitte von 16mm² bis zu 50mm² (gemaess LV216-2) eingesetzt werden. 
Der HVP800 90° Stecker ist fuer vier Kodierungen bzw. Polarisierungen verfuegbar und mit Hebelausfuehrung fuer 
geringe Steck- und Ziehkraefte. Das Stecksystem beinhaltet die 8mm Leistungskontakte und ein integriertes Hochvolt  
Interlock (HVIL) System. Die Gehaeuse sind orange ausgefuehrt zur Kennzeichnung der Hochvoltanwendung. 

1.2     PROCESSING NOTES / Verarbeitungshinweise 

 
The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the proper function 
of the system. The warranty and liability is excluded, if quality deficiency or damages occurs by failing com-
pliance to this specification or using not specified, not released tools and not released connector compo-
nents. 
Fuer die Sicherstellung der Qualitaet des Produktes und den beinhaltenden Verarbeitungsprozess traegtausschliesslich 
der Verarbeiter die Verantwortung, sowie fuer die spezifikationsgemaesse Funktion des Systems. 
Die Gewaehrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungsspezifikation 
Qualitaetsmaengel oder Schaeden entstehen. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefuehrten, freigegebenen 
Verarbeitungswerkzeugen und Steckverbinderkomponenten oder nicht spezifizierten Leitungen. 

2.        APPLICABLE DOCUMENTS / Anwendbare Unterlagen 

 
The following mentioned documents are part of this specification. If there is a conflict between the infor-
mation contained in the documents and this specification or with any other technical documentation sup-
plied, the last valid customer drawings take preference. 
 Die nachfolgenden Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im Falle des Widerspruches 
zwischen dieser Spezifikationen oder anderen technischen Dokumentationen, haben die letztgueltigen 
Kundenzeichnungen Vorrang. 
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2.1      TE CONNECTIVITY DOCUMENTS / TE Connectivity Unterlagen 

   
        This Application Specification based on the latest valid customer drawings. 
        Grundlage dieser Verarbeitungsspezifikation sind die jeweils letztgueltigen Kundenzeichnungen. 

  

2.1.1    CUSTOMER DRAWINGS 

            Kundenzeichnungen 

 
Table 1: Customer drawings  
Tabelle 1: Kundenzeichnungen 
 

2POS RECEPTACLE HOUSING  
2pol Buchsengehaeuse 

2141160 (small serial) 
2282334 (serial) 

2 Pos. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale  
2 pol. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf  

2141154 
2 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy  

2 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy  

3POS RECEPTACLE HOUSING 
3pol Buchsengehaeuse 

2141167 (small serial) 
2282335 (serial) 

3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, Overview, not for sale  
3 pol. 8mm HV, REC HSG 90° Kit, UEbersicht, nicht zum Verkauf  

2141166 
3 Pos. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy  
3 pol. 8mm HV, REC HSG 90°, Assy  

SINGLE COMPONENTS  
Einzelkomponenten  

2141155 
Cover, Seal 
Abdeckkappe, Dichtung 

2141156 
Single Wire Seal 
Einzelleitungsdichtung 

2141157 
Shield Crimp Ferrule 
Schirmcrimphuelse  

2141158 
Shielding EMC  
Schirmung, EMV 

2141159 
 

Finger protection cap  
Fingerschutz 

2141211 
     2355358  

Deep drawn socket, 90°, Assy  
Tiefziehbuchse, 90°, Assy  
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1 Application tools for hand processing 
   Verarbeitungswerkzeuge fuer maschinellen Prozess 
 

2.1.2        SPECIFICATIONS / Spezifikationen 
 

Table 2: TE-Specifications 
             Tabelle 2: TE-Spezifikationen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

2141212 
Deep drawn socket, Pin 90°, Assy 
Tiefziehbuchse, Pin 90°, Assy 

2208790 
HV8mm 90 DEG PRODUCT GROUP DRAWING 
HV8mm 90 Grad Produktsammelzeichnung 

Application tools   
Verarbeitungswerkzeuge 

2335500-x 
HF-20 Terminator 
HF-20 Terminator 

2348822-x 
HV-20 Terminator 
HV-20 Terminator 

2305470-x 
HV Die Holder with fine adjust (Figure / Bild 1) 
HV Praege-halter mit Feineinstellung 

528040-2 
Table frame for hand tool 1 
Tischgestell fuer Hydraulische Handzange 

9-1579009-1 
Hydraulic hand tool 1 
Hydraulische Handzange  

2326595-1 
2326596-1 
2326578-1 
2410073-1 

 
Die-Set with locator 
Matrize mit Anschlagwerkzeug 

108-94268 
Product Specification HV 8mm 90° CONTACT 
Produktspezifikation HV 8mm 90° Kontakt 

108-94256 
Product Specification HV 8mm 90° CONTACT 
Produktspezifikation HV 8mm 90° Kontakt 

114-94083 
Application Specification HV 8mm 90° CONTACT  
Verarbeitungsspezifikation HV 8mm 90° Kontakt 

114-94153 
Application Specification HVP800 2PHI AND 3PHI PIN HEADER 
Verarbeitungsspezifikation HVP800 2phi und 3phi Stiftleiste 
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2.2       GENERAL DOCUMENTATION / Allgemeine Unterlagen 

 

2.2.1    CABLE SPECIFICATION 

            Leitungsspezifikation 

 
    The connector is designed to meet LV216-2 specification for metric wire range 16 up to 50mm².   
     Der Steckverbinder ist nach der Spezifikation LV216-2 fuer Leitungsgroessen von 16 bis 50mm² ausgelegt.     

 
Table 3: Cable Specification  

          Tabelle 3: Leitungsspezifikation  

LV216-2 
(600 Volt 
Mantelleitung)  

Table A1 – Conductor Copper Type B 
Tabelle A1 – Leiter Kupfer Typ B 

Table A2 – Conductor Copper Type B 
Tabelle A2 – Leiter Kupfer feindraehtig / flexibel Typ B 

 

3.      CONDITION OF DELIVERY AND PACKAGING 

Anlieferzustand Und Verpackung   

3.1       COMPONENTS / Komponenten 

 
Table 4 shows the required components for assembly 2-3pos HVP800 Receptacle Housing. 
Tabelle 4 zeigt die benoetigten Komponenten fuer den Zusammenbau des 2-3pol HVP800 Buchsengehaeuses. 

 
Table 4: Components 

          Tabelle 4: Komponenten 

TE- No. 
TE- Nr. 

Description 
Beschreibung 

Qty.  
Anzahl 

Picture of high- 
volume serial 
Bild Grossserie 

Picture of small 
serial 
Bild Kleinserie 

2141154 
2pos, Rec Hsg 90°, Assy 
2pol, gedichtete Assy, 90° 

1x  

  

2141166 
3pos, 8mm HV, Rec Hsg 90°, Assy 
3pol, gedichtete Assy, 90° 

1x  
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2141155 (*) 
Cover, Seal 
Abdeckkappe, Dichtung 

2x (3x) 

         

2141156 (*) 
Single wire seal 
Einzeladerdichtung 

2x (3x) 

      

2141157 (*) 
Shield crimp ferrule, 90° 
Crimphuelse, 90° 

2x (3x) 

    

2141158 
Shielding sleeve, 90°  
Schirmhuelse, 90° 

2x (3x) 

     

2141159 
Finger protection cap 
Fingerschutz 

2x (3x) 

     

2355358-3 1000V (*) 

Deep drawn socket, 90°, Assy 
Tiefziehbuchse, 90°, Assy 

2x (3x) 

      

2141211-2 650V 
2-2141211-2 1000V (*) 

2141212 
Deep drawn socket, Pin 90°, 
Assy 
Tiefziehbuchse, Pin 90°, Assy 

 
2x (3x) 

       

 
             (*): Depend on the cables cross section / Abhaengig Vom Kabelquerschnitt 
 

3.2        PACKAGING AND STORAGE / Verpackung und Lagerung 

 
The products should be used on a “first in, first out” basis to avoid storage contamination, see latest valid 
customer drawings too. 
Die Produkte sollten zur Vermeidung von Verschmutzungen durch Lagerung nach dem “first in, first out” Vefaren gelagert 
werden, siehe auch letztgueltige Kundenzeichnungen. 
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4.     APPLICATION TOOLS / Verarbeitungswerkzeuge 

 
The Application tools are only valid for the specified cables at appendix. More tooling information can be 
obtained through a local TE Representative or, after purchase, by calling the Product information Center at 
the number at the bottom of cover page.  
Die Verarbeitungswerkzeuge sind nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig. Naehere Informationen   
koennen durch einen lokalen TE Vertreter oder bei Kauf durch den Produktinformationscenter eingeholt werden, siehe 
hierzu Kontaktdaten auf dem Deckblatt unten. 

 

4.1        HV 8mm CONTACT / HV 8mm Kontakt 

 
 See latest valid TE-Application specification 114-94083 
Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083 

 

4.2         SHIELDING / Schirmung 

 
  The following table contains the required order numbers for application devices and tools. 
  Die nachfolgende Tabelle enthaelt die Bestellnummern der erforderlichen Vorrichtungen und Werkzeuge.  

 
Table 5: Application devices and tools 

          Tabelle 5: Verarbeitungswerkzeuge 

Wire size2 
Leitung 
[mm²] 

50 35 25 16 

Die-Set, locator 
Matrize mit 

Anschlagwerkzeug 
2326578-1 2326596-1 2326595-1 2410073-1 

Hand processing 
Handver-arbeitung 

Table frame 
Tischgestell 
528040-2 

 
Hydraulic plier 

Hydraulische Handzange 
9-1579009-1 

Machine processing 
Maschinenverarbeitung 

HV Die Holder with Fine Adjust 
HV Praege-halter mit Feineinstellung 

2305470-X 
 

HF-20 Terminator 
HF-20 Terminator 

2335500-X 
 

HV-20 Terminator 
HV-20 Terminator 

2348822-X 

 
1 Wire design according to LV216-2 

               Leitungsaufbau nach LV216-2 
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Figure 1: HV Die Holder 
Abbildung 1: HV Praege-halter  

 

5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS / Zusammenbauanleitung     

 
  The following procedures show the details of the cable assembly and insertion instructions of the cable 
assembly into the Receptacle housing subassembly. The processing is only valid for the specified cable at 
appendix and only these combinations have been validated by TE. Alternative cables may be used after en-
suring performance through validation testing. 
Der nachfolgend beschriebene Prozess zeigt die wesentlichen Schritte der Leitungsverarbeitung und die 
Assemblage des Buchsengehaeuses auf. Der Prozess ist nur fuer die spezifizierten Leitungen im Anhang gueltig, 
 ferner sind nur diese Leitungen durch TE validiert, jedoch koennen alternative Leitungen nach einer Validierung 
 eingesetzt werden.   

 
 
           Figure 2: Exploded view Receptacle Housing assembly 
           Abbildung 2: Explosionsansicht Zusammenbau Buchsengehaeuse 
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         Table 6: COMPONENTS CABLE ASSEMBLY 
         Tabelle 6: Komponenten Leitungsassembly 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

5.1     SHIELDED CABLE AND TERMINAL ASSEMBLY  

           Aufbau des geschirmten Leitungssatzes 

 
Safety information, avoid prolonged or repeated skin with silver shieldings (wear protective gloves). 
Please note, the procedure of assembly the shielded cable is provided in two documents, the following        
steps shows the assembly without contact processing.  
Sicherheitshinweis, laenger andauernden Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden (Schutzhandschuhe 
tragen).  
Anmerkung, der Verarbeitungsprozess fuer die Assemblage des Leitungssatzes ist in zwei Dokumente aufgeteilt, die 
nachfolgenden Schritte zeigen den Aufbau des Leitungssatzes ohne Kontaktverarbeitung.   

 
In order shown in figure, slide protection cover, single wire seal, shield crimp ferrule 90° and shielding 
sleeve 90° onto cable sheath, so that they are not in crimp work area. 

 

  
 
 

 Figure 3: Before processing slide components onto cable sheath 
   Abbildung 3: Komponenten vor der Verarbeitung auf den Leitungsmantel schieben 

 
 

(ID) TE-PN 
TE-PN 

Description 
Beschreibung 

1 2141155 
Protection cover 
Abdeckkappe, Dichtung 

2 2141156 
Single wire seal 
Einzeladerdichtung 

3 2141157 
Shield, crimp ferrule, 90° 
Crimphuelse, 90° 

4 2141158 
Shielding sleeve, 90°  
Schirmhuelse, 90° 

5 2141211 
Deep drawn socket, 90° 
Tiefziehbuchse, 90° 

6 2141166 
3pos, 8mm HV, Rec Hsg, 90°, assy 
3pol, gedichtet Assy, 8mm HV, 90° 

7 2141212 
Deep drawn socket, Pin 90°, assy 
Tiefziebuchse, Pin 90°, Assy 

8 2141159 
Finger protection cap 
Fingerschutz 
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Strip and remove outer sheath, screening braid (if present screening foil), inner sheath and conductor from 
the end as shown in figure 4.  
 Aussenmantel, Schirmgeflecht (falls vorhanden Schirmfolie), Innenmantel und Leiter der Leitung vom Ende aus 
abisolieren gemaess Abbildung 4. 

 

 
 
Figure 4: Cutting cable to length  
Abbildung 4: Leitung auf Mass abisolieren 

 

 
 
 

 
 

Table 7: CUTTING DIMENSIONS 
Tabelle 7: Abisoliermasse 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

     

 
 

Figure 5: Comb out screening braid / Abbildung 5: Schirmgeflecht auskaemmen     

(ID) Cable Design 
Leitungsaufbau 

A  
[mm] 

B  
[mm]  

C  
[mm]  

1 
Outer sheath 
Aussenmantel 

-- -- 32 ± 1  

2 
Screening braid 
Schirmgeflecht 

-- (11) -- 

3 
Inner sheath 
Innenmantel 

See TE-Spec. 
Siehe TE-Spez.  
114-94083 

-- -- 

4 
Conductor 
Innenleiter 

-- -- -- 

Attention: Cable sheath and shielding braid shall not be cut or broken 
during the cutting procedure.  
Achtung: Isolationsmantel und Schirmgeflecht duerfen bei dem abisolieren 
nicht beschaedigt werden.  

Comb out screening braid 
Schirmgeflecht auskaemmen 

Attention: Shielding braid shall not be broken.  
Achtung: Schirmlitzen duerfen beim Auskaemmen nicht abrechen.  
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5.1.1   CONTACT CRIMP / Kontak crimp 

 
   See latest valid TE-Application specification 114-94083 

        Siehe letztgueltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94083 
 

 
 

     Figure 6: Contact crimp 
     Abbildung 6: Kontaktcrimp 
 

5.1.2   SHIELDING CRIMP / Schirmcrimp 

 
  Slide shielding sleeve 90° over screening braid until it stops against the contact as shown in figure 7.  
  Schirmhuelse 90° ueber das Schirmgefecht bis zum Kontaktanschlag schieben wie in Bild 7 dargestellt. 

 
 

Figure 7: Prepare shielding parts for screening processing 
Abbildung 7: Schirmhuelsen fuer die Schirmverarbeitung preparieren 
 

 
         Raising screening braid equally over perimeter. 
         Schirmgeflecht gleichmaessig ueber den Umfang aufrichten. 

 
 

         Figure 8: Processing screening braid  
        Abbildung 8: Verarbeitung des Schirmgeflechts  

 
 

 
 

“F-Crimp” 
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Insert shielding sleeve 90° oriented to contact until it stops against shield crimp ferrule 90° and turn over-
screening braid by lateral movement. Insert cable assembly into locator and crimp shielding parts. 

    Schirmhuelse bis zum Anschlag orientiert zum Kontakt in die Crimphuelse schieben, Schirmgeflecht kann durch die 
    Fuegebewegung mit umgelegt werden. Leitungsassy in das Verarbeitungswerkzeug einlegen und Schirmcrimp   
    durchfuehren. 
 

     
  

Figure 9: Shield crimp 
Abbildung 9: Schirmcrimp 

 
 
 

 
 

The following items at minimum must be inspected and verified: 
     Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden: 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
Figure 10: Visual Examination of shield crimp 
Abbildung 10: Sichtpruefung des Schirmcrimpes 

Crimp shielding sleeve oriented to contact  
Schirmhuelse 90° orientiert zum Kontakt crimpen 

It is essential that there are no mistakes in this step because there will be no 
chance to re-work the parts. 
Nach diesem Arbeitschritt koennen keine Fehler mehr durch Nacharbeit korrigiert werden.  

All components are present, and parts are crimped in correct orientation and location 
Vorhandensein aller Komponenten und korrekte Orientierung  
No visible cracking of the shielding parts and no loose cable shield strands 
Keine gerissenen Crimphuelsen und keine ausgebrochenen und freiliegenden Schirmlitzen 
Hex crimp dimensions per figure 11 and table 9 
Hexcrimp Masse gemaess Abbildung 11 und Tabelle 9 
Excess length of screening braid must be visible max. 5mm 
Sichtbarer UEberstand des Schirmgeflechts max. 5mm 
Allocation of screening braid should be equal over perimeter 
Gleichmaessige Verteilung des Schirmgeflechts ueber den Umfang 

1 +4/-0,5mm 
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    The following Inspection dimensions at minimum must be verified: 
         Die nachfolgenden Pruefmasse muessen mindestens ueberprueft werden: 
 

Table 8: Inspection dimensions cable assembly 
Tabelle 8: Pruefmasse Kabelkonfektion 

 

 
Figure 11: Inspection dimensions of shield crimp  
Abbildung 11: Pruefmasse des Schirmcrimps 

Wire type 
Leitungstyp 

Cross 
section 

Querschnitt 

D ± 1,5  
[mm] 

E  
[mm]  

F ± 0,2 
[mm] 

G ± 0,2  
[mm] 

H  
[mm] 

Note 

Coroplast 
 

16 

28 Max. 59 

10.2 

16,6 Max. 21 

Only for new (shorter 
version) terminal 
2355358-3 

25 12,2  

35 14,3  

50 15,5  

Leoni 
25 12,2  

35 14,3  

Cablena 25 12.2  

KROMBERG 
& 

SCHUBERT 
35 14.3 

 

Cross section: Shield crimp 
Querschnitt: Schirmcrimp 

Cross section: Insulation crimp 
Querschnitt: Isolationscrimp 
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5.2  RECEPTACLE HOUSING  

           Buchsengehaeuse 

 

5.2.1  INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING 

       Montage Leitungsassembly in das Buchsengehaeuse 
 

 Mounting single wire seal with cover seal as shown in figure 12. 
 Montage der Einzeladerdichtung mit Schutzkappe wie in Abbildung 12 dargestellt. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Figure 12: MOUNTING SINGLE WIRE SEAL ON COVER SEAL 
Abbildung 12: Montage der Einzeladerdichtung mit der Schutzkappe 

 
        Note the alignment of receptacle housing subassembly and cable assembly (figure 13). 
       Beachte Ausrichtung der Leitungsassy zum vorassemblierten Buchsengehaeuse (Bild 13).  
           
   
 
 

  
 
 
 

       
Figure 13: ORIENTED CABLE ASSEMBLY TO HOUSING  
Abbildung 13: Orientierung Leitungssatz zum Gehaeuse 
 

 
 
 
 

Oriented cable assembly to connector face  
Orientierung Leitungsassy zum Steckgesicht 
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Insert aligned the cable assembly into the receptacle subassembly until it stops against the inside of the 
housing. 

    Leitungsassembly ausgerichtet in das vormontierte Buchsengehaeuse bis zum Anschlag einschieben. 
 
 

 

 
Figure 14: INSERT CABLE ASSEMBLY INTO THE RECEPTACLE HOUSING 
Abbildung 14: Leitungsassy in das vormontierte Buchsengehaeuse einschieben 

 
5.2.2 ASSEMBLY SINGLE WIRE SEAL AND PROTECTION COVER 

               Assemblage der Einzeladerdichtung und Schutzkappe 
 

Slide single wire seal and protection cover onto receptacle housing until it is fully locked by audible 
latching. The following items at minimum must be inspected and verified: 

     Schutzkappe und Einzeladerdichtung bis zur hoerbaren Verrastung auf das Buchsengehaeuse schieben. Die 
     nach folgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden: 
 
 
      

  
 
 

  
Figure 15: Assembly protection cover and single wire seal 
Abbildung 15: Montage der Schutzkappe und Einzeladerdichtung 

 „Click“ 

Visual Examination of correct assembling single wire seal into housing  
Sichtpruefung der korrekten Montage der Einzeladerdichtung im Gehaeuse 
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    5.2.3     INSERT CONTACT PIN 

   Montage Kontaktpin  
 

Insert contact pin until it stops against the contact of the cable assembly. 
Kontaktpin bis zum Anschlag in den Kontakt der Leitungsassy eindruecken. 

 
 
Figure 16: Insert contact pin  
Abbildung 16: Kontaktbestueckung 

 

5.2.4    MOUNTING FINGER PROTECTION CAP 

        Montage der Fingerschutzkappe  
 

Note the groove on the finger protection and the rib on the insulation part (only at pre-serial part). For 
better understanding insulation part is shown in exploded assembling position. 
Beachte die Nut in der Fingerschutzkappe und die Rippe an dem Isolationseinsatz (nur bei Vorserienteil). 
Zum besseren Verstaendnis ist der Isolationstraeger im explodierten Zustand dargestellt. 
 
 
 

 
 
 

Figure 17: Finger protection cap aligned to insulation part. 
Abbildung 17: Fingerschutzkappe zum Isolationskoerper ausrichten 
 

 

Groove on inner side at pre-serial part (not shown in figure) 
Nut in der Innenflaechebei Vorserienteil (in Abbildung nicht sichtbar) 

Rib on outer side insulation part (at pre-serial part) 
Rippe auf der Aussenseite des Isolationseinsatzes (bei 
Vorserienteil) 

Assembling aid through groove 
Montagehilfe durch Nut  
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With the groove in the top (red marked, shown on fig. 19 too) and groove and rib inside (only at pre-serial 
parts, see fig. 17 too) aligned, insert finger protection cap into the receptacle housing subassembly until it 
is fully locked by audible latching. Note to show the latching mechanism isolation part is shown in incor-
rect assembling position.   
Fingerschutzkappe ausgerichtet durch die Nut auf der oberen Seite (rot markiert, auch im Bild 19 dargestellt) und die 
Rippe und Nut (bei Vorserienteilen, siehe auch Bild 17) in das Buchsengehaeuse bis zur hoerbaren Verrastung 
einschieben. Zur besseren Darstellung der Verrastung ist der Isolationseinsatz im explodierten Zustand dargestellt. 

 
Figure 18: Mounting finger protection cap 
Abbildung 18: Assemblage der Fingerschutzkappe 
 
 

 
 
The following items at minimum must be inspected and verified: 

      Die nachfolgenden Pruefungen muessen mindestens durchgefuehrt werden: 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
Figure 19: Visual Examination of assembled receptacle housing 
Abbildung 19:Sichtpruefung des assemblierten Buchsengehaeuses 

 „Click“ 

Care should be taken to apply correct assembling of the finger protection cap.  
Die Montage des Fingerschutzes sollte besonders sorgfaeltig durchgefuehrt werden. 

Groove must be aligned to connector face as shown 
Gemaess Abbildung muss die Sichtnut zum Steckgesicht orientiert sein    

All components are present 
Vorhandensein aller Komponenten 
Finger protrection cap fully locked in place and correct orientation (check groove figure 19)  
Korrekte Orientierung und vollstaendige Verrastung der Fingerschutzkappe (siehe Nut Bild 19) 
Protection cover fully locked in place 
Vollstaendige Verrastung der Abdeckkappe fuer die Einzeladerdichtung  
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6.      FINAL EXAMINATION 

              Abschlusspruefung 

 

6.1     VISUAL EXAMINATION 

               Sichtpruefung 

 
After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness acc. customer 
drawings and free of damage.  
Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsprozess auf Unversehrtheit, sowie Vollstaendigkeit und Korrektheit  
gemaess den Kundenzeichnungen geprueft werden.     

 

6.2     ELECTRICAL TESTS 

             Elektrische Pruefungen 

 
Electrical characteristic values according product specification TE-108-94268 / chapter 3.3 are ensured by 
applicator. The test parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3 / TE-108-94268. 
Die Elektrischen Kennwerte der Produkt-Spezifikation 3.3 / TE-108-94268 sind von Verarbeitern sicherzustellen. Die 
Testparameter duerfen nicht die im Punkt 3.3 / TE-108-94268 angegebenen Werten uebersteigen. 

 

7.      LOCKING MECHANISMUS WITH LEVER AND CPA 

             Verriegelung Mit Hebel und CPA 
 

Delivery condition with lever and CPA in closed position. Release of the CPA by shifting CPA along 
the arrow-direction  
Anlieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position. Freigabe der CPA durch schieben entlang der 
Pfeilrichtung. 

 
 
Figure 20: Delivery condition – CPA & lever closed 
Abbildung 20: Anlieferzustand – CPA und Hebel geschlossen 
 



                                                                                                                                    114-94052 

Rev. J1                                                                                           23 of 32 
  

 
Release the lever by pressing down of the latch of CPA-Adapter. 
Freigabe des Hebels durch niederdruecken der Verrastungslasche des CPA-Adapters.  

 
Figure 21: Release and actuate lever 
Abbildung 21: Hebelfreigabe und Betaetigung 

 
Rotate lever into plug position until audible click. 
Hebel in Steckposition drehen unter hoerbarer Verrastung. 
 
 

 
           
          Figure 22: Plug position of lever 

Abbildung 22: Steckposition des Hebels 
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8.      APPENDIX / Anhang 

 

8.1      DATA SHEETS 

          Datenblaetter 

 

   8.1.1   COROPLAST – No. 9-2611 for wire range 16 – 50mm² 

           Datenblatt Coroplast-Nr. 9-2611 fuer Leitungsquerschnitt 16 – 50mm² 

 
 
 



                                                                                                                                    114-94052 

Rev. J1                                                                                           25 of 32 
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8.1.2        Leoni Silitherm wire size 35mm² 

                Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 35mm² 
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8.1.3      Leoni Silitherm wire size 25mm² 

              Datenblatt Leoni Silitherm Leitungsquerschnitt 25mm² 
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8.1.4      Cablena wire size 25mm² / Datenblatt Cablena Leitungsquerschnitt 25mm² 
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8.1.5    Kromberg & Schubert wire size 35mm² 

            Datenblatt kromberg & Schubert Leitungsquerschnitt 35mm² 
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