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C Shield cavity changed and shield furned 180° 24SEP2020 | SH B
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A MATERTAL MARKING ACCORDING TO VDA 260
Maferialkennzeichnung nach VDA 260
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A PLATING SPECIFICATION 0.5 TAB:
CONTACT AREA: MIN. &MM FROM CONTACT TIP >3pm ELECTROPLATED SILVER OVER NICKEL
SOLDER TAIL AREA: MIN. 3.5MM FROM SOLDER TAIL TIP COVERED W ITH 3-8pm TIN OVER
NICKEL UNDERPLATING: ELECTROPLATED NICKEL

Beschichtungsspezifikation 0.5 Tab:
Kontakfbereich: min. Lmm von der Konfakfspitze >3 pum galvanisch Silver ber Nickel
Létbereich: min. 3.5mm von der Lofspifze 3-8pum verzinnt iber Nickel Grundbeschichfung: galvanisch Nickel

2x | @ |90.6 D |F |af Po

CONTACT AREA: MIN. 6MM FROM CONTACT TIP >3pm ELECTROPLATED SILVER OVER NICKEL

SOLDER TAIL AREA: MIN. 4MM FROM SOLDER TAIL TIP COVERED W ITH 3-10um TIN OVER

NICKEL UNDERPLATING: ELECTROPLATED NICKEL

Beschichfungsspezifikation 1.5 Tab:

Kontakfbereich: min. 6mm von der Konfakfspitze >3 pum galvanisch Silber Uber Nickel

Lébereich: min. 4mm von der Loéftspitze 3-10um verzinnt Gber Nickel Grundbeschichtung: galvanisch Nickel

—6x | 9 |90.6 D | |3t P7 10 TIP OF SOLDER TAIL CAN BE INSERTED INTO RECOMMENDED PCB (f=1.2 OR t=1.6)

THE DESIGN IS OPTIMIZED FOR A PCB WITH t=1.6+0.76mm ONLY .

Die Lofspifze kann in die empfohlenden PCBs eingefihrt werden (f=1.2 oder f=1.6)
Das Design is auf ein PCB mit t=1.6+£0.16mm opfimiert.

11 PACKED IN TRAY ACCORDING PACKAGING SPEC. V72363903
Verpackt im Tray enfsprechend Verpackungs-Spezifikation V2363903

17 TO BE MATED W ITH HDSCnet CONNECTOR 2331355-1
/u verwenden mit HDSCnef Stecker 2331355-1

13 100% ELECTRIC, CONTINUITY (LV TEST),

SHORT CIRCUIT (HV TEST) AND PRESENCE TESTING
100% elekfrische-, Durchgangs-(LV Test), Kurzschluss-(HY Test)
und Anwesenheifspruefung
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14 MIN. RETENTION FORCE:
min. Ausdrueckkraft:

E 0.5 TAB: 15N 25MM/MIN
1.5 TAB: 20N 25MM/MIN

—I7lo7 15 THE HEADER W ILL BE SOLDERD BY LEAD FREE WAVE SOLDER PROCESS
’ Die Messerleiste wird mit einem bleifreien Wellen-Lofprozess verléfef.
| w028 SECTION A-A
16 USE GLOVES FOR MANUAL HANDLING
E P/ Handschuhe Bei manueller Handhabung verwenden
ﬁ=\ | g :l?/ P3 " ﬁ PODUCTION DATE OF ASSEMBLY: DOMMMYYYY 2 DIGIT DAY 3 LETTER MONTH 4 DIGIT YEAR E.G. 17/NOVZ2016
\J 'é \ —P1 = Produktionsdatum der Baugruppe: TTMMMJJJJ 2 Zahlen Tag 3 Buchsfaben Monat 4 Zahlen Jahr Bsp. 17NOVZ2016
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Kodierung Kodierung Kodierung Kodierung
(77
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PLe LATOUT @ FCU LAYOUT FOR ALL GROUP D 180DEG HEADER
Plafinen Layouf Steuergeraete Layout fuer alle Header gruppe D 180 Grad
RECOMMENDED PCBR LAYOUT / CUSTOMER IS RESPONSIBLE FOR LAYOUT
cmpfohlenes Platinen Layouf / Kunde isf verantworltich fuer das Layout 2’7 RECOMMENDED ECU LAYOUT / CUSTOMER IS RESPONSIRLE FOR LAYOUT
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