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PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 8mm DOPE GAMME 6 A 10 mm2

SERTISSAGE LONGUEUR D'ALE : 185
DU CUIVRE EPAISSEUR DU METAL : 045
Section Largeur | Hauteur | TRACTION {dal)
Catalogue Reelle |7 = 0.1 10 £ G,05] Mini Max |
ON1+1 4R1/3D4+3D4/3R1+3R1/3D4+3RY  5.99 5.53 2.95
CRUFONT/ZNTS+5NT 0.47 5.55 3.05
SN1+2D48 .47 5.55 3.06
TN 1.26 5.58 3.2 >45
3D4+INT/3NT+5N1 7.67 5.58 3.23
INT+2D4S 9.08 5.59 3.3
SNT+NT 9.3 5.6 3.48
INT+2RY 9.09 5.99 3.3
IN1+3D4 10.23 5.6 3.6]
TON1 10.05 5.61 3.56 >955
INT+3R1 10.28 5.61 3.67
OR3S+1 . 4R3S 0.21 9.99 3
3K3S+3R3S 6.36 5.55 3.02
2R3ISHOR3S 6.77 5.57 3.1
JR3S / 173 IDIH 1.47 5.58 3.2 >45
3R3S+5R3S g.13 5.58 3.25
S5R3S+5R3S 9.9 5.61 3.55
TR3S+2R3S 9.24 5.59 3.5
tOR3S / 1073 IDZH 10.18 5.63 3.57 >35
TR3S+3R3S 10.6 5.6 3.6
oT3 IDZH PRECONISE SUR LA GAMME 3 A 6 mm?

MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT

CONDITIONNEMENT BOBINE :

CARTON DE DEUX BOBINES : 550X275x165 POIDS © 6.5Kg
NOTA : CHAQUE CARTON EST MUNT DE DEUX ETIQUETTES
D IDENTIFICATION SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES.

CALIBRE DE CONTROLE CFCA 338 ou CFCA 339 ou CFCA 175 ou CFCA 734

MATIERE » ACIER 7200 Ct12 TRAITE
ARC COMPRISE ENTRE 50 ET 55

RUGOSITE

Ra 0.1 MAXI DANS LA ZONE SPECIFIEE O

COTES DU CALIBRE DANS LA (ZONE () JISUIVANT NFR 1343/

CARACTERISTIQUES A VERIFIER Voo a | peepe

| Flexion vers le haut [2° maxi ¢

Deformation . S
. Fiexion vers le bas |4 maxi H

apres sertissage ' e
Tersion & maxi K
Deformation suivant | axe de la piece 2° maxi BN
Longueur de denudcge 6+0.8/0 A
Depassement du fil 0.8+0.4 B
Temoin de decoupe 0,240 F
Deformation du femoin de decoupe ou bavure 0.1 maxi L
Cote d'accrochage 0.5 maxi d

J Luéz

Mar age cote a cote accepte si | ecart entre
les diametres n'est pas superieur o 607

L attache ne doit pos ]
casser a moins ae 2 piiages a 90
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Aile de sertissage

N

sertissage avec deux fils supperposes
le plus petit en partie basse du fut

Fils

FRETTAGE DE .
L1SOLANT EPASSEUR DU METAL : 045
{ a coeur )
Configuration ) Surfece |Largeur| Hauteur
representative  |equivelentia fretterM £ 0,1 D 4 0,1
3D4+3D4 3.87 .79 1 7.52 5.19
3D4+3R? 3.9 11.94 | 7.53 5.7
3R1+3R1 4.57 16.08 | 7.67 5. 99
N1 5.1 20.43 | 7.63 b
3R1+3N 4.89 18.719 | 1.68 .12
ONT+2D4S 4,94 19,21 7.67 6.19
ON1+1.4R1 4.96 19.35 | 7.67 6.2
ONTHT . 4NY 5.16 20.92 | 7.63 0.32
ON1+2R1 5.1 20. 5] 7.62 6.3
SN1+3D4 5.18 21 7.63 6.37
INT+3NT 5.23 A 1.67 6.35
ONT+ZN1S/5NT+3R1S 5.21 21.8 7.68 6.36
INT1+2D4S 9.58 24 44 7.7 6.65
TONT 6 28.27 7.8 6.35
TN1+2R1 5. 72 25.74 | 1.68 6. 38
ONT4+3N1/5R1+2E1S 5.75 23.95 | 1.08 6.4
INT42N1S 5.86 21.03 | 7.69 6.55
SN1+5N1 6.22 30.4 7.68 6.1
TNT+3NT/TNT+2E1S 6.3 31.18 7.7 6.72
INT+3R1S .07 28,47 1 7,69 0.0
OR3S+T 4R3S 4,52 16.08 | T7.67 6.1
JR3St3R3S 4.5¢ 16.08 | 7.67 6.1
2R3ISEIR3S £.68 17.25 | 1.67 6.2
R3S / 773 IDZH 4.9 18.85 | 7.68 6
3R3S+5R3S 5.04 19.98 | 7.69 6.9
SR3S+5R3S 5.51 23.88 | 71.069 6.6
TR3S+2ZR3S .54 2416 | 7.69 6.6
10R3S / 1073 IDZH 5.9 21.34 | 1.70 6.95
TR3S+3R3S 5.85 260.89 | 7.1 6.0
673 [DZH PRECONISE SUR LA GAMME 3 A 6 mm?

NOTICE DE CONTROLE

A

- Conforme au cahier des charges 36-05-019

- Toute cote (MSP) ou fonctionnelle 4 figurant sur ce plan
non respectee suroun lot fera [“objet d'un refus por rapport

ay contrat qualife composant.
- Ce plan etant extrait du plan de fabrication, on fera reference
pour ftout litige av plaen de fabrication.

pied o coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cotes
du clip indiquee ci-contre.

) La fraction est mesuree en tirent sur le ou les devx fils simultanement.
Le test de tenue de | isolant s’effectue en pliant « 45 [“isolant

selon les quatre directions G, H,1,J; et apres deux manoeuvres dans

chacune des directions on ne doit constater aqucun recul de
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SUPPRESSION DE LA NOTIFICATION MATIERE "STOL", NISE A JOUR REFERENCE TOURET, NISE A JOUR REFERENCE CALIBRE DE CONTROLE ,SUPPRESSION DE LA SPECIFICATION (MSP) SUR LE FUT CONDUCTEUR / mise a jour cotes et ajout largeurs outils de sertissage / modification specif. matiere : SM 158 devient SM 182 944 [ 1027 JDr 0Cz NK | 21705/97 1 43 Jr (2 Tol, t 0.4+ 2°
MODIFICATION DE LA TOLERANCE DE LA PIGE DE CONTROLE COTE SUR PIGE : 0.1 devient 9.04 860 JOr DCz NK 14/06/96 A2 DIVISION INDUSTRIELLE Devis / Echelle /
4OD £ ICAT /0K DES COTES FONCTIONNELLES LE CI DEVIENT UN 4 i U Px  120/03/% | A Chapareilion 38530 PONTCHARRA Planche
CREATION DE PLAN SSU DU PLAN PROJET 944401 D DC2 N.G 2810584 | A Tel: (18) 76 45 34 34  Fax: 76 45 28 21 0944 C 001
Nature de fa Modification S Avis Medif. Etude Qualite| Dessine Date Ind. Reproduction et diffusion interdites sans autorisation | 0

Property of Tyco Electronics Corporation, Sep 3 2004
CUSTOMER DRWG: 1544128 REV: D PG 1 OF 1




