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. h - . T i L 25 4005 1. PRESS OUT FORCE FOR NANOMAS CONTACT >15N W ITH FEED RATE Z25mm/min
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Kontakausreisskraft fuer Solder Brackets >60 N mit Vorschubgeschwindigkelf Zbmm/min
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7. INTERFACES ACC. TO M4-94000-17, REV. B1, Version 1 29.APR.2016 AND 208-18060 REV A1
— Schniffstellen nach 14-94000-17, Rev. B1, Version 1 29. April 2076 und 208-18060 Rev AT
_>B 3. SOLDERING PROCESS: LEAD-FREE REFLOW SOLDERING IN REFERENCE TO JEDEC J-STD-0200
N 5 Loefprozess: Bleifreies Loefen in Anlehnung an die JEDEC J-STD-0200D
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— - m — Schnittstelle ist nicht Bestandteil des PPAP, TE Connectivity ist verantworflich fuer das Stecksystem
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§ / R Kontakfoberflaeche Loetseitig 3-8 pm Sn ueber 1-2.5um Ni, Stetkseife Sn nach 114-94201
E 9.  FOR MISSING DIMENSION SEE CAD-MODEL X-23M714-X, REV. A
5 — Fehlende Masse sind dem CAD-Model X-2311714-X, Rev. A zu enfnehmen
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° i ~ g AS WELL AS EXISTENCE OF ALL CONTACTS
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A 600D PART MARKING FOR SEMI-AUTOMATIC PRODUCTION LINE
— Gufteilmarkierung fuer halbaufomatische Produktionslinie
PINS OPTIONAL ALLOWED, BUT AT CPA-CONNECTOR W ITHOUT ELECTRIC FUNCTION
— Pins opfional zulaessig., aber bei CPA-Stecker ohne elektrische Funkfion
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