4 ; ¢ D ; | F | 6 | : | | | J
POINCON SERTISSAGE CUIVRE
r(iorzl §Sﬂﬁ|§°§”5§PA ;cliagElILE8|§G;|ENEOMBREMENT PIECE y.3
{ ) -
PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 6.35mm SECURITE CAPACITE 035 A 1 mm2 2.3} M
i SIGLE PRONER EIEE 12% S:C{C)%EN(F)ENE!E%BEEE&EEN USINE DE CABLAGE B :/
- LONGUEUR D'ALE : 104
¥ :CRACTERISTIOUF SPFCIALF SERTISSAGE LONGUEUR D'ALE : 62 FRETTAGE DE EPAISSEUR DU METAL : 0.4 T:
EPAISSEUR DU METAL : 0.4 .
@ ' DU CUVRE {1 LISOLANT (2] A COEUR PAR RECOUVREMENT " -
El l Section Larqeur | Hauteur TRACTION Confiquration @ Surface |Largeur | Houteur |Larqeur |Hauteur 70
dentiFicotion matiere Comicre ollic *S* Hir 2 mm Catalogue Reelle | P 0.1 | C£0,05 {daN) representative equivalent|a fretter |M £0,1 | D 0,1 [MEQ,1]D X0,
0.35T3 7/ 0.35R3S 0.34 2.32 1.40 rupture > b 0.35T3 / 0.35R3S 1.3 1.33 3.33 2.05 3.35 2.30 0 4L0 02
0.5T3 0.49 2.33 1.45 rupture > 6 0.5T3 1.45 1.65 3.34 2.3 3.35 2. 40 - St AE0.02
3 () pas 2240 2 & _ COUPE DD JEoowes 0673 / 0 6R35 0,59 7 34 15 ruipture > 10 0.6T3 / 0 6R3S 18 254 337 21 336 2.50 <
5 =% 0.15T3 0.79 2.35 1.35 rupture > 10 0.75T3 1.70 2.21 3.35 2.9 3.36 2.45 ,.? 2.3.8.02
) [ —f t;w g > 173 / 1R3S 0.93 2.35 1.57 rupture > 14 iT3 / 1R3S 2 3.4 3.4 2.9 3.38 ?2.80 Q;
T'.l EE_,-: B . . 7 8403 E;% . 4 50,3 MSP 0.6N1 0.59 2. 34 1.5 rup’rure > 10 0.6N1 2.2 3.8 3,48 2. 81 31.39 3.00 ENCLUME SERTISSAGE CUIVRE
o e F \
I 1 | _
4 , . QO N = REL 055 | 23 | 1.5 | rwptues 1 NI 7 104 K a1 | sl | 2t | 3% | 250 POINCON SERTISSAGE ISOLANT A COEUR
= H
@ ~-] e ﬂ@ q. 0.35R1 + 0.35R1 0.68 2.35 1.52 0.35R1 + 0.35R{ 1.9 2.84 3.44 2.5 3.38 3 s oo .\,\;Q.Q?-
V - ~ El o = o i 0.6R1 + 0.35R1 0.95 2.36 1.58 0.6R1 + 0.35R1 2.3 4.15 3.49 2.92 3.40 3.09 =0 V
- I %\fh %\f\’\ 0.6R1 + 0.6R1 1.18 2.31 1.63 0.6R1 + 0.6R1 2.6 3. 31 3.04 3.21 3. 44 3.20 o
> o' ¢ DEVELOPPE 10 400 2 {R6 .18 2. 31 1.63 rupture » 14 fR6 2 3.14 3.4 2.9 3.38 2.80
P * DEVELOPPL G202 D 0.35R1_+ 0.6N1 0.95 | 2.36 .58 0.35R1_+ 06N 2.6 5,31 3.5 | 3.21 | 3.44 | 3.20 ]; -
- 20.540.2 _ 72s
@ POUR INFORMATION LARGEUR NATURELLE
- R ) — 401 1515 — 2. 1540.15 - 3. 6+0.15 0.540.02 0.540.02
® /101 //10.1] ® 5
ﬂ _ n L ® CONTROLE COTE SUR PIGE ¢w = Y .
! —— E.. % -
CARACTERISTIQUES A VERIFIER ‘,’“ﬂgﬂ:; REPERE . \ E * ENCLUME SERTISSAGE ISOLANT A COEUR
- ’ v
n, K: I SOLANT] De f b Flexion vers le haut | 2° maxi 6 N ﬂ-’=£ﬂ: = |
~ {CUIVRE) > : —— g
\;f' ¢ O”m+.'°” Flexion vers le bas | £ maxi | =7~ | POINCON DE FRETTAGE ISOLANT
£ bri ¢ toute la lonqueur du fut Opres ber |53(]ge Torsion 5 maxi K L operation de serfissage fo PAR RECOUVREMENT “.@'
! il . Smfgﬁd:ﬂr 0°566i§ 0;? guevr du fu S K ne doit pas modifier la valeur )‘51116. B
0.240.05 P ' ' Defermation suivant |“axe de la piece 2" maxi [-J de la cote :@ o L\
Longueur de denudage {5) A E.l
CALIBRE DE CONTROLE Depossement du i 0.8+0.4 | B _ 1 I :
. . Z ~| 0.86
Temoin de decoupe 0.3 maxi F (0.7 E - 0 77
MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT D . . . TT 2
efermation du temoin de decoupe ou bavure 0.05 maxi L 3.840.02 440,07 S !
REFERENCE PRONER COMATEL : CFCA 627 et CFCA 181 pour ref P7210872860 Cote d accrochage 0.3 mini [ < =189
Aucun raccerd de bande ne sera accepte MATIERE : ACIER 7200 C12 TRAITE o = g —\
HRC COMPRISE ENTRE 50 ET 55 © A ] 3 25
RUGOSITE : Ra 0.1 MAXI DANS LA ZONE SPECIFIEE - B Sertissaae qvec fils Sunerposes =
COTES DU CALIBRE DANS LA ZONE 2 SUIVANT NFR 13431 le plus 3e++ e por’riephugse: | H—t—t— 4 0.540.02 0.5+£0.02
CONDITIONNEMENT BOBINE [ L s I| Tl <
Eh:3 T SECTION A-A :- ; o /,__ffﬂfffﬁ ‘? ¥ &
Ech:d 4 T . — — N, </ 3380
= ol | N o 4£0.02 g B &
). B Ay
17 - AILES DE SERTISSAGE K3 ENCLUME DE FRETTAGE ISOLANT
epaisseur 3mn chs fc gckr)gulcmenf , 4.5 1.8 PAR RECOUVREMENT
€ 14 bobiIne
g6 = Ref: PRONER-COMATEL Ref: RENAULT Ref: PSA
N ZONE@‘\ j% ) = NOTICE DE CONTROLE P7210872860 1703497231 9623874680
N ] - P7010870860 1701997044 9638856480
] Au pied a coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cotes 1010110860 103437690
indiquees sur le dessin du clip ci-contre.
: : = 1 ] q
Intercolaire papier = . | = - Conforme au cahier des charges 36-05-019 et STE 96 341 150 99
i Q\ ] | 3 1=L - Toute cote (MSP) ou fonctionnelle 4 fiqurant sur ce plan
3 - non respectee sur un lor fera [7objet d un refus par rapport Note B.E / D.0. note |,
L PT01 0170860 ® IRV o = au contrat qualite composant. E CLIP 6.35 SECURITE
REF vroner 1519994 Nembre : 7500 b 1 - Ce plan etant extrait du plan de definition, on fera reference Indice de modification |3 CAPACITE DE 035 A 1 mm”
P N'LOT : 6. 2o W Sy Co du plan fournisseur AS
Code barre ref ¢lient - pour tout litige au plan de definition, Supplier s drowing
Reference c¢lient: 7 N’:fg'é'é“}'sno'"::}c B
date [ feure Tisati - - - © Réf PRONER COMATEL TE Connectivity P/N N
- Utilisation du calibre : essais dynamiques L"altoche ne doit pas casser = Y Wasse 7 Weight |
Realiser | essai d’insertion : o la premiere manouevre a moins de 2 plioges o 8 P7010170860 0-1544132-1 0.7 gr
avec e leibreF?ciegNdefini ci-contre, et ergot neutralise P7010870860 0-1544132-2 cr | e oméro.
mesurer ta ire Bl > o v - P7210872860 0-1544132-3 it Ie plan m
- Le c¢lip ayent subit [“essal n’est pas reutilisable pour une WAH | soeoe |31 ,i¢ Bl L Ind.
seconde mesure. TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE v I T A T At Pianche | Modif.
- H.02 LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESURE APRES 10 SECONDES DAPPLICATION DE L°EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU 7703497690 1/1
CARTON DE DEUX BOBINES : 550X275¥165 POIDS : 7.5Kg LSSATS DYNAMIQUES REALISES sur Tanguette laiton brut (0.8, y!) "PARAMETRES DE SERTISSAGE®. EFFORT APPLIGUE SUIVANT L“AXE DU CLIP; SERTISSAGE SUR ISOLANT NEUTRALISE. N 4 viva [ Viva svmher
NOTA * CHAQUE CARTON EST MUNI DE DEUX ETIQUETTES Pour les references: PT0101 70860 et P7010870860 : ‘ RENAULT
D'lDENT|F|CAT|ON SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES Fifort d'!nser“on: 0N mox! a la prem!ere !nserf!on pour clip en Culmicro allié L'ESSAI DE TRACTION NE PEUT EN AUCUN CAS CERTIFIER LE SERTISSAGE CUIVRE.
' Effort d'insertion: 20N moxi o la premiere insertion pour ¢lip en laiton A L71SSU DE L'ESSAI ON NE DOIT AVOIR CONSTATER AUCUN GLISEMENT DE L‘AME DU FIL. 4
Effort d7extraction : 100N mini a la premiere extraction LE NON RESPECT DE CETTE SANCTION ENRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE. >\ﬁ
ESSATS DYNAMIQUES REALISES {sur calibre de controle CFCA 181 (ep: 0.8) TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE [SOLANT 7 P7210872860 laiton (SHT14) Pré-étamé Surzzoz0sain /
Pour la reference . P7210872860 . (sans ergot] : o sn 1583H ou |
Ezg;?:m?ggoxz @ Ffforf d inserfion - WI5N maxi a |la premiere insertion cy €55ai ne toncerne que les sertissaqes sens dispositifs dctancheite. SECT 10 P10108710860 laiton (SW114) Pré-étamé B A1220:0 1a3§u N /
NLOT: . Effort d'extraction : entre 6N mini et 13N maxi o la premiere extroction keeigﬁ’:ogijre;:ﬁ’lrIr‘;:iﬁ?g:ul?r;m:g?féfITESc;ﬁé:gr’r‘lﬁ::suhiI 10 fois le cycle suivant: N : - ‘P70101:f0¢.360 : Comicro aI.I |e SLIEED Prej-é’rdmé --Sn:--1-1--2-7-3-2-%j asy /. -
Code barre ref client . - position initiale: conducteur/contact alignes 035 mmt 60 Référence/Désignation Matiére Traitement Protection Quantité
Reference client: NOTA - pliage du conducteur o 45 degres AL
DATE / HEURE Pour les conditions d’utilisation sur lanquette voir - pliage du conducteur a 45 degres opposes (deplacement angulaire de 90 degres) ? 60 Sous-Ens.: / POUR
cohier des charges. - retour a la position initiale I mm Ensemble : / DIFFUSION
|:| Cal 'br(? velable e?olemenf pour le controle Le conducteur ¢st fenu sans traction excessive, a une distance caorrespondant a 20 fois son diametre avec un minimum de 60 mm.
des ¢lips 6.35 NG A L°ISSU DU TEST ON NE DOIT OBSERVER AUCUN RETRAIT DE L’ISOLANT SOUS LES AILETTES DE SERTISSAGE OU OUVERTURE DU DIT SERTISSAGE. 2
LE NOW RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE. CLIP 6.35 SECURITE CAPACITE 035 a 1 mm
Echelle: / Masse:0.7 gr.
[ ] .
— TE TE Connectivity Tol. Lin.: £0.1 &
Tol. Ang.: £2° Format At
B1 REVISED PER ECC-11-005150 28MAR11] RK | HMR CUSTOMER DRAWING 15441 32 REV
REV DESCRIPTION DATE |DWN | APR Reproductiaon et diffusion interdites sens autorisation B1
A B ¢ D £ F 6 H | | | J

1o




