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— SECTION B-B COUPE A-A (par Recouvrement)
3 ‘E’ X ECRELLE 5.000
- SECTIOIN RCELLE |LARGEUR|HAUTEUR| TRACTION CONF 1GURAT ON @ SURFACE | LARGEUR | HAUTEUR
<::> CATALOGUE mm2 | KE0.1 | JH£0.05 (N) REPRESENTATIVE solant |A FRETTER| L20.1 | HE0 .1
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\LARGEUR ENTRE-FER DE 0.8 MM
- (3040.2) aprés séparation _
( ) COTE DONNEE A TITRE INDICATIF NOTICE DE CONTROLE DIMENSIONNEL
(iij) NON SOUMIS A MSP (POUR INFO SUR ENCOMBREMENT PIECE)
+Q.5
A MESURER | REPERE
* COTE NON MESURABLE EN USINE DE CABLAGE - AU PIED A COULISSE OU AU PROJECTEUR DE PROFIL; VERIFIER LES COTES [NDIQUEES
ECHELLE 5.000 FLEXION VERS LE HAUT 2 A SUR LE DESSIN DU CLIP.
DEFORMAT ION ADMISE ;
ToRrs SERT|SSAGE. |FLEXION VERS LE BAS 2 B
CALIBRE DE CONTROLE TORS|ON 5 C - TOUTE COTE (MSP) OU FONCTIONNELLE FIGURANT SUR CE PLAN NON RESPECTEE SUR
, ; UN LOT FERA L7OBJET D'UN REFUS PAR RAPPORT AU CONTRAT QUALITE COMPOSANT.
DEFORMAT [ON SUIVANT L"AXE DE LA PIECE : D -k 2 CE PLAN DE CONTROLE ETANT EXTRAIT DU PLAN DE DEFINITION, ON FERA REFERENCE
MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT FORCE D’INSERTION ET D'EXTRACTION LONGUEUR DI DENUDAGE 7,508 F POUR TOUT LITIGE AU PLAN DE DEFINTTTON
CONFORME AU CDC 36-05-019/-E
AUCUN RACCORD DE BANDE ACCEPTE DEPASSEMENT DU FIL t.e=0.5 6 CONFORME NORME STE B2! 7050

MATIERE . ACIER 7200 €12 TRAITE
HRC COMPRISE ENTRE 50 ET 33

RUGOSITE : Ra 0.1 MAX DANS ZONE SPECIFIEE
REF PRONER COMATEL : CFCA 490 &
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UTILISATION DU CALIBRE DE
FORCE D'INSERTION ET D"EXTRACT [ON

- MESURER L’EFFORT D’iNSERT{ON DU CALIBRE A LA PREMIERE INSERTION (CLIP NEUF

NON DEGRAISSE). SANCTION : EFFORT D'INSERTION : 20N MAXI

PAPIER INTERCALAIRE
- AVEC CLIPS ISSUS DU MEME LOT MESURER L EFFORT D'EXTRACTION

DU CALIBRE A LA SIXIEME (6) EXTRACTION (CLIP NEUF NON DEGRAISSE)
SANCTION : EFFORT D'EXTRACTION : SN MINI

NEMENT CARTON - LES SANCTIONS PRE-CITEES SONT APPLIQUABLES A DES CLIPS AVANT

POIDS D'UN CARTON CONTENANT 3 GALETTES

ET APRES SERTISSAGE

13K

- LE NON RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE.

,///,//’//TZM ETIQUETTES D IDENTIFICATION

150

/)

Ftiquettes—
GALIA

/

OUTILLAGE DE DEMONTAGE CLIPS

POUR CLIPS MAX! FUSE DANS MODULE PORTE CLIPS 2 VOIES Ref: P8010088707

NOTICE D'UTILISATION : SE REFERER AU PLAN DE CONTROLE 0583 R 001

639 -

TENUE EN TRACTION DJ SERTISSAGE CUIVRE

LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESUREE APRES
10 SECONDES D“APPLICATION DE L "EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU

"PARAMETRES DE SERTISSAGE" EFFORT APPLIQUE SUIVANT L7AXE DU CLIP;

SERTISSAGE SUR ISOLANT NEUTRALISE.
L“ESSA| DE TRACTION NE PEUT EN AUCUN CAS CERTIFIER

LE SERTISSAGE CUIVRE.
A L“ISSUE DE L'ESSAI ON NE DOIT AVOIR CONSTATE AUCUN GLISSEMENT

DE L'AME DU FIL.

LE NON RESPECT DE CETTE SANCTION ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE.
TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE |

|SOLANT

PLIAGE DU FIL A L'EXTREMITE DE LA CONNEXTON (SUIVANT SPECIFICATIONS
PORTEES AU TABLEAU CI-DESOUS) A 45

DANS LES SENS:

HAUT - BAS - GAUCHE - DROITE ET CECI DEUX (2) FOIS

A L ISSUE DU TEST ON NE DOIT OBSERVER AUCUN RETRAIT DE L 'ISOLANT
SOUS LES AILLETTES DE SERTISSAGE OU OQUVERTURE DU DIT SERTISSAGE.
LE NON RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE.
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ENCLUME DE FRETTAGE

[ SOLANT

R2.45+0.05

0.45%°

0,457
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4,990
0593 D 010 / / / Clip 8mm Maxi fuse -3 a 6 mme
Plan Def. ref Proner indice | Daie Designation
Ref TYCO Electronics: 1544107-1 | e
P7910179275) 7703497313 Funicroallié 4 187 [ Pré-¢tamage / /
Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Couleur Condition
Sous-Ens. ' / Norme /
Ensemble Porte fusible unitaire Moxi Fuse Masse /
CLIP 8mm MAX! FUSE CAPACITE 3 @ 6 mm2 | ~ | >=oim = 22/6/94
(pour languettes de 0.8mm) Par  N.Gueritee
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