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【１．適用範囲� 
��	�】 

   � � �     � � � � �   殿� �に納入する�

� �  ����  �ヌセス�基朋対基朋用�カヅェシの取り扱いについて規定する。�

� � � � �123�345026207�2/8�0/95:3�178.;28��/6��15�����  �	��������
��������
����������
�35:253��

�

【２．製品名称及び型番� � 	
��������)������	�
����)��
】�

�

製� �品� �名� �称�
	:/.<0���7 5�

製� �品� �型� �番�
	7:���< =5:�

モコハシェャ デゞグルエ ゚セコルノモ�

5054�70;5��/<328���335 =;>�

５０３３０４－＊＊＊９�

５０３３０４－＊＊＊９ ゠ルピケ梱包品�
� =/335.��745�	70?7�5�*/:�$�--��#@@@&�

５０３３０４－＊＊＊０�

ハメエ デゞグルエ ゚セコルノモ�
	;<���/<328���335 =;>�

５０３３０８－＊＊＊９�

５０３３０８－＊＊＊９ ゠ルピケ梱包品�
� =/335.��745�	70?7�5�*/:�$�--��#@@@&�

５０３３０８－＊＊＊０�

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � @@@� ��図面参照� � � 
565:� �/� �15� 	:/.<0�� �:7A28�3�� �

� � � � �

注記） 

この取扱い説明暯はモコハシェャ（以下モコ）側が基朋（硬質基朋）、ハメエ側がFPCに実装された場合を 

想定して作成していますが、モコ側がFPC、ハメエ側が基朋（硬質基朋）の場合にも適用します。�

� �モコは変形しやすいばね端子を内蔵しておりますので、*	�に実装する場合は、特に抜去作業にご注意ください。�

� �/�53!�

� � �123�345026207�2/8�23�A:2��58�=735.�/8��15�3<44/32�2/8��17���15�:5054�70;5�23� /<8�5.�/8�	,����7:.�	,�!�78.��15�

4;<��23� /<8�5.�/8�*	����8��15�0735�/6��15�:5054�70;5�23� /<8�5.�/8�*	��78.��15�4;<��23� /<8�5.�/8�	,����7:.�

	,�!�23�7;3/�0/95:5.��
5054�70;5�0/8�7283�6/: 7=;5��5: 287;��	;5735�47>�7��58�2/8��/�<8# 7�28��4:/0533�/6�

0/8850�/:3�26�>/<� /<8��
5054�70;5�/8�*	��
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��#-�#����&!� � � � � � � � �
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【-．嵌合に関して� � )�����】�

 -#���嵌合方法（挿入方法）��,����)�������
�
����!�

嵌合昷（挿入昷）は正しく位置合わせを行ってください。正しく位置合わせすると、基朋間が約1.0mmに 

なります。その後、ハメエ側をモコ側と平行に保ったまま挿入して頂けます様、宜しくお願い致します。 

 �6�5:�4/32�2/828��0/::50�;>�6/:� 7�28�B��158��15�.23�7805�=5�A558�	,��78.�*	��23�7=/<�����  B�2835:���15�
4;<���/��15�:5054�70;5�28�47:7;;5;�A2�1�5701�/�15:��

� � �

 
��	�� 
 

 

 

 

ハメエ側をモコ側と平行にして位置合わせをしてください。� � � �

	/32�2/828���15�4;<��0/::50�;>�28�47:7;;5;�A2�1��15�:5054�70;5�� 
 

 

� � � 正しい位置合わせは�

   右図の様に、モコ内壁と 

      ハメエ外壁で行ってください。 

   	;5735�628.�0/::50��4/32�2/8�

� � � 7��/<�32.5�A7;;�/6�:5054�70;5�

� � � 78.�2832.5�A7;;�/6�4;<��� �

�


��	�" 
                        正しい合わせ位置 

�/::50��4/32�2/8�6/:� 7�28��

�

 

�

�

ハメエ側を軽く動かし、位置合わせが正しいか 

確認してください。 
	/32�2/8��15�4;<��0/::50��=>�7.C<3�28��=70?�/:�6/:�1��

�

   � 
��	�-�
�

 

 

 

ハメエ側をモコ側と平行に押し込んで下さい。 

�835:���15�4;<��28�47:7;;5;�A2�1��15�:5054�70;5�<8�2;�6<;;>�357�5.�� 
�


��	�� 
�
�
�

合わせ位置�
�/::50��4/32�2/8�

合わせ位置�
�/::50��4/32�2/8�

���  �
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��#-�#����&!� � � � � � � � �
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 -#"�嵌合昷位置合わせ方法（平行な位置合わせが困難な場合）� )������	�
���������,����
�����������������
�

-#"#���長手方向に自由度がある場合� � ,158�/45:7�5.�28�D7E��2:50�2/8��;58��1A7>3!�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

�  短手方向 D=E��2:50�2/8� � � � � � � � �長手方向 D7E��2:50�2/8��;58��1A7>3!�
�
�
� 
��	���
�
�
�
�
�
� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �    � � � � � � � � � � �                       �
�
�
�
�
�
�
�
� 
��	�"�
�
�
�
�
�

位置合わせを行った後、ハメエ側とモコ側を平行に

してください。�
�805��15�4;<��23�4/32�2/85.�/95:��15�:5054�70;5B�
 /95�2���/��15�47:7;;5;�4/32�2/8��

�

��	�-�

�
�
�

ハメエ側を軽く動かし、位置合わせが正しいか 

確認してください。 
	/32�2/8��15�4;<��0/::50��=>�7.C<3�28��=70?�/:�6/:�1��
�

��°)�+��

D7E��2:50�2/8�

D=E��2:50�2/8�

嵌合昷の位置合わせは、ハメエ側を少し傾けて�

（��°以下）行ってください。�
	/32�2/8�6/:� 7�28��=>�280;2828���15�4;<���/��15�

:5054�70;5�744:/F2 7�5;>�;533��178���°��

���&$  以内に保持してください
	;5735�?554�2��A2�128����&$  ��

下記の手順で位置合わせして下さい� � �
	;5735�628.�:2�1��4/32�2/8�:5�7:.28���/�
4:/05.<:5�=5;/A�� �

	;5735��/��/��15� �

��	-�28�3155��"�/6����
�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��#-�#����&!� � � � � � � � �
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 -#"#"��短手方向に自由度がある場合� ,158�/45:7�5.�28�D=E��2:50�2/8�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

�  短手方向 D=E��2:50�2/8 � � � � � � � � � � � �長手方向 D7E��2:50�2/8��;58��1A7>3!�
�

� �
�
� � � � � � � 
��	���
�
�
�
�

� �
� � � � �

�
�
�

�
�

�
�

�
�

注）位置合わせが大きくゲヤない様、ご注意下さい。�
� � � � � � � 
��	�"� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �
�
�
�
�
�
�
�

位置合わせを行った後、ハメエ側とモコ側を平行に

してください。�
�805��15�4;<��23�4/32�2/85.�/95:��15�:5054�70;5B�
 /95��/��15�47:7;;5;�4/32�2/8��

   
��	�-                      �
ハメエ側を軽く動かし、位置合わせが正しいか�

確認してください。 
	/32�2/8��15�4;<��0/::50��=>�7.C<3�28��=70?�/:�6/:�1��
�

��°)�+��

D7E��2:50�2/8�

D=E��2:50�2/8�

嵌合昷の位置合わせは、ハメエ側を少し傾けて�

（��°以下）行ってください。�
	/32�2/8�6/:� 7�28��=>�280;2828���15�4;<���/��15�

:5054�70;5�744:/F2 7�5;>�;533��178���°�

�/�53!�	7>�7��58�2/8������/�1795��15�A:/8��4/32�2/8�
28�E=E��2:50�2/8��

��"�$  以内に保持してください� �
	;5735�?554�2��A2�128���"�$  ��

下記の手順で位置合わせして下さい� � �
	;5735�628.�:2�1��4/32�2/8�:5�7:.28��
� � � � � � � �/�4:/05.<:5�=5;/A�� �
�

	;5735��/��/��15� �

��	-�28�3155��"�/6����
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��#-�#����&!� � � � � � � � �
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 -#-��嵌合昷�取り扱い注意点� ��������
����������,����)������
�

� �   �カヅェシ同士は平行にして嵌合してください。カヅェシ同士を平行に嵌合せず、斜めにしたまま嵌合すると、

デゞグルエ同士が干渉し、デゞグルエが破損する恐れがあります。�
� � � � � � � 	;5735��������744;>�6/:05�A12;5� 7�28���15�:5054�70;5�/:�4;<��7��78�78�;5�28��15�D7E�.2:50�2/8��;58��1A7>3!�� �

��� 7>�07<35�.7 7�5��/��15�0/8850�/:�� �
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

 

カヅェシ斜め嵌合                           カヅェシ平行嵌合�
� � � � � � � � � � � � � � )7�28��A2�1�78�;5��,:/8���78.;28�!� � � � � � � � � � � � � � � � � � )7�28��A2�1�	7:7;;5;���/::50���78.;28�!� �
�

当該製品は既存製品に比べ小型化した製品であり、カヅェシ単体の強度（デゞグルエ強度）は低下しています。

嵌合（挿入）の際は、カヅェシ中央部のみの押し込みではなく、全体を平行に押し込んで頂けます様、 

お願い致します。FPC補強朋の強度が十分でない場合、カヅェシ中央部のみを押し込むと、カヅェシが折れる 

可能性があります。 

�123�4:/.<0��23�./A832G5.�0/ 47:28��A2�1��15�0<::58��4:/.<0�3�78.�855.3��/�=5�178.;5.� /:5�07:56<;;>��

,158� 7�28���2835:�28�!B�./�����4<31��15�/8;>�058�5:�/6�0/8850�/:�=<���15�A1/;5�0/8850�/:�28�47:7;;5;�A2�1��15�

:5054�70;5��,158�4<315.�/8;>��15�058�5:�/6�0/8850�/:B�2�� 7>�07<35�.7 7�5��/��15�0/8850�/:�� �

 

 

 

 
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

カヅェシ中央部のみの押し込み                      カヅェシ全体 平行押し込み�
� � � � � � � � � � � � � � 	<3128���8;>��58�5:��,:/8���78.;28�!� � � � � � � � � � � � � � � 	<3128��,1/;5�	7:7;;5;5.���/::50���78.;28�!� �
�
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【�．抜去に関して� � ��#)�����】�

 �#���抜去方法� � ��,����,����
�,�

極力嵌合軸に沿って平行に抜去して頂くか、左右に少しずつ振りながら抜去して頂けます様、�

宜しくお願い致します。 

� � � � � � �15�4;<��317;;�=5�:5;5735.�6:/ ��15�:5054�70;5�47:7;;5;5.��/��15� 7�5.�7F23�/:�=>� /928���15�4;<��3;/A;>��

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  嵌合軸に沿って平行に抜く   左右に少しずつ振りながら抜く（長手方向） 

    
5;57328���15�4;<��47:7;;5;5.��/��15� 7�5.�7F23� � � � � � � � 
5;57328���15�4;<��=>� /928��3;/A;>�28�D7E�.2:50�2/8��
� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �;58��1A7>3!�
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左右に少しずつ振りながら抜く（短手方向） 
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 �#"��抜去昷�取り扱い注意点� ��������
����������,����,����
�,����

当該製品は既存製品に比べ小型化されている製品であり、カヅェシ単体の強度（デゞグルエ強度）は低下 

しています。抜去の際に、過度のこじり抜去（斜め抜去）を行うとカヅェシが破壊する可能性があります。 

�123�4:/.<0��23�./A832G5.�0/ 47:28��A2�1��15�0<::58��4:/.<0�3�78.�855.3��/�=5�178.;5.� /:5�07:56<;;>��

,158�<8# 7�28���A2�1.:7A28�!B�./������A23���15�4;<���/�:5;5735����� 7>�07<35�.7 7�5��/��15�0/8850�/:� 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

平行抜去           

                   � 
5;57328���15�4;<��47:7;;5;5.��/��15� 7�5.�7F23� �
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

長手方向の斜め抜去             短手方向の斜め抜去 

           
;78��:5;57328��28�D7E��2:50�2/8��;58��1A7>3!� � � � � � � � � 
;78��:5;57328��28�D=E��2:50�2/8 
 

尚、長手方向の斜め抜去と短手方向の斜め抜去では以下のベモセダンタベモセダがあります。�

)5:2��78.�.5 5:2��6/:�3;78��:5;57328��7:5�=5;/A��

 
長手方向斜め抜去 


;78��:5;57328��28�D7E��2:50�2/8��;58��1A7>3!� � �

短手方向斜め抜去 


;78��:5;57328��28�D=E��2:50�2/8 

ベモセダ 

)5:2��

ン端子変形が起こりにくい 

�/��5732;>�07<35��15�.7 7�5��/��15��5: 287;3��

ン抜去力が低い 

�7:.��/�=5�A2�1.:7A8��

ン特にありません 

 � �/85�

タベモセダ 

�5 5:2� 

ン多極の場合、カヅェシが折れる可能性がある 

)<;�24;5� 0/8850�/:� 078� =5� .7 7�5.� 28� 2�3�

4;<���

ン端子捲れが発生する可能性がある 

 �15� �5: 287;3� /8� �15� :5054�70;5� 078� =5�
.7 7�5.�

ン端子が変形し不導通になる可能性がある 

 �15�0/8�28<2�>�.5650��078�=5�07<35.�=>��15�
.7 7�5��/��15��5: 287;3� 
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