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THIS DRAWING IS NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE AND 

DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE. FOR DEFINITE SPECIFICATION SEE 

RESPECTIVE TE CUSTOMER DRAWINGS. FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.

 

Diese Zeichnung unterliegt nicht dem standigen anderungsdienst

und erhebt keinen anspruch auf vollstandigkeit. verbindliche

angaben sinder jeweiligen TE-kundenzeichnung zu entnehmen.

weiter ausfuhrungen auf anfrage

   CONTATCT AREA GOLD PLATED MIN. 0.8µm OVER MIN. 1.3µm Ni- LAYER  

       REST TIN PLATED MIN. 2µm

       Kontaktzone vergoldet min. 0 0.8µm über min. 1.3µm Ni - Zwischenschicht

       Rest verzinnt min.  1µm

   CONTACT AREA AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING GOLD PLATED MIN. 0.8µm

       OVER MIN. 1.3µm Ni- LAYER,  REST TIN PLATED MIN. 2µm

       Kontaktzone und Anlagefläche zur überfeder vergoldet min. 0.8µm 

       über min. 1.3µm Ni - Zwischenschicht, rest verzinnt min.  1µm

    CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.8µm Au

        überfeder inner und außen 0.8µm Au

    AFTER CUT-OFF FROM THE CARRIER STRIP

        Nach trennen vom Trägerstreifen

  5     CURRENT LOADING MAX. 6A AT TU=25�$�C

        Strombelastung max. 6A bei Tu=25�$�C

  6     BLADE THICKNESS 0.8± 0.03 DIN 46244

        Messerstarke 0.8± 0.03 DIN 46244
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