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NOTICE DE CONTROLE CLIP SERTI NOTICE DE CONTROLE DIMENSIONNEL
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( ) COTE DONNEE A TITRE INDICATIF VALEURS |
- NON SOUMIS A MSP (POUR INFO SUR ENCOMBREMENT PIECE) CARACTERISTIQUES A VERIFIER
B @036.4‘”8'5en bande ¢ COTE FONCTIONNELLE A MESURER | REPERE AU PIED A COULISSE OU AU PROJECTEUR DE PROFIL; VERIFIER LES COTES INDIQUEES
SEFORNAT (01 FLEXION VERS LE HAUT 2° A SUR LE DESSIN DU CLIP.
+ COTE NON MESURABLE EN USINE DE CABLAGE \PRES TLEXION VERS LE BAS e .
SERTISSAGE
TORS | ON 5° C - TOUTZ COTE (MSP) OU FONCTIONNELLE FIGURANT SUR CE PLAN NON RESPECTEE SUR
- UN LOT FERA L’OBJET D/UN REFUS PAR RAPPORT AU CONTRAT QUALITE COMPOSANT.
DEFORMATION SUIVANT L’AXE DE LA PIECE ? D - E - CE PLAN DE CONTROLE ETANT EXTRAIT DU PLAN DE DEFINITION, ON FERA REFERENCE
T3 SOUR TOUT LITIGE AU PLAN DE DEFINITION
LONGUEUR DE DENUDAGE 7.57y F
DEPASSEMENT DU FIL 1.240.5 6
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BE3I0 @200 EP50

PAPTER INTERCALAIRE

MATIERE . ACIER 200 C12 TRAITE
HRC COMPRISE ENTREL 50 ET 55
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L'operation de sertissage ne doit en
la valeur de la

TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE

LA TENUE EN TRACTION DU SERT!SSAGE CUIVRE EST MESUREE APRES

10 SECONDES D APPLICATION DE L EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU
"PARAMETRES DE SERTISSAGE" EFFORT APPLIQUE SUIVANT L°AXE DU CLIP;
SERTISSAGE SUR ISOLANT NEUTRALISE.

L'ESSAI DE TRACTION NE PEUT EN AUCUN CAS CERTIFIER LE
SERTISSAGE CUIVRE.
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A L'ISSUE DE L'ESSAI ON NE DOIT AVOIR CONSTATE AUCUN GLISSEMENT / / : ‘ _
JTILISATION DU CALIBRE DF e L/AME DU FIL. 0593 D 009 e Id/ mlpgmmMFm fuse -7 a10mm2_
FORCE D' INSERTION ET D EXTRACTION LE NON RESPECT DE CETTE SANCTION ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE. Flon Del. naice ] Date Designatfon B
TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE ISOLANT Ref PSA: 9631742280 "
COND | T1ONNEMENT CARTON P s R S CAL SR A R TRENIERE TNSERTION (CLTF NELF PLIAGE DU FIL A L/EXTREMITE DE LA CONNEXION (SUIVANT SPECIFICATIONS
20105 D'UN CARTON CONTENANT 3 GALETTES : 11 Kq £TIGUETTES 0 IDENT ¥ ICAT 10K | | | PORTEES AU THBLEAL CIDESOUS) A L2 * DANS LES SENS: -
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SANCTION : EFFORT D'EXTRACTION : 5N mini A L'ISSUE DU TEST ON NE DOIT OBSERVER AUCUN RETRA!T DE L “ISOLANT
SOUS LES AILLETTES DE SERTISSAGE QU OUVERTURE DU DIT SERTISSAGE.
— - LES SANCTIONS PRE-CITEES SONT APPLIQUABLES A DES CLIPS AVANT
e ET APRES SERTISSAGE LE NON RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE.
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L//) - LE NON RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE.
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Ensembls Porte fusible unifaire Maxi Fuse Masse /
CLIP 8mm MAXI FUSE CAPACITE 7 a 10 mm2 c dessine le 2276794
(pour languetres de 0. 8mm) Por  N.GUERITEL
@ PRONER COMATEL | ™ |™ =2
JD DC Tol. t) 12°
DIVISION INDUSTRIELLE ,
Devis Echelle
Chapareiiian 38330 PONTCHARRA o ) ///
— £ ] 1] SR | - wonnd | F Tel: (16) 76 45 34 34  Fax: 16 45 28 21 0593 C 009 |—
Noture de o Modification N° Avis Modifl. Etude Qualite] Dessine Date ind. Reproduction et diffusion inferdites sans autorisation 0

Property of Tyco Electronics Corporation, Sep 3 2004

CUSTOMER DRWG: 1544106 REV: F PG 1 OF 1



