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1. USE INSTRUCTION SHEET 408—9089
2. MAXIMUN PANEL THICKNESS: 6.10 [.240]
3. DIELECTRIC MUST WITHSTAND A 6 POUND PUSHOUT FORCE
/AN USE WITH CRIMP TOOL 354940—1.
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/2\ AT&T 735A 581741 - - 329633 1-1403077—9 1-329632—2 09— 3286662 221200—9 2212553 5221221-9
N BELDEN 9240, 9259, 9266 58085 1 - - 320633 1-329631—2 1-329632—2 9504280 2-221200-5 2212552 5221221—7
/N[ RG—179/U, 179A/U, 1798/U, 187/U, 187A/U 58304 — 1 2271942 2220016 329633 1-329631-2 1-329632—2 9- 3286660 2-221200-0 2212553 5221221-5
/N RG—59/U. 59A/U. 59B8/U 58085 1 - - 329633 1-329631—2 1-329632—2 9504280 221200—3 2212552 52212212
A BELDEN 9248 AND MADISON 18AWG 58086 — 1 - - 329633 1-329631—2 1-329632—2 9504270 3-221200-2 221255 1 52212211
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