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Mit Schraubensicherung
Loctite 243 gesichert
Locked with threadlocker
Loctite 243

Bel Erstmontage
vollsfaendig einschrauben
Insert complefe for
initial assembly

Oeffnungsspiel Klemmhebel

zu eingelegtem Kontakt =0.7Tmm
Opening clearance clamping lever
fo loaded contact =0.1mm

11 Achtung:

Vor tinsafz im Umbausatz
Mafe kontrollieren und ggf.
einstellen

11 Affention

Check measurement before
using on conversion kif.
Too long adjusted fingers
may damage fhe finger

and conversion kit

XXXX marked by drawing
number, revision &

supplier symbol

XXXX Mit Zeichnungsnummer,
Revision & Herstellerk irzel
gekennzeichnet
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POS |QTY TE/PN REV DESCRIPTION WEAR SPARE
l l 2-13727731-4 C ISETZFINGER INSERTION FINGER YES YES
7 l 13724777-7 C |KLEMMHEBEL clamping lever YES YES
3 1 8-547505-4 A1 |Druckfeder - - YES
L l 72-519011-0 B |SCREW M3x5 DIN 913 - - YES
5 l 3-519011-7 B |SCREW M5x8 DIN 913 - - YES
6 1 519051-7 A (ZyL.-Stift Z2mox8  DIN 6325 - - YES
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i N ™ SETZFINGER KOMPLETT
lhe 1 INSERTION FINGER COMPLETE
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