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A STECKBEREICH: 0.76um Au UBER 1.27um Ni
CRIMPBEREICH: VERZINNT
2. AWG 28-24
ISO—g max 1.0
@ PASSEND ZU BUCHSENGEHAUSE: PN 964 976
. VERARBEITUNGSSPEZIFIKATION 114—18172
PRODUKTSPEZIFIKATION 108—18544
ZEICHNUNG GuLTIG AB KW 19/97
DWN 17—APR—96
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CHERE‘CHARDT - - ’E TE Connectivity
DIMENSIONS: TOLERANCES UNLESS M.SCHAARSCHMIDT
OTHERWISE SPECIFIED: APVD — | NAME
969 047/-8 CRIMPKONTAKT F{R ANSCHLAGMASCHINE CuNiSi PLAIN/BLANK mm DIN 150 s015 PRSDUCT — AMPMODU 2mm RASTER, CRIMPKONTAKT
0 PLC + -
969 047-7/ CRIMPKONTAKT F{R HANDZANGE CuNiSi PLAIN /BLANK g@ ;Etg ff - -
969 0474 . e 3 PLC 4 _ APPLICATION SPEC -
CRIMPKONTAKT FUR HANDZANGE CuNisi A 4 PLC + - SIZE | CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
ANGLES + - —
— CRIMPKONTAKT F{{R ANSCHLAGMASCHINE CuNiSi
969 047-3 i uNiSi A MATERIAL FINISH WEIGHT AB 00779 @.:.969@47
B OBERFLACHE SEE TABLE SEE TABLE
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