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P 1 PRESS OUT FORCE FOR NANOMQS CONTACT »15N W ITH FEED RATE 25mm/min
¥ @ @ E ¥ ¥ ® = © L | 19.75 g al pin tip Konfaktausdrueckkraft fuer NanoMdS Kontakt >15N mit Vorschubgeschwindigkeit Z5Smm/min
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|_| |_| |_| |_| |_| |_| |_| |_| |_| |_| ' Hott 7 PRESS OUT FORCE FOR SOLDER BRACKET >60N W ITH FEED RATE 25mm/min
J : OA OBW (0.4) Kontakftausdrueckkraft fuer Loetfblech >60N mit Vorschubgeschwindigkeit Z25mm/min
x-2314513-2  Coding B ii 3 INTERFACES ACC. TO 208-18060, REV. A1 AND 114-9L000-17, REV. B1
1 . T Schniftstellen nach 208-18060, Rev. A1 und 114-94000-17, Rev. B
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% 0.4 |( L INTERFACE IS NOT PART OF PPAP; TE CONNECTIVITY IS RESPONSIBLE FOR CONNECTOR SYSTEM
A ( Schnittstelle ist nicht Bestandteil des PPAP, TL Connectivify isf verantworflich fuer Stecksystem
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M ? A TOLERANCES ACC. TO DIN EN ISO 8015, DIN EN SO 14405-1
o | — GENERAL TOL. ACC. TO DIN 16742 TG5, EXCEPT ANGLE DIM. (SEE TITLE BLOCK)
S | | - Tolerierung nach DIN EN IS0 8015, DIN EN SO 14405-1
C1-Ch o Allgemeinfoleranzen nach DIN 167472 TG5, ausser W inkelmasse (siehe Schriffkopf)
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2@25 0.7 A-AS | A 4 oo sDE CONTACT SURFACE SOLDER SIDE 3-8um Sn OVER 1.0-2.5um Ni, MATING SIDE Sn ACC. 114-94201
= Kontaktoberflaeche Loefseitig 3-8um Sn weber 1.0-72.5um Ni, Steckseife Sn nach 114-947201
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9 FOR MISSING DIMENSION SEE CAD-MODEL 2314513-x,
Fehlende Masse sind dem CAD-Model 2314513-x, zu enfnehmen
AREA OF GOOD PART MARKING: W ITH PUNCH MARK OR LASER MARKING
2.6 £0.05 Bereich der Gutteilmarkierung: Mit Koernerpunkt oder Lasermarkierung
m 11 ELECTRICAL 100% FINAL INSPECTION FOR CONTINUITY AND SHORT CIRCUIT
w m A 3.6 +0.1 — (T[] AS WELL AS EXISTENCE OF ALL CONTACTS
A 19 (E OF — = - > Clektrische 100% Endpruefung auf Durchgang und Kurzschluss,
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g 5 j %J 7@ } _— 7/75 @L < Bezugspunkte zu AS5,6,7,86 auf gegenueberliegender Seife von A1,72,3.4
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- "f7eén PINS OPTIONAL ALLOWED, BUT AT CPA-CONNECTOR W ITHOUT ELECTRIC FUNCTION
(0.5) @ i Pins optional zulaessig, aber bei CPA-stecker ohne elekirische Funkfion
x-2314513-5 Coding [ & L o o~ - -
- L=€LS71EC-0 ~ %
O
>06d9-19Vd< i \
—~ S~
28)m 5
S8
S %E
- 525
o El= X
!
A
solder brackets xZ
] | pins x10 s
/701 (2 l
N
e @)@ 03 Z]C @\\. — |
U U Ut U
7.525 CE of
x-231.513-6  Coding F
|
:#L“i I
| |
] i
SERIES
= = B X B XX [USTUMEFEOSSSPE%PE%E%tAEmFUUTR v x- =1 | x= -2 Ax= -3 Nx- -4\ nsa n/a M\ x- -9 PN. 2282268 - suitable Receptacle Housing w/o CPA
Moeqliches Leiterplattenlayout X- =1 | x- -7 \ n/3a /\ n/a /\ n/3a /\ n/a /\ n/3a / PN: 72333106 - suifable Receptacle Housing w/ CPA
Juuttul Kunde ist fuer Leiterplattenlayout verantwortlich 2 2 \ 2 / \ 2 / \ 2 / \ 2 / \ 2 / Solder Brackefs - A~ | Copper-Alloy /N - 3
10 10 Vo Vo]Vl Vo] NanoMQS Pin - | A | Copper-Alloy - 2
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