PARAMETRES DE SERTISSAGE
;| NOTICE DE CONTROL® Aﬁﬂclﬁf Rfc’\cloranA I;IE EANEDI AS?ENP?!TIONNEMENT SERTISSAGE EOISSEUR HETIL. 03 SERTISSAGE  |eohISScUR WETiL: 0.3
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TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIRE SDASH 206 395 s 15 T aro o] 20 3042045 3.6 | 9.91 | 5.55 [ 5.05
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avec sertissage isolant neutralise. NOTA: CHAQUE CARTON EST MUNI DE DEUX ETIQUETTES cR1S+2R1S/2D45+2D43 gg?:hﬁim 3-94 T
L'essai de traction ne peut en aucun cas certifier le sertissage cuivre. D*IDENTIFICATION SEMBLABLES A CELLES DES BOBINES. SRTTIRTTTOAT 30 RN T 380150 SISENTS T T :
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DEFORMATION SUIVANT L‘AXE DE LA PIECE 3 maxi |- . . | o S 3 go 045 - 5.45% e o004 \
LONGUEUR DE DENUDAGE 6, A 81 o - | 991 - TION
- DEPASSEMENT DU FIL 0.8£0.4 B - . ‘ ' ' | | T & //0 ! - (POUR INFORMA o J_
TEMOIN DE DECOUPE 0.3 max] F C(POUR LARGEUR NATURELLE -
DEFORMATION DU TEMOIK DE DECOUPE OU BAVURE 0.1 maxi L — 'INFQRMQT_IONI - -
© S i .
2 ' | ; fﬁi ‘
- PRONER COMATEL P/N| Tyco Electronics P/N
— P7010070285 0-1544452-1
|
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