‘ MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT
CALIBRE DE CONTROLE CFCA 338 ou CFCA 339 ou CFCA 175 ou CFCA 734 - | PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 8mm DOPE GAMME 3 A 6 mm2 'CARACTERISTIQUES A VERIFIER Valur = | REPERE
Aucun raccord de bande ne sera dccepte ' ‘
‘ Flexi le haut |2° 6
MATIERE : ACIER 7200 C12 TRAITE , FRETTAGE DE Ye formation exTon vers le hau o Max i
HRC COMPRISE ENTRE 50 ET 55 ETIQUETTE D7IDENTIFICATION = reer CLTENT SERTISSAGE LONGUEUR DALE : 48 -, LONGUELR DIALLE : 103 aores sertissage Flexion vers le bas |4 maxi H
RUGOSITE : Ra 0.1 MAXI DANS LA ZONE SPECIFIEE ® REF PRONER : DU CUIVRE EPAISSEIR DU WETAL : 045 _ LISOLANT EPASSELR DU HETAL : 045 P g Torsion 5 mox| K
“COTES DU CALIBRE DANS LA (ZONE () )SUIVANT NFR 13431 N°DE LOT DE FAB paF recouvremen | . ’ . O
, QUANTITE - 2000 Deformation suivant | “axe de la piece 2 maxi N
N_DOBINE . section Largeur |Hauteur R i Configurarion Surface |Largeur| Hauteur Longueur de denvdage 610.8/0 A
Catalogue Reelle | PE O 1CECO09) 2 wiys| i1 1| il 2 representative equivalent|a fretterM = 0,1 D & 0,1 Depassement du fil 0.82£0.4 B
1D4+204S 2.15 4.07 1 2.521 300 | 170 | 270 3R1S|1D4+3D4 Temoin de decoupe 0.240.1 F
& CONDITIONNEMENT BOBIN: - 1.2D6+2D4S|3R3S|3R| 3. 8"04__ 2.9 002 Deformation du temoin de decoupe ou bavure 0.1 maxi L
S CARTON DE DEUX BOBINES . 550X275X165 POIDS : 8Kg Cote d° h 0.5 ' E
,S/? o oD NOTA - CHAQUE CARTON EST MUNI DE DEUX ETIQUETTES TR1+2R1/72R1SHIR1 /1R3+2R3S 2. 15 4.01 2.52 | 300 170 210 1R1+1.4R1 3.04 1.29 5.93 4.9 ofe d accrochage maxl
s 2 % § . D IDENTIFICATION SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES. 3R1 3N 3.02 4.017 2.54 1 320 / / 1R3+2R3S 3.78 8.45 5.3 5.15
:: Z? N = 1 4R3S+2R3S 3.14 4.08 2.54 | 350 230 210 2D4S+2D4S 3.19 8.02 .55 5.02
o j by 2R1+1 4R|2N1S+1 . 4N4 230 | 270 { AR1+2RT |1 4R35+ 2R3S 3.47 9.46 | 5.56 5.2
S : 204$ A R A Bt RIS+R 3 8.45 | 5.55 | 5.15 X
& = +1.206 200 | 270 IRT+2R1|2R1S+1R1 28 4 . . K attache ne doit pas o
\ z \ Etiquette d”identification 3R3S|3R1S 3.18 4.09 2.55 | 340 / / 1.206+3D4 3.38 8.97 5.55 5.07 casser a moins de 2 pliages a 90
—— 2 . 0.6N143N1/0.6R1+3R! 3,61 4.09 2.57 | 360 100 320 4R3S 3.6 10.18 | 5.55 5.08
| epaisseut Jm NS 6R3+3R3S 35671 | 1058 | 5.6 | 5.35 l
- de la bobine N1S+2N1S/2R1+2R1/2R3S42R3S ' 0.6R3+ - - - -
. .64 4.09 2.6 210 210
(Phs \ CRISTERTS 2045+ D43 o : 310 2R3S+2R3S 3.68 10.62 | 5.61 5.4 E& S
L. % 80 ~<9) 0.6R3+3R3S 3.1 4.1 2.69 100 320 3N1|5D4 3.1 1075 | 5.5¢2 5.1 - 5
3R1+1R1/1D4+3D4[4R3S 3.95 4.1 2. 12 (10 320 1R3+3R3S 3.11 11.18 | 5.63 5.23
P26 TR3+3R3S 4. 11 411 2. 14 | 330 320 304420435 3.55 9.91 5. 56 5.05
J
. <
CSSALS DYNAMIQUE REALISES AVEC LE CALIBRE ACIER - 1.20643D4 4.14 4.12 2.15 200 320 3R140.6R1|3R15+0.6R1 3.67 10.58 5.6 5.35
| | o | | o TOANTH3NY /1 4R+ 3RY 4. 36 4.12 217 1 410 230 320 2R1S+2R1S| 2R1+2R1 3.68 10.62 | 5.61 5.35
Effort d”insertion : 8 N mini / 20 N moxi a la premiere insertion S = | 4R3S13R3S 15 413 ) 85 120 230 3120 5R3S 3 g 195 5 5 0
Eifort d'exiraction : F>2 100 Na la premicre extraction \ A\ | 0 interieus SN1 /504 e | ana 295 | a0 | ] 3R1+IRI 377 | 11.18 | 5.59 | 5.25 fil 2
. 3D4+2D4S 479 4.14 2.96 140 320 304+3D4 3.81 1.8 5.6 5.26 fil 1
NTH2NTS 4.84 4.14 2. 97 210 320 [ AMAONIS| 3R+ ART|1 . 4R3S43R3S 3.94 12.19 | 5.59 5.38
_ - _
- Le clip ayant subit |’essai n’est pas reutilisable pour une 5R3S|2R1S+3R1S 4.95 4.15 3 450 320_ 504+1D4 4.26 14.26 | 5.56 5.52 N .
seconde mesure. SN1+1D4| 5N +1RT|1D4+5D4 5.58 4.15 3.12 | 480 170 440 ON1S+2NTS 4.1 13.2 5.6 5.4 . H1e e SerTissage
. sertissage avec deux fils supperposes
INT+1.206 / o / / / o 2R1S+3R1S 4.12 13.35 | 5.6 5.4 le plus petit.en partie basse du fut
1R3+5R3S 5. 88 4.16 315 170 440 1R3+5R3S 4,38 15.09 | 5.64 5.6 |
( Pour info : controle sur languette voir conditions portees au cdc 36-05-019) 3044301 xY R 317 N 11 5 5 68 5 35
‘ ' - ‘ 500 | 320 | 320 — ' ' ‘ S
3D4+3N1 | 3N143N1 | 3R1+3R1 | 3D4+3R1 < o 1 - 304+3R1 4.2 | 13.85 | 5.6 5.26 2_
/ SN1+1 ANT /SN1+1 4R1 | | | | 230 | 450 3R35+3R3S 150 | 16.08 | 5.67 [ 5.67 CF;
Intercalaire papier 3R3S+3R3S 6.36 | 419 | 3.23 | 530 | 340 | 340 3N1+0. 6N 43 | 1455 | 557 | 5.3
4R3S+1R3 1.89 | 4.14 3 T as0 | 170 | 380 3R1+3R1 150 | 16.08 | 5.67 ] 5.35 Mariage cote a cote accepte si |7ecart entre
| - 3NT+T L 4ANT 458 16 47 | 5 59 5 37 les diametres n'est pas superieur a 60%
5N1+1D4 4.1 17.35 | 5.69 5.6
Identification "SECURITE" E 3D4+3N1 4 6 16 65 | 5.58 5 36
@270 POINCON SERTISSAGE CUIVRE POINCON SERTISSAGE ISOLANT
Toured standard NT4+2NAS 4.1 17.35 1 5.58 5.31 5 o
REF proner 1519994 SNT+1R1/5N1+1.2D6 483 | 18.34 | 5.68 | 5.59 7o, 10'453530'_02 "
NT+T 4R 496 | 19.35 | 5.64 | 5.65 N |
SNT+1.ANT|3NT+3N1 5.46 20.92 | 5.66 5.68 \/
4R3S+1R3 | 4.19 13.32 | 5.62 5.9 L . L _
- argeur poincon argeur poincon
Reperage natiere S 1D4+2D4$ 2.8 6.15 [ 5.5 | 4.8 T k04 ||
| It
NOTICE DE CONTROLE TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUVRE oo
; repirage erggie identificati ®de pi fe : . . : L La tenue en traction du sertissage cuivre est mesuree apres R5:b i
‘pour P et dentification nde piste Aupied a coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cotes 10 secondes.d’application de |’effort mentionne av tableau 0.1
' A\ Cste ! @ du ciip Indiquee ci-contre. "parametres de sertissage” effort applique suivant | axe du clip
— 4 \ X P x Coles non mesurables en-usine de cablage sertissage sur ["isolant nevtralise.
| §< piste 2 @ - Lonforme au cahier des charges 36-05-013 L'essai de traction ne peut en aucun cas certifier
[ <) [ T1 , - Toute cote (MSP) ou fonctionnelle ® figurant sur ce plan le sertissage cuivre -
! non respectee sur un lot fera |7objet d’un refus par rapport | . _ | .
I 1 / SN au contrat qualite composant. Al7issue de |essai on ne doit avolr constate aucun glissement
/ - Ce plan etant extrait du plan de fabrication, on fera reference de ["ame du fil. ‘
SECTION D-D SECTION E-E pour tout Titige au plan de fabrication. | Le-non respect de ces sanctions entraine le refus du lot considere.
SCALE  5.000 SCALE 5.000 N _ | L0
| " Specificafion maficre S 152 TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE ISOLANT 4
—S‘JQ.(‘;\?‘\C(L\‘\O“ Q‘(O‘mo‘ﬂﬁﬂ Q¥ oLl _ 0. 65+0.02 | 0 6540 07 0.4+0.02 | 1. 0.440.02
_ _ 1) La traction est mesuree en tirant sur le ou les deux fiols simultanement | Pliage du fil o |’extremite de la connection (suivant specification Y |
2 e = 2) Le test de tenue de [“isolant s'effectue en pliant a 457 1 isolant portees au tablaeu ci-dessous) a 45 dans les sens
— s 840.3 & (MSP) o selon-les quatre directions G,H,1,J; et apres deux manoeuvres dans haut-bas-gauche-droite et ceci deux (2) fois. Largeur enc lume Laraeur enc|ume
& oo - — =l = chacune des directions on ne doit constater aucun recul de N : S _ o 5 740 1 L %44__01 g
= 2. ¢ = |o0.2P 2l = celui-ci dans les ailettes A l7issue du test on ne doit observer aucun retrait de |“isolant ‘ ‘ -~ : : &
s D% o = ' sous les aillertes de sertissage ou ouverture du dit sertissage. 2 <§3>§/
g © o NS L | ' ,
e — ‘2 = 6.240.3 ¢ = - Le non respect de ces sanctions entraine le refus du lot considere. . )
D E o T T =TT ¢ bl | ENCLUME SERTISSAGE CUIVRE ENCLUME SERTISSAGE ISOLANT
Sod — - 4§o
| " Sy o 8 \ 7 [l‘]_[ll] N £E§
_ T ul
B yr ; ] ( % %% SECTION | X mini 0944 D 002 fP[ / Clip Smm Gamme 3 a 6 mm2 securite
Plan Def. rer rroner Indice | Date Designation
D& [ >
; PAS 294014 - x DEVELOPPE 14.8 « DEVELOPPE 193 3 > dmm
T 50mm
: Hote B.E / D.0O. note | ' 2
POUR INFORMAT ION LARGEUR NATURELLE ——1z CLIP 8 MM GAMME 3 A 6 MM
g Lttt |5 AVEC ERGOT DE SECURITE
| ) P e |3 |
461913 c 5. 440.15 __ =
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e 27:I:0 . 2’ | // O : 1 /| | \ // 0 ’ 1 - . O.OOK-;:rg:(igw Numéro
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L Ty X P CONTROLE COTE SUR PIGE SCTION Kol 770349731 |
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;. % /_// / ) l D Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Coulenr Condition
: Sous-Ens. / Norme /
K—= Aucune modification de Iaimesure@ Ensemb e / osse Lol g
apres sertissage - CLIP 8mm GAMME 3 a 6 mm2 C Dessine le o ipr
. DIFFUSION
' - AVEC ERGOT DE SECURITE Par N.Gueritee
Suppression de la notification SOl 7 Suppression specification (MSP) sur fut conducteur/ mise a j’our cotes sur outils de sertissage + ajout des largeurs outils / Modification specif. matiere SM 158 devient SM 182 944 | 1027_5%;@‘ NKi | 27/05797] A4 Etudes Gualite —G@
Mise a jour cotes sur futs : | - | : 195 —T J0~ 1 oC B8x | 19/03/96] A3 @ PRONER COMATEL JOr DCz |Tol.tot 2
Modificafion cofafion sur poicon isolant cote de 1.43 7 ajout cote de 0.55 / maj reference du touret 153 JD DC NG | 19/02/96] A2 DIVISION INDUSTRIELLE Devis / Echelle /
Maj tableau parametres de sertissage et notice de confrole;modif tolerance ¢upiqe 0.1 devient £0.01 - 123 JD DC CH.P [ 19712/795| A Chapareillan 38530 PONTCHARRA Pronche
"CREATION DE_PLAN ISSU DU PLAN PROJET 944402 | | - / / JD 0C_| wo  |ess05794] Tel: (16) 76 45 34 3¢ Fox: T6 45 28 21 | 0944 C 002 AR
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