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LOCKING SPRING STAINLESS STEEL PLAIN
Ueberfeder aus rosffreiem Stanl, blank

REMARKS
Bemerkungen

sz FOR EVALUATING THE GAP SIZE, THE EXTRACTION FORCE OF MIN. 7N
TESTED WITH TEST PIN 1703285-1, HAS PRIORITY.
MEASURE AT A RATE OF Z5mm/min.
PRICR TO EACH MEASUREMENT THE TESTPIN
HAS TO BE CLEANED W ITH AN ALCORHOL W IPE.
THE MEASUREMENT CAN ONLY BE DONE
AFTER THE COMPLETE DRYING OF THE SURFACE.
/ur Beurfellung des Oeffnungsmasses ist die Ziehkraft min. 7N
geprueft mit Pruefstift 1703785-1, ausschlaggebend.

Pruefgeschwindigkeit Z5MM/min. R s e N = Tyco Electronics AMP GmoH
Der Testpin muss vor jedem Messen mit einem Tuch e M 0SAUGZ005 Tyeo Electronics 64625 Bensheim (Germany)
und Alkohol gePemigT werden. PIMERSIONS: O'LT_HOI!ZSLDF{EV:I?SNECESSPEUCN\LFEISESD: APVD — 05AUGZ00S | Hame
Die Buchse muss vor jeder Messung in Testbenzin gereinigh werden. mm - leicher M, DIA. 1.omm CONTALT SOCKET
Die Messung darf erst nach vollstaendiger Abtrocknung hle - i @1.5mm Kontakthuchse
der Uberflaeche durchgefuenrt werden. W IRE RANGE »1.0-7.5 mm 2 - : - - {::::}Qig RLE ke 20 P
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CUT OFF FOR STRIP AND LP PARTS
Trennstelle fuer Bandware und [P- Telle

0.5 max.
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