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1.0� SCOPE�
�� !�"#�$%&'�!"(& � &)' �*�&�+(#!�'�(�"(#��#�)*&(�#(,% #(�(*'!���#�'�(����������
��
�����
����������


����
���.�

1.1�PRODUCT��AME�A�D�PART��UMBER�

Product�Name� Series�Number�

���������
��
�����
����������
����
���� 48338�

���������
��
���-�
����������
����
���.���������� 48344�

�

2.0� APPLICABLE�DOCUME�T�
The�following�documents�form�a�part�of�this�specification�to�the�extent�specified�herein.�In�the�event�of�

conflict�between�the�requirements�of�this�specification�and�the�product�drawing,�the�product�drawing�shall�take�

precedence.�In�the�event�of�conflict�between�the�requirements�of�this�specification�and�the�referenced�

documents,�this�specification�shall�take�precedence.�

EIA%364�

�

3.0� REQUIREME�TS��
See�The�Appropriate�Sales�Drawings.��For�Information�On�Dimensions,�Materials,�Plantings�and�Markings.�

“SD%48338%002,�SD%48338%004,�SD%48344%001,�RSD%48344%001”�

�

4.0�RATI�GS�
4.1�VOLTAGE�

Voltage�Rating�:�50�VAC��

4.2�CURRE�T�

Current�Rating�:�0.5�A�

4.3�TEMPERATURE��

Operating:� �������� %40°C��to��+85°C�

��*-�"(#)' */:� � %40°C��to��+85°C�

※ Including�terminal�temperature�rise.�
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5.0�PERFORMA�CE�

5.1��TEST�REQUIREME�TS�A�D�PROCEDURES�SUMMARY��

ITEM� DESCRIPTIO�� TEST�CO�DITIO�� REQUIREME�T��

1� Examination�of�Product� Visual�inspection�
Meets�requirements�of�product�

drawing.�No�physical�damage.�

5.2��ELECTRICAL�REQUIREME�TS��

ITEM� DESCRIPTIO�� TEST�CO�DITIO�� REQUIREME�T�

2�
Contact�Resistance�

(Low�Level)�

Mate�connectors,�measure�by�dry�circuit,�

20mV�Max.,�100mA�Max.�

EIA%364%23�

55�milliohms�Max.�(initial)�

After�test�:�;R:20�milliohm�Max.�

3� Insulation�Resistance�

Mate�connectors,�apply�500�V�DC�

between�adjacent�terminal�or�ground.�

EIA%364%21�

500�Megohm�min.�

4�

Dielectric�

Withstanding�

Voltage�

Mate�connectors;�apply�300V�AC�for�1�

minute�between�adjacent�terminal�or�

ground.�

EIA%364%20�

No�breakdown;�

Current�leakage:1�mA�MAX.�

5� Temperature�Rise�

Mate�connectors�and�measure�the�

temperature�rise�of�contact�when�the�

Maximum�AC�rated�current�0.5A�is�

passed.��

EIA%364%70�

Temperature�Rise:�30°C�Max.�

6� �*!(#' �*���!!�

��&����*�'(!'�� 0'%#(���#�&�**(&'�#�
&�)#)&'(# 1)' �*�!�)22�3(�%!($���� !� !�
$ ��(#(*' )2� *!(#' �*�2�!!�#(,% #(�(*'��
���-456-7�7�

7$��
)0���"�'��7�89�:�1;�

�≦<7�5=>�-7�89?@7A�$����#�

7�89�:�1B�≦4�C9�:�1�

>��#�(0)�"2(.�≦9�$��)'�

�D4�C9�:�1?�

7� �('%#*���!!�

��&����*�'(!'�� 0'%#(���#�&�**(&'�#�
&�)#)&'(# 1)' �*�!�)22�3(�%!($���� !� !�
$ ��(#(*' )2� *!(#' �*�2�!!�#(,% #(�(*'��
���-456-7���

≦78$��%"�'��7�4�:�1;�

≦-C$��%"�'��8�:�1;�

≦-6$��%"�'��4�C9�:�1;�

8� �(0'�
#�!!-')2E�

��&����*�'(!'�� 0'%#(���#�&�**(&'�#�
&�)#)&'(# 1)' �*�!�)22�3(�%!($���� !� !�
$ ��(#(*' )2�&#�!!-')2E�#(,% #(�(*'���
���-456-F��

-48$��%"�'��7�89�:�1;�
≦-<48-8�6=>�-7�89?A�$����#�

7�89�:�1B�≦4�C9�:�1�

>��#�(0)�"2(.�≦-85�$��)'�

4�C9�:�1?�

5.3��MECHA�ICAL�REQUIREME�TS�

ITEM� DESCRIPTIO�� TEST�CO�DITIO�� REQUIREME�T�
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)' */����*�)' */�

��#&(�


)#$��)' */��*�)' */�!(,%(*&(	��
)�?� �*!(#'�'�(�&)#$�)'�'�(�)*/2(�

!"(& � ($�3G�'�(��)*%�)&'%#(#�
3�?� ��')'(�'�(�&)#$� *'��"�! ' �*��
&�?� �(+(#!(�'�(� *!')22)' �*�!(,%(*&(�

'��%*�)'($��
�"(#)' �*��"(($：89�6�H�4����� *%'(��


()!%#(�'�(���#&(�#(,% #($�'��
�)'(��*�)'(�&�**(&'�#��
EIA%364%13�

��#&(	�8�4�/��
)0�

10� �%#)3 2 'G�

��(�!)�"2(�!��%2$�3(���%*'($� *�'�(�
'(!'(#�)*$��%22G��)'($�)*$�%*�)'($�9��
&G&2(!�!"(& � ($�)'�'�(�#)'(����89�6�H�4�
���� *��
EIA%364%09�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

11� � 3#)' �*�

��(�(2(&'# &)2�2�)$�&�*$ ' �*�!�)22�3(�7���
����)0 �%����#�)22�&�*')&'!����%3I(&'�'��
)�! �"2(��)#��* &���' �*��)+ */�
)�"2 '%$(������C5���>7�98����)0 �%��
'�')2�(0&%#! �*?� *��#(,%(*&G�3('J((*�'�(�
2 � '!����7��)*$�99��1�����(�(*' #(�
�#(,%(*&G�#)*/(.��#���7��'��99��1�)*$�
#('%#*�'��7���1.�!�)22�3(�'#)+(#!($� *�
)""#�0 �)'(2G�7�� *%'(����� !���' �*�!�)22�
3(�)""2 ($���#�8���%#!� *�()&�����'�#((�
�%'%)22G�"(#"(*$ &%2)#�$ #(&' �*!��
���-456-8��

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !&�*' *% 'GB�7�� &#�!(&�*$�

12� ���&E�>
(&�)* &)2?�

�%3I(&'��)'($�&�**(&'�#!�'���
9��:L!�>"()E�+)2%(?��)2�-! *(�!��&E�"%2!(!�
���77�� 22 !(&�*$!�$%#)' �*�����#((�!��&E!�
 *�()&��$ #(&' �*�!�)22�3(�)""2 ($�)2�*/�
'�(�'�#((��%'%)22G�"(#"(*$ &%2)#�)0(!����
'�(�'(!'�!"(& �(*�>7��!��&E!?�����(�
(2(&'# &)2�2�)$�&�*$ ' �*�!�)22�3(�7�����
�)0 �%����#�)22�&�*')&'!��
���-456-8C�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !&�*' *% 'GB�7�� &#�!(&�*$�

13�
�(#� *)2�����%! */�

�('(*' �*���#&(�

�""2G�)0 )2�"%22��%'���#&(�)'�'�(�!"(($�

#)'(����89�＋�－4����� *%'(��*�'�(�

'(#� *)2�)!!(�32G� *�'�(���%! */�

8�9����
 *��

14�
�) 2�����%! */�

�('(*' �*���#&(�

�""2G�)0 )2�"%22��%'���#&(�)'�'�(�!"(($�
#)'(����89�＋�－4����� *%'(��*�'�(�

'(#� *)2�)!!(�32G� *�'�(���%! */�

8�9����
 *��
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15� ��(#�)2����&E�


)'(���$%2(�)*$�!%3I(&'�'����22�J�
&�*$ ' �*���#�7��&G&2(!���
7�&G&2(!	��
-99�@��-4�M.�4��� *%'(!�
@�9�@4�-��M.�4��� *%'(!�
���-456-48�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !%)2	�����)�)/(�

16�

G&2 &��(�"(#)'%#(�

)*$��%� $ 'G�


)'(���$%2(�)*$�!%3I(&'�'��9�&G&2(��

�('J((*�89℃�@�-�4℃�)'���N�@�-�4N�

����)*$�59℃�@�-�4℃�)'�9�N�@�-�4N�

����$J(22�' �(����7���%#;�#)�"�' �(����
��9���%#!��86�&G&2(!��
>���-456-47.��(!'�&�*$ ' �*��?�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !%)2	�����)�)/(�

17� �(�"(#)'%#(�2 �(�

�%3I(&'��)'($�&�**(&'�#!�'��

'(�"(#)'%#(�2 �(�)'��9℃±4℃���#�F5�

��%#!��
()!%#(�� /*)2���
>���-456-7C.��(!'�&�*$ ' �*��?�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !%)2	�����)�)/(�

18� �)2'��"#)G�

�%3I(&'��)'($�%*�)'($�&�**(&'�#!�'��

9N�!)2'-!�2%' �*�&�*&(*'#)' �*.49℃±�

8℃fo#�6����%#!��

�>���-456-85.�(!'�&�*$ ' �*��?�

8��� 22 ���!�
����
>&�)*/(��#��� * ' )2?�

K�
� !%)2	�����)�)/(�

19� Solderability�

�%3I(&'�'�(�'(!'�)#()����&�*')&'!� *'��
'�(��2%0���#�9-7��!(&���*$�'�(*� *'��

!�2$(#�3)'�.��(�"(#)'%#(�)'�869�±9℃.�

��#�6-9�!(&��
>���-456-98?�

��2$(#�)32(�)#()�!�)22�
�)+(�� * �%�����F9N�

!�2$(#�&�+(#)/(��

20� �)*$�!�2$(# */�
�)*$���2$(# */	�
�(�"(#)'%#(	45�H9M.�4�!(&� 

� !%)2	�����)�)/(�
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21�
Resistance�To�Soldering�

Heat�

INFRARED�REFLOW�CONDITIONS�

�

260℃�Maximum�(PEAK�TEMPERATURE)�

�

�

8�MINUTES�MAXIMUM�

�������������������������������������������������������250℃�Max.�

�����������������������������������������������������������������������20%40sec.�

3℃�MAXIMUM/SECOND�

AVERAGE�RANGE�UP�

�

�

�����������������������������

������������������������180�sec.�����30�sec.�

�

(preheat�temperature:150~200℃�MAXIMUM)�

TEMPERATURE�CONDITION�GRAPH�

(�TEMPERATURE�ON�BOARD�PATTERN�SIDE�)�

��

Appearance�:�No�damage�

after�1�time�of�reflow�
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6.0�PRODUCT�QUALIFICATIO��A�D�REQUALIFICATIO��TEST�SEQUE�CE��������������������������������������������
�����

Test�Item�
Test�Group�

A� B� C� D� E� F� G� H� I� J� K�

�0)� *)' �*�����#�$%&'� � � � 1,10� 1,5� � 1,9� 1,3� � 1,3� �


�*')&'��(! !')*&(�
>��J��(+(2?�

1,5� 1,4� � 2,7� 2,4� 1,7� 2,8� � � � �

�*!%2)' �*��(! !')*&(� � � � 3,8� � 2,5� 3,6� � � � �

� (2(&'# &�O '�!')*$ */�
��2')/(�

� � � 4,9� � 3,6� 4,7� � � � �

�(�"(#)'%#(�� !(� � � � � � 4� � � � � �

�*!(#' �*���!!� � � � � � � � � � � 1�

�('%#*���!!� � � � � � � � � � � 2�

�(0'�
#�!!-')2E� � � � � � � � � � � 3�


)' */����*�)' */���#&(� 2,4� � � � � � � � � � �

�%#)3 2 'G� 3� � � � � � � � � � �

� 3#)' �*� � 2� � � � � � � � � �

���&E�>
(&�)* &)2?� � 3� � � � � � � � � �

�(#� *)2�����%! */�
�('(*' �*���#&(�

� � � � � � � � 1� � �

�) 2�����%! */�
�('(*' �*���#&(�

� � � � � � � � 2� � �

��(#�)2����&E� � � � 5� � � � � � � �


G&2 &��(�"(#)'%#(�)*$�
�%� $ 'G�

� � � 6� � � � � � � �

�(�"(#)'%#(�2 �(� � � � � � � 5� � � � �

�)2'��"#)G� � � � � 3� � � � � � �

��2$(#)3 2 'G� � � 1� � � � � � � � �

�)*$�!�2$(# */� � � � � � � � � � 2� �

�(! !')*&(������2$(# */��()'� � � � � � � � 2� � � �

Sample�Size*�
5� 5� 5� 5� 5� 5� 5� 5� 5� 5� 5�

��

All�Test�samples�need�to�be�PCB�mounted.�


