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【１．遚用範囲� 
��	�】�

� � � �本仕様書は、               殿� �に納入する   �������ヒチタ�  	�用�ケニキソ   について規定する。�
� � � � �/01�123.040.560-7�.-8391�6/3�������	����� 	�����������139031��
�

【２．製品名称及び型番� 	�%������)����%�	�����)!�】�

製� �品� �名� �称�

	9-,:.6��5�3�

製� �品� �型� �番�

	596��:�;39�

ネイザヱギ�゠チスヱピヨ�

�-:107<��113�;=>#0</6��7<=3��>23$�
５０３４２５－＊＊１１�

５０３４２５－＊＊１１ツヺヒヱギ梱包品 
��;-113,��523�	5.?5<3� -9�������&@@���

５０３４２５－＊＊９１�

                                 � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �＊＊：極数（図面参炙）�

                               � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ������
�#3439�6-�6/3�,95A07<$�
【３．定 格� �����
】�

項� � � �目�

�63��

規� � � �格�


657,59,�

最大許容電圧�

563,��-=65<3#)�*�)�)$�
����

最大許容電流�

563,��:99376�#)�*�)�)$�
�����

B��#実効値� 9�1$(%�C�

使用温度範囲@�
�

��;0376��3�23956:93�57<3�
&��D��～E��D��

@�@�
�

温度�

�3�23956:93�
&��D�～E��D��

湿度�

�:�0,06>�

��F���以下（但し結露しないこと）�

��F����)�*��#�-��-7,371560-7$�

保管条件 

6-95<3��-7,060-7�

期間�

�39�1�

出荷後�ｹ月（未開封の場合）�

 -9����-76/1�54639�1/0223,�#�7,39�25.?3,$�

� �＊�：基板実装後の無通電状態は、使用温度範囲が適用されます。�

� � � � � � �-7&-2395607<�.-773.6-91�54639�934=-A��:16�4-==-A�6/3�-2395607<�63�23956:93�957<3�.-7,060-7��
＊�：通電による温度上昇分を含む。�

� � � � � � �/01�07.=:,31�6/3�639�075=�63�23956:93�9013�<3739563,�;>�.-7,:.607<�3=3.690.06>��

＊�：適合 	�#電線、ケーブル等$も本使用温度範囲を満足すること。 
� � � � � � �22=0.5;=3� 	��#A0931�57,�.5;=31$��:16�5=1-��336�6/3�123.0403,�63�23956:93�957<3��
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

【４．性 能� 	� �)����】�

４－１．電気的性能� �=3.690.5=�	394-9�57.3�

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

�&�&��
接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

遚合 	�を嵌合させ、開放電圧� ����以下、�

短絡電流����以下にて測定する。�
#��
����������$�
�
)563�522=0.5;=3� 	�H��351:93�;>�,9>�.09.:06H� �
�����)�*�)�)H������)�*�)�)��
#��
����������$�

����0==0-/��)�*�)�)�

�&�&��
絶�縁�抵�抗�

�71:=560-7�
3101657.3�

遚合 	�を嵌合させ、隣接するソヺポトラ間�

及びソヺポトラ、゠ヺシ間に、%�����を印加し

測定する。�

#��
����������()��&
�%&����試験法� ���$�

�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�522=>������%�� �
;36A337�5,I5.376�639�075=�-9�<9-:7,��
#��
����������()��&
�%&����)36/-,����$�

����3<5-/��)���)�)�

�&�&��
耐�電�圧�

%03=3.690.�

6937<6/�

遚合 	�を嵌合させ、隣接するソヺポトラ間�

及びソヺポトラ、゠ヺシ間に、������（実効値）

を�分間印加する。�

#��
����������()��&
�%&����試験法� ���$�

�
)563�522=0.5;=3� 	�H�522=>���������#9�1$� �
4-9����07:63�;36A337�5,I5.376�639�075=�-9� �
<9-:7,��
#��
����������()��&
�%&����)36/-,����$�

異状なきこと�
�-�!935?,-A7�

�
�

４－２．機械的性能� )3./570.5=�	394-9�57.3�

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

�&�&��
 	�保持力�

 	��363760-7�
 -9.3�

遚合 	�を挿入し、゠キタャウヺソを閉じた状態

にて 	�を毎分��±����の速さで嵌合軸方向

に対して真っ直ぐ引き抜く。�
�
�71396�6/3� 	�H�.=-13�5.6:56-9H�57,�2:==�6/3�
 	��56�6/3�1233,�9563�-4���E��(&�����239�
�07:63��

第７項参炙�

3439�6-�2595<952/���

�
�
�
�
�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

４－３．そ の 他� �7809-7�3765=�	394-9�57.3�57,��6/391� �

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

�&�&��

゠キタャウヺソ�

繰返し動作�

323563,�
�.6:56-9��237�

(�=-13�

�分間に��回以下の速さで 	�の挿入、゠キタャ

ウヺソの開閉、 	�の抜去の動作を��回繰り返

す。�
�
�71396� 	�H�.=-13�57,�-237�5.6:56-9H�
A06/,95A� 	��6-����.>.=31H�56�6/3�1233,�9563�
-4�=311�6/57����.>.=31�(��07:63��

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�&�&��
温�度�上�昇�

�3�23956:93�013�

遚合する 	�を嵌合させ、最大許容電流を�

通電し、ケニキソの温度上昇分を測定する。�
#������$�
�
)563�522=0.5;=3� 	��57,��351:93�6/3�
63�23956:93�9013�-4�.-765.6�A/37�6/3�
�5J0�:�����9563,�.:99376�01�25113,��
#������$�

温�度�上�昇
�3�23956:93�

013�

���D��
)�*�)�)�

外� � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�&�&��
耐�振�動�性�

�
�0;9560-7�

%����通電状態にて、嵌合軸を含む互いに垂

直な�方向に掃引割合��～��～���K(分� 、半振

幅������の振動を各�時間#計�時間$加える。�

#��
�������&�&�()��&
�%&���試験法� ���$�

�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�1:;I3.6�6-�6/3�
4-==-A07<�80;9560-7�.-7,060-71H�07�35./�-4���
�:6:5==>�239237,0.:=59�5J31�4-9���/-:91�
#6-65=��/-:91$H�251107<�%������,:907<�6/3�
6316��
�594�&��2=06:,3����������
 93G:37.>�����&��&����K�

1/5==�;3�69583913,�07����07:63��
#��
�������&�&�()��&
�%&���H�)36/-,����$�

瞬� � �断�

%01.-7607:06>�

����
�0.9-13.-7,�
)�*�)�)�

外� � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�&�&��
耐�衝�撃�性�

)3./570.5=�
/-.?�

%����通電状態にて、嵌合軸を含む互いに�

垂直な�方向に、����(1��L���Mの衝撃を作用時

間���0==013.-7,で各�回加える。�

#��
�������&�&��()��&
�%&����試験法� ���$�

�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�1:;I3.6�6-�6/3�
4-==-A07<�1/-.?�.-7,060-71����60�31�-4�1/-.?1�
1/5==�;3�522=03,�4-9�35./���,093.60-71�5=-7<���
�:6:5==>�239237,0.:=59�5J31H�251107<�%������
.:99376�,:907<�6/3�6316��
#�-65=�-4����1/-.?1$�

�316�2:=13����5=4�
073�
	35?�85=:3�������(1

�
�L���M�

%:9560-7�������0==013.-7,1�
#��
�������&�&��()��&
�%&����)36/-,����$�

瞬� � �断�

%01.-7607:06>�

����
�0.9-13.-7,�
)�*�)�)�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

外� � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

�&�&��
耐�炷�性�

�356�3101657.3�

遚合する 	�嵌合させ、��±�D�の雰囲気中に�

��時間放置後取り出し、�～�時間室温に放置す

る。�

#���
�������&�&�()��&
�%&����試験法� ����$�

�
)563� 522=0.5;=3�  	�� 57,� 3J2-13� 6-� ��E�(&��
,3<933� �� 4-9� ��� /-:91�� �2-7� .-�2=360-7� -4�
6/3�3J2-1:93�2390-,H�6/3�6316�123.0�371�1/5==�
;3�.-7,060-73,�56�5�;0376�9--��.-7,060-71�4-9�
��6-���/-:91H�54639�A/0./�6/3�123.0403,�
�351:93�3761�1/5==�;3�2394-9�3,��
#���
�������&�&�()��&
�%&����)36/-,�����$�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

外� � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

�&�&��
耐�寒�性�

�-=,�3101657.3�

遚合する 	�を嵌合させ、&��±�D�の雰囲気中

に��時間放置後取り出し、�～�時間室温に放置

する。�
#���
�������&�&��$�
�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�3J2-13�6-�&��E�(&��
,3<933���4-9����/-:91���2-7�.-�2=360-7�-4�
6/3�3J2-1:93�2390-,H�6/3�6316�123.0�371�1/5==�
;3�.-7,060-73,�56�5�;0376�9--��.-7,060-71�4-9�
��6-���/-:91H�54639�A/0./�6/3�123.0403, 
�351:93�3761�1/5==�;3�2394-9�3,��
#���
�������&�&��$�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

外� � � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

耐�電�圧�

%03=3.690.�

6937<6/�

�&�&�項�

満足のこと�
):16��336�
�&�&��

�&�&��
耐�湿�性�

�:�0,06>�

遚合する 	�を嵌合させ、��±�D�、相対湿度

��～��Fの雰囲気中に��時間放置後、取り出

し、�～�時間室温に放置する。�

#��
��������&�&�()��&
�%&����試験法���$�

�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�3J2-13�6-���E�(&��
,3<933��H�93=56083�/:�0,06>����6-���F�4-9����
/-:91���2-7�.-�2=360-7�-4�6/3�3J2-1:93�
2390-,H�6/3�6316�123.0�371�1/5==�;3�
.-7,060-73,�56�5�;0376�9--��.-7,060-71�4-9���
6-���/-:91H�54639�A/0./�6/3�123.0403,�
�351:93�3761�1/5==�;3�2394-9�3,��
#��
�������&�&�()��&
�%&����)36/-,����$�

絶�縁�抵�抗�

�71:=560-7�
3101657.3�

����3<5-/��
)���)�)�

�
�
�
�
�
�
�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

外� � � �観�

�2235957.3�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

�&�&��
温度コアキラ�

�3�23956:93�
�>.=07<�

遚合する 	�を嵌合させ、&��±�D�に��分、

E��±�D�に��分、これを�コアキラとし、�コアキ

ラ繰り返す。但し、温度移行時間は、�分以内と

する。試験後�～�時間室温に放置する。�
#��
������$�
�
)563�522=0.5;=3� 	��.-773.6-91�57,�1:;I3.6�
6-�6/3�4-==-A07<�.-7,060-71�4-9���.>.=31���2-7�
.-�2=360-7�-4�6/3�3J2-1:93�2390-,H�6/3�6316�
123.0�371�1/5==�;3�.-7,060-73,�56�5�;0376�
9--��.-7,060-71�4-9���6-���/-:91H�54639�A/0./�
6/3�123.0403,��351:93�3761�1/5==�;3�
2394-9�3,��
��.>.=3� �
5$� N��E�(&��,3<933��� � ����07:631�
;$� E��E�(&��,3<933��� � ����07:631�

� � #�957106�60�3�1/5==�;3�A06/�07����07:631$�
#��
������$�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

外� � � �観�

�2235957.3�

割れ、著しい

腐食等�

異状なきこと�
�-�%5�5<3�

�&�&��
塩�水�噴�霧�


5=6�
295>�

遚合する 	�を嵌合させ、��±�D�にて、重量比�

�±�Fの塩水を��時間噴霧し、試験後常温で水

洗いした後、室温で乾烓させる。�

#���
�������&�&��()��&
�%&����試験法����$�

�
)563�522=0.5;=3� 	��57,�3J2-13�6-�6/3�
4-==-A07<�15=6��016�.-7,060-71���2-7�
.-�2=360-7�-4�6/3�3J2-1:93�2390-,H�15=6�
,32-1061�1/5==�;3�93�-83,�;>�5�<376=3�A51/�
-9�,02�07�9:7707<�A5639H�54639�A/0./�6/3�
123.0403,��351:93�3761�1/5==�;3�2394-9�3,��
�5�=�1-=:60-7�
�-7.3769560-7� � ���E�(&��F�

295>�60�3� � � � � � � � � � � �����/-:91�
��;0376�63�23956:93� � ����E�(&��,3<933���

#���
�������&�&��()��&
�%&����)36/-,�����$�

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

項� � � �目�

�63��

条� � � �件�

�316��-7,060-7�

規� � � �格�

3G:093�376�

�&�&���
亜硫郿オシ�


����51�

遚合する 	�を嵌合させ、��±�D�、��±�22��

の亜硫郿オシ中に��時間放置する。�
�
)563�522=0.5;=3� 	��3J2-13,�6-���E�(&�22��

���<51�56���E�(&��,3<933���4-9����/-:91��

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�&�&���
耐アンモニア性�

�����51�

適合する 	�を嵌合させ、濃度��Fのアンモニ

ア水を入れた容器中に��分間放置する。�

�
)563� 522=0.5;=3�  	�� 3J2-13,� 6-� ���� <51�
3852-95607<�49-�����F�4-9�����07:631��

接�触�抵�抗�

�-765.6�
3101657.3�

�����0==0-/��
)�*�)�)�

�&�&���
半田付け性�


-=,395;0=06>�

端子先端より�����、金具先端より�����の位置

まで、���±�D�の半田に�±���秒浸す。�
�
%02�1-=,39650=1�076-�6/3��-=637�1-=,39�L/3=,�56�
���E�(&��,3<933��M�:2�6-�������49-��

639�075=�602�-9�406607<�750=�602�4-9��±���13.-7,1��

濡�れ�性�


-=,39�+36607<�

浸漬面積の�

��F以上�

��F�-4�
0��3913,�
5935��:16�
1/-A�7-�
8-0,1H�207�
/-=31�

赤外線リフロー時� �749593,�34=-A�)36/-,�

第５項の推奨温度プロファイル条件にて、�回

リフローを行う。�
�

3439�6-�2595<952/��H�6A-�60�31��

�&�&���
半田耐熱性�

3101657.3�6-�

-=,3907<&��356�

手半田時� 
-=,3907<�09-7��36/-,�

端子先端、及び金具先端より�����の位置ま

で、���±��D�の半田ゴテにて�秒以下で加熱

する。但し、異常な加圧のないこと。�

�
�35607<� 1-=,39650=1� :107<� 5� 1-=,3907<� 09-7� 56�
���E��(&��� ,3<933� �� A06/07� ������ 49-�� 6/3�
602� -4� 6/3� 1-=,39650=1� 57,� 406607<� 750=� 4-9� ��
13.-7,1� -9� =311�� �-A3839H� A06/-:6� 6--��:./�
29311:93�6-�6/3�639�075=�207�57,�406607<�750=��

外� � � �観�

�2235957.3�

端子ガタ�

割れ等�

異状無きこと�

�-�%5�5<3�
�4639��A0.3 
34=-A�

（� � � � ）：参考規格� �

343937.3� 
657,59,�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

【５．推奨温度プロファイル� � ��+����%�����】�

�
�
�
�

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

�

温度条件グラフ�

��)	���������%��������	��

半田接合部の基板表面にて測定�

#�3�23956:93�01��351:93,�56�6/3�1-=,3907<�5935�-7�6/3�1:945.3�-4�6/3�29076�.09.:06�;-59,$�
�

注記：本リフロー条件に関しては、温度プロファイル、半田ペースト、大気、N2リフロー、基板などにより

条件が異なりますので事前に実装評価(リフロー評価) を必ず実施願います。実装条件によっては、

製品性能に影響を及ぼす場合があります。 
������ 	=3513� 0783160<563� 6/3� �-:7607<� .-7,060-7� #934=-A� 1-=,3907<� .-7,060-7$� -7� >-:9� -A7� ,380.31�

;34-93/57,���/3��-:7607<�.-7,060-71��5>�./57<3�,:3�6-�6/3�1-=,3907<�63�23956:93H�1-=,3907<�25163H�
509�934=-A��5./073H��069-<37�934=-A��5./073H�57,�6/3�6>23�-4�290763,�.09.:06�;-59,�� �
�/3�,04439376��-:7607<�.-7,060-71��5>�/583�57�074=:37.3�-7�6/3�29-,:.6O1�2394-9�57.3��

�
�

各項目の評価コヱフラは、第５項のヨビルヺ条件にて実装しております。また、半田ヘヺシテは、灵鉛半田

（
7&��<&����:）を使用しています。�
�/3�;-59,�15�2=31�-4�6/3�123.040.560-7�6316�A393�934=-A3,�:7,39�6/3�934=-A�29-40=3�-4�2595<952/����

� � �935��1-=,3907<�25163���
7&��<&����:�
�

【６．外観形状、寸法及び材質� 	�%����
��	�H�%�)��
���
���%�)������
】�

� �図面参炙� 3439�6-�6/3�,95A07<��

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

���D� 

���D��

予熱��～���秒�

���D�以上�

��～��秒�

ピーク���E�(&��D��

����,3<933���

����,3<933���

����,3<933���
)���)�)�

	35?��3�2�����E�(&���,3<933���

	93&/356����P����13.-7,1�

��P���13.-7,1�
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� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

【７． 	�保持力�  	����������� ���】�

  厚み6Q������の 	�を使用した時のヅヺソ値�

� � � �/01�6316�,563�07�.513�-4�:13,�6/3� 	�#6Q������$�
�

保持力（最小値）�
363760-7� -9.3�#)���)�)$�極数�

�-�-4�
�������

単位�

����� 初回�

�
16
�

��回�

��
6/
�

���
�� �

L?<4M�
����

L����M�
����

L����M�

���
�� �

L?<4M�
�����
L����M�

����
L����M�

�

＊ 	�の仕様により保持力が影響を受ける灏、規格を満たさない事があります。�
�/393��5>�;3�6/3�.513�A/0./�6/3�.-773.6-9�2394-9�57.3�,-31�7-6��336�6/3�5;-83�123.040.560-7H�;3.5:13�
6/3�,04439376� 	���57:45.6:9391�/583�6/309�-A7�:70G:3�123.040.560-7��

�

【８．環境指令への遚合 ��)	�������+����������)������%�������】�

���及び-�
遚合品�

����57,�-�
��-�2=0576��
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
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�%�+�������+������	�)�

����

�

%���)������)!��

������	
������

�  ������)��
�

	
����������,-.�


�����
�

��� ����
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【９．注意事項 ����
】�
�&��

本製品の樹脂邪に黒灎、イウラデ邪の線、多少の傷が確認される事がありますが、製品性能には影響ございませ

ん。�
�=6/-:</�6/01�29-,:.6��5>�/583�5�1�5==�;=5.?��59?H�5�A3=,�=073�-9�5�1.956./�-7�6/3�/-:107<H�6/313�A0==�7-6�
/583�57>�074=:37.3�-7�6/3�29-,:.6O1�2394-9�57.3��

�&��

本製品のニアラは錫めっきを使用しているため、外観に摺動痕がつく場合が御座いますが、製品性能に影響はあり

ません。�
!3.5:13�A3�2=563�6/3�406607<�750=1�A06/��07H�6/393��5>�;3�1.956./��59?1�-7�6/3�1:945.3���-A3839H�6/313�

1.956./31�A0==�/583�7-�074=:37.3�-7�6/3�29-,:.6’1�2394-9�57.3��
� � �&��

成形品の色相に多少の遊いを生じる場合がありますが、製品性能には影響ありません。�

�/393��5>�;3�1=0</6�,0443937.31�07�6/3�/-:107<�.-=-907<H�;:6�6/393�A0==�;3�7-�074=:37.3�-7�6/3�29-,:.6’1�
2394-9�57.3��

�&��

゠キタャウヺソに潤滑剤が乾いた時に起こる白い邪分が発生することがありますが、製品性能に影響ありません。�
�-:��5>�407,�6/3�A/063�,-6�-7�6/3�5.6:56-9�A/37�6/3�=:;90.576�;3.-�31�,9>H�6/01�A0==�7-6�5443.6�6/3�29-,:.6O1�
2394-9�57.3��

� � �&��

実装性能（平坦度）は、実装基板の反りの影響を含まないものと致します。基板の反りはケニキソ両端邪を基準とし、

ケニキソ中央邪にて� )5J������として下さい。�
�/3��-:7607<�123.040.560-7�4-9�.-2=575906>�,-31�7-6�07.=:,3�6/3�074=:37.3�-4�A5925<3�-4�6/3�290763,�.09.:06�
;-59,���/3�A5925<3�-4�6/3�290763,�.09.:06�;-59,�1/-:=,�;3�5��5J0�:��-4��������04��351:907<�49-��-73�
.-773.6-9�3,<3�6-�6/3�-6/39��

�&��

本製品の一般性能確認はヨザチテ基板にて実施おります。ビリカサピラ基板等の特殊な基板へ実装する場合は、事

前に実装確認等を行った上でご使用願います。�
�/3�29-,:.6�2394-9�57.3�A51�63163,�:107<�90<0,�290763,�.09.:06�;-59,���7�.513�6/3�29-,:.6�733,1�6-�;3�
934=-A3,�-76-�4=3J0;=3�.09.:06�;-59,H�2=3513�.-7,:.6�5�934=-A�6316�-7�6/3�4=3J0;=3�.09.:06�;-59,�07�5,857.3��

�&��

ビリカサピラ基板に実装する場合は、基板の変形を防止するため、補強板をご使用願います。�
	=3513�5,,�5�160443739�-7�6/3�4=3J0;=3�290763,�.09.:06�# 	�$�A/37�>-:��-:76�6/3�.-773.6-9�-76-� 	��07�-9,39�
6-�2938376�,34-9�560-7�-4�6/3� 	���

�&��

ヨビルヺ後、半田付け邪に変色が見られることがありますが、製品性能に影響はありません。�
�=6/-:</�6/393��0</6�;3�1-�3�,01.-=-9560-7�1337�-7�6/3�1-=,3907<�650=�54639�934=-AH�6/01�A0==�7-6�074=:37.3�6/3�
29-,:.6O1�2394-9�57.3��

�&��

半田実装邪の未半田は、ソヺポトラ脱落、ヒヱ間サュヺテ、ソヺポトラ座屈、またケニキソの基板からの外れが懸念さ

れます。従って全てのソヺポトラツヺラ邪及び、ニアラ邪に半田付けを行って下さい。�
�4�>-:�=3583�57>�1-=,3907<�5935�-7�6/01�29-,:.6�-237H�6/393��5>�;3�6/3�2-110;0=06>�-4�5��01107<�639�075=�1/-96�
.09.:0607<�;36A337�2071H�639�075=�;:.?=07<�-9�6/3�2-637605=�4-9�6/3�.-773.6-9�6-�.-�3�-44�-4�6/3�290763,�.09.:06�
;-59,���/3934-93H�2=3513�1-=,39�5==�-4�6/3�639�075=1�57,�406607<�750=1�-7�6/3�290763,�.09.:06�;-59,��

�
�
�
�
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�&���

ケニキソの性能を損なう恐れがある灏、ケニキソの洗浄は、行わないで下さい。�
	=3513�,-�7-6�.-7,:.6�57>�RA51/07<�29-.311S�-7�6/3�.-773.6-9�;3.5:13�06��5>�,5�5<3�6/3�29-,:.6O1�
4:7.60-7��

�&���

遚合する 	�の導体邪は、金めっき（ドチクラ下地）品を使用願います。�
	=3513��5?3�1:93�6-�:13�6/3�5229-290563� 	��A/0./�/51��-=,�2=5607<�#�0.?3=�:7,39�2=5607<$�-7�6/3�.-765.6�
5935��

�&���

量産前にご使用になる 	�との相性確認を行った上で、ご使用をお願い致します。�
	=3513�./3.?�6/3�.-�2560;0=06>�;36A337�6/3�.-773.6-9�57,�6/3� 	��290-9�6-��-807<�6-��511�29-,:.60-7��

�&���

ケニキソに 	�を装着した状態で、 	�に遃度の負荷が加わらないようにご注意頂き、御社基板のシヘヺシ上、�

ケニキソに負担の掛かる位置への取り付けはしないで下さい。ケニキソのルチキが解除されたり、 	�の抜け、断線、

破損や接触不良の原因になります。特に、連続的に加わる場合は 	�を固定するようにして下さい。�

また、基板に対して垂直上下方向の引張荷重(図1-1)、ケヱソキテヒチタ方向のこじり荷重(図1-2)を与えない様にご

注意願います。�
	=3513�25>�123.05=�5663760-7�7-6�6-�/583�57>�2:==07<�4-9.3(63710-7�-7�6/3� 	��A/37�06�01�0713963,�076-�6/3�
.-773.6-9���/01�.57�.5:13T�6/3�5.6:56-9�6-�;3�:7=-.?3,H�6/3�5.6:56-9�6-�.-�3�-44H�.:6�6/3�695.31�-7�6/3� 	�H�
57,(-9�,5�5<3�6/3� 	���	=3513�;3�3123.05==>�.5934:=�6-�58-0,�2=5.07<�6/3� 	��07�5�=-.560-7�A/393�06�A0==�
/583�5�.-716576�4-9.3�522=03,�-7�6/3� 	����4�73.31159>H�2=3513�40J�6/3� 	��,093.6=>�-7�6/3�./51101���=1-H�
2=3513�58-0,�2:==07<�6/3� 	��83960.5==>�#40<:93�&�$�-9�6A01607<�6/3� 	��;5.?�57,�4-9.3�/-90K-765==>�#40<:93�&�$�
A/0=3�06�01�0713963,�07�6/3�.-773.6-9��

�
�
�
�
�
�
�
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�&���

本製品をご使用時に取り付けられた電線ヹフヨヱテ基板の共振や、機器の回転構造や可動邪分の動作によりケニキ

ソ嵌合邪（接灎邪）が常に動いてしまう状態での御使用は遪けて下さい。接触邪の摺動磨耗等による接触不良の原

因となります。従って、機器内で電線ヹフヨヱテ基板を固定し、共振を抑える等の処置をお願い致します。�
	=3513�,-�7-6�:13�6/3�.-773.6-9�07�5�.-7,060-7�A/393�6/3�A093H�6/3�290763,�.09.:06�;-59,H�-9�6/3�.-765.6�5935�
01�3J239037.07<�5�1>�256/360.�80;9560-7�-4�A0931�57,�290763,�.09.:06�;-59,H�57,�.-716576��-83�376�-4�,380.31�� �
�/01��5>�.5:13�5�,343.6�07�6/3�.-765.6�,:3�6-�6/3�.-765.6�5935�;307<�A-97�,-A7���/3934-93H�2=3513�40J�A0931�
57,�290763,�.09.:06�;-59,�-7�6/3�./51101H�57,�93,:.31�1>�256/360.�80;9560-7��

�

図�&��遃度な引張荷重�

 0<:93�&���J.311083�0�29-807<�=-5,�
�-90K-765=�0713960-7�0713960-7�

図�&��遃度なこじり荷重�

 0<:93�&���J.311083�6A01607<�=-5,�
�-90K-765=�0713960-7�0713960-7�
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基板実装前後に端子、補強金具に触らないでください。�
	=3513�,-�7-6�6-:./�6/3�639�075=1�57,�406607<�750=1�;34-93�-6�54639�934=-A07<�6/3�.-773.6-9�-76-�6/3�290763,�
.09.:06�;-59,��

� � �&���

 	�挿入する際は、゠キタャウヺソが完全に開いた状態で行い、 	�がネイザヱギに突き当たるまで挿入し、 	�の

耳がケニキソ位置決め邪に確実に収まっていることをご確認下さい。左右斜めの状態で挿入すると、ヒチタずれによ

るサュヺテ不良になったり、角がソヺポトラに引っ掛かりソヺポトラの変形や 	�導体めくれに至るクヺシがあります。

（尚、本製品は、 	�仮保持機構を有しているため、若干の挿入抵抗があります。）�
+/37�07139607<�6/3� 	��076-�6/3�.-773.6-9H�2=3513�371:93�6/56�6/3�5.6:56-9�01�.-�2=363=>�-237�,:907<�
0713960-7��	=3513�5=1-�371:93�6/56�6/3� 	��01�.-�2=363=>�0713963,�:760=�6/3�37,�-4�6/3� 	��6-:./31�6/3�
/-:107<�57,�6/56�6/3� 	��359�01�2-1060-73,�.-993.6=>��%05<-75=�0713960-7�-4�6/3� 	��076-�6/3�.-773.6-9�.57�
.5:13�5�1/-96�.09.:06�,:3�6-�6/3��015=0<73,�206./��%05<-75=�0713960-7�.57�5=1-�,34-9��6/3�639�075=�57,(-9�
,5�5<3�6/3� 	��.-765.6�5935�;3.5:13�6/3� 	��3,<3��5>�.-765.6�6/3�639�075=��#!3.5:13�6/01�.-773.6-9�/51�
5�637656083�.5;=3&/-=,�4356:93�A/0./�/-=,1�6/3� 	��07�2=5.3�290-9�6-�5.6:560-7H�06��5>�433=�=0?3�6/393�01�5�1�5==�
0713960-7�4-9.3�A/37�07139607<�6/3� 	��$�
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゠キタャウヺソの開閉は、ケニキソを基板に実装し 	�を挿入した状態で行って下さい。�
	=3513�-7=>�-237�-9�.=-13�6/3�5.6:56-9�A/0=3�6/3� 	��01�4:==>�0713963,��
�
�
�
�

図�&��水平挿入�

 0<:93��&���-90K-765=�0713960-7�
0713960-7�

図�&��斜め挿入�

 0<:93�&��%05<-75=�0713960-7�
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゠キタャウヺソ操作時にはヒヱスチテ等の先端が鋭利な物は使用しないで下さい。ケニキソの破損、半田付け邪の損

傷の原因になります。�
+/37�-23707<�57,�.=-107<�6/3�5.6:56-9H�2=3513�,-�7-6�:13�5�1/592�3,<3,�6--=�1:./�51�6A33K391���/01��5>�
.5:13�6-�,5�5<3�6/3�.-773.6-9�-9�6-�6/3�1-=,3907<�5935��

�&���

゠キタャウヺソを開閉する際は、左右均等に力が加わるように中央邪を回転させて丁寧に操作するように、お願いし

ます（図3-1参炙）。荷重が一灎に集中するような片側に偏った位置での操作は行わないで下さい（図3-2参炙）。 

ケニキソの破損の原因になります。 
+/37�-23707<�57,�.=-107<�6/3�5.6:56-9H�2=3513�<376=>�2:==�6/3�.37639�-4�6/3�5.6:56-9�;>�522=>07<�57�3837�
4-9.3�5.9-11�6/3�5.6:56-9�57,�9-65607<�.5934:==>��#
33� 0<:93��&�$�	=3513�,-�7-6�522=>�5�4-9.3�-7=>�6-�-73�10,3�
-4�5.6:56-9�;3.5:13�06��5>�.5:13�6-�,5�5<3�6/3�.-773.6-9��#
33� 0<:93��&�$�
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図�&�� �
 0<:93�&��
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図�&��

 0<:93��&��
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゠キタャウヺソを閉じる際は、下図の様に回転する方向に軽く荷重が掛かる様に閉じて下さい。また、゠キタャウヺソ

が外れる(押し出す)方向への負荷が加わらない様にご注意下さい。破損ヹ外れの原因となります。 
+/37�.=-107<�6/3�5.6:56-9H�2=3513�29311�,-A7�-7�6/3�5.6:56-9�A06/�1-46�29311:93�07�6/3�,093.60-7�-4�6/3�9-659>�
5J01�51�1/-A7�07�6/3�40<:93�;3=-A��	=3513�,-�7-6�2:1/�6/3�5.6:56-9�.=-13,�49-��6/3�,093.60-7�6/56�6/3� 	��01�
0713963,���/01��5>�.5:13�,5�5<3�-9�,0137<5<3�376�-4�6/3�5.6:56-9��
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゠キタャウヺソをルチキした後には、゠キタャウヺソが確実に閉じられたことを確認して下さい。 
�4639�=-.?07<�6/3�5.6:56-9H�2=3513�.-7409��6/56�6/3�5.6:56-9�A51�=-.?3,�1:93=>��
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゠キタャウヺソを閉じた後は、下図(図6)のように゠キタャウヺソを確実にルチキする灏に表面を軽く押さえて下さい。 
�4639�6/3�5.6:56-9�01�.=-13,H�2=3513�522=>�1-46�29311:93�6-�371:93�6/56�6/3�5.6:56-9�01�.-�2=363=>�=-.?3,� �
#51�1/-A7�07�40<:93���;3=-A$��
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゠キタャウヺソのルチキを解除する際は、゠キタャウヺソに均等な力が加わるように、上方向へ押し上げて下さい。 

押し上げの際には、中央邪を跳ね上げるように操作願います。゠キタャウヺソが回転遀動をして開きます。 

また、゠キタャウヺソが変形及び破壊する方向（開く方向）への遃大な負荷を掛けない様にご注意下さい。 

破損ヹ外れの原因となります。 
+/37�:7=-.?07<�6/3�5.6:56-9H�2=3513�2:==�:2�-7�6/3�.37639�-4�5.6:56-9�07�6/3�,093.60-7�-4�5.6:56-9�9-6560-7H�
A/0./�,3=08391�3837�4-9.3�6-�;-6/�3,<31�-4�5.6:56-9��	=3513�,-�7-6�522=>�57>�4-9.3�07�57>�-6/39�,093.60-7�51�
6/01��5>�,34-9��-9�,5�5<3�6/3�5.6:56-9��

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

���

�����

�����

図��

 0<:93���

中央邪で操作 

�22=>� -9.3�56�.37639�-4�5.6:56-9�

偏った邪分の操作 

 -9.3�-7�-73�10,3�-4�5.6:56-9�
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 	�を抜く時は、゠キタャウヺソが完全に開いた状態で行って下さい。万が一、゠キタャウヺソが完全に開いていな

い状態で 	�を抜いた時は、ケヱソキテ邪に付着物が灵いか確認の上、再装着願います。�
+/37�A06/,95A07<�6/3� 	�H�2=3513��5?3�1:93�6/56�6/3�5.6:56-9�01�.-�2=363=>�-237���4�6/3� 	��01�A06/,95A7�
A06/-:6�6/3�5.6:56-9�;307<�4:==>�-237H�2=3513�./3.?�6-��5?3�1:93�6/56�6/393�01�7-�,3;901�-7�6/3�.-765.6�5935�
;34-93�07139607<�6/3� 	��5<507��

  �&���
実装後において半田ごてによる手修正を行う際は、必ず仕様書掲載の条件以内で行って下さい。条件を超えて実施

した場合、端子の抜け、接灎ガメチフの変化、ムヺラデの変形、溶融等、破損の原因になります。�
+/37�.-7,:.607<��57:5=�9325091�:107<�5�1-=,3907<�09-7H�2=3513�4-==-A�6/3�1-=,3907<�.-7,060-71�1/-A7�07�6/3�
29-,:.6�123.040.560-7���4�6/3�.-7,060-71�07�6/3�29-,:.6�123.�593�7-6�4-==-A3,H�06��5>�.5:13�6/3�639�075=1�6-�45==�
-44H�5�./57<3�07�6/3�.-765.6�<52H�5�,34-9�560-7�-4�6/3�/-:107<H��3=607<�-4�6/3�/-:107<H�57,�,5�5<3�6/3�
.-773.6-9�� �

� � �&���

半田こてによる手修正を行なう際、遃度の半田やビョチキシを使用しないで下さい。半田上がりやビョチキシ上がりに

より接触、機能不良に至る場合があります。�
+/37�.-7,:.607<��57:5=�9325091�:107<�5�1-=,3907<�09-7H�2=3513�,-�7-6�:13��-93�1-=,39�57,�4=:J�6/57 
733,3,���/01��5>�.5:13�1-=,39�A0.?07<�57,�4=:J�A0.?07<�011:31H�57,�06�A0==�38376:5==>�.5:13�5�.-765.6�,343.6�
57,�4:7.60-75=�011:31��

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�



���������
� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

�

��	���
��
�����
��

�

���
�����	������� �������
������� 	��������!��"� ��	�

� #�������������	�$�

� � � � � � � � � � � � � � � � � �製品仕様書製品仕様書製品仕様書製品仕様書��� 
���
�������� ����

�

���� %�
��	�����
���
�%���)�����������
��� �)������������
�	�	���������

)���*��������%�
����%�����!���
�%�+�������+������	�)�

����

�

%���)������)!��

������	
������

�  ������)��
�

	
����������,-.�


�����
�

���� ����

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��&��&�#���$� � � � � � � � �

��������������������

���� �������%� %���� �������� +������!���� ����"�%�!����

�� ����
�%� U��(��(��� �����&����� "�
���� ��
��)���)��

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

� � � � � �

�
�


