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仕様書(SPECIFICATION)

一般公差(GENERAL TOLERANCE)

版数

 寸法(DIMENSION)

単位(UNIT)：㎜

 角度(ANGLES)

APPD.
承認

APPD.
査閲

CHK.
担当

DR.

第1版(ORIGINAL DATE) シリーズ(SERIES)尺度(SCALE)

名称(TITLE)

DZ028B9S0122266

JAE Connector DIV. Proprietary.Copyright(C) 2020, Japan Aviation Electronics Industry, LTD.

図面番号(DRAWING NO.)

製図
日本航空電子工業株式会社

INDUSTRY,LTD. 

JAPAN AVIATION
ELECTRONICS

図面番号(DRAWING NO.)

NOTE1.MATING DIMENSIONS OF THE CONNECTOR CONFORM TO THE IEC61076-3-122 STANDARD.

NOTE2.CUT AND USE THE EXTRA LENGTH OF THE CABLE TERMINAL.

NOTE3.THE PRODUCT NAME IS MARKED AS INDICATED. 

NOTE4.LOT NO. IS MARKED AT THE BOTTOM OF PRODUCT NAME AS INDICATED.

      THE INDICATION METHOD IS AS THE FOLLOW.

注1.コネクタの嵌合寸法はIEC61076-3-122規格に準拠しています。

注2.ケーブル端末の余長を切り取り、使用してください。

注3.図示の位置に品名を表示します。

注4.品名の下段に製造ロット番号を表示します。表示方法は下記によります。

シリーズ

DZ02 8 B 9 S 01 22266

8：コネクタ1個当たりの芯数
8：NUMBER OF CONTACTS PER CONNECTOR

B：ONE END HARNESS

SJ図面番号

モディファイ記号

SJ DRAWING No.

MODIFICATION CODE

S：SOLDERING TERMINATION
S：半田結線

9：ラベル付き

9：WITH LABEL

B：片端ハーネス

DESIGNATION
 命名法

SERIES

版数
VER.

年月日
D A T E CN NO.

　　　　　　　　変 更 内 容
　　　　　　　　DESCRIPTION

製　図
DR.

担　当
CHK.

査　閲
APPD.

承　認
APPD.

符号
NO.

名　　　称
DESCRIPTION

個　数
QTY.

材　　料
MATERIAL

仕　上
FINISH

備　　考
REMARKS

4 HEAT SHRINK TUBE 1 PVDF COLOR:TRANSPARENT ―

3 LABEL 1 PET COLOR:WHITE ―

2 TWISTED PAIR CABLE 1 ― COLOR:BLACK AWG#26 4P

1 DZ02P008MD1 1 ― ― ―CIRCUIT No.

IEC61076-3-122

FREE CONNECTOR TYPEⅠ

 回路番号

IEC61076-3-122準拠

コネクタタイプⅠ

21

NOTE3,4

注3,4

5
.
7

±
0
.
3

9
.
9
 ±

0
.
3

7
.
3
 

10.8

±501050 

8
.
2

ケーブル線心識別、配列及び構造断面

CABLE CORE IDENTIFICATION, ARRANGENENT AND STRUCTURE CROSS SECTION

絶縁体
INSULATION

紙
PAPER

シース

SHEATH

導体

CONDUCTOR

BRAID

編組

AWG#26 TWISTED PAIR CABLE(CAT.5E STRANDED WIRE)

AWG#26 ツイストペアケーブル(CAT.5e 撚り線)

31 2 　 (JAN.1月-1,FEB.2月-2,OCT.10月-O,NOV.11月-X,DEC.12月-Y)

17 Y    (THE LAST DIGIT OF CHRISTIAN ERA 西暦の下一桁)
③:PRODUCTION MONTH　　　　　　生産月

   (THE TWO DIGIT 数字二桁)
④:PRODUCTION DAY              生産日

　INDICATION METHOD
       表示方法
　　　OF 9

①:PRODUCTION BASE CODE　　　　生産拠点番号(0F：JAE Hong Kong)
②:CHRISTIAN ERA　　　　　　　 西暦年

4

4
ラベル

LABEL

熱収縮チューブ

HEAT SHRINK TUBE 3

±0.530.85 

35.79 50±0.5

±
0
.
3

1
2
.
5
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Contact No.

ピン番号

Pair No.

ペア番号

Color of White Orange White Blue White Green White Brown

insulator Orange Green Blue Brown

絶縁体色 白橙 橙 白緑 青 白青 緑 白茶 茶

7 8

2 2 3 1 1 3 4 4

1 2 3 4 5 6

2
0
2
0
/
0
2
/
1
8
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