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Bemerkungen
’ A Die Stahlfeder ist um 18B0° gedreht montiert. (Unterseitel
2. Lagerbestand in Version 1 oder in Version 2.
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827397-5 B27040-5 CuSn4 versilber 4 TE TE Connectivity
827397-4 827040-4 E CuZn30 | vorverzinnt -
827397-3 FLK 2.4-3.7mm 1-2.5mm? 827040-3 E CuSn4 versilbert /4\] E"
| 827397-2 827040-2 R CuZn30 | vorverzinnt Cl 2 Kontaktbuchse
IR B827397-1 827040-1 E CuSn4 vorverzinnt
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