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Materials/
Werkstoffe:
Contact/
'Kontakt:

Sleeve/
Hulse:

Installation specifiation/

Montagedaten:

Cu alloy, Au over Ni

Stainless Steel/
Edelstahl:

RoHS & REACH compliant/konform

Crimp-Tool/ 360X10329X
Crimp-Werkzeug:
Tool Insert/ 360X20039X
._Y\.I.t.a.r.kzeug Einsatz:
Selector Settings/ 7 for AWG 24
Selektor Einstellungen: 6 for AWG 26
......... 5 for AWG 28
Sleeve (Stainless Steel)/
Hulse (Edelstahl): ¢1 69
+0,06
© @0,6%]
1 2 u. |
™
N
<
Y \
4
i . <rdl i
2
o
@2,13 >
~ To)
o ©
Q| ™
© —
L0
n
o
— Y
?1,8
Stripping Dimensions/
Kabelvorbereitung:
4
Part no. / Plating /
i Art.-Nr.: Veredelung:
min. 30 pin hard Gold over min. 50 pin Nickel
( 132C15029X min. 30 pin Gold tiber min. 50 pin Nickel
min. 50 pin hard Gold over min. 50 pin Nickel
132J15029X min. 50 pin Gold tiber min. 50 pin Nickel
E‘@ dim. in mm Signal Crimp-Contact Socket Contact
Wire Size 24-28
Date/patum Name S | C i K t kt B h k t kt
; gener_al tolerance/ 1SO 2768-m drawn| 12 07 10 Schmidt ignal Crimp-Kontal uchsenkonta
Allgemeintoleranz: gepzbd 7 KabelgrbBe 24-28
g gepr.. | 15.07.10 Koch
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