3M | Speedglas™

Auto-Darkening Welding Helmet Series 9002NC

User Instructions

IMPORTANT: Keep these User Instructions for reference.

Masques pour soudeurs avec filtre a lentille photosensible de série 9002NC
Directives d’utilisation

IMPORTANT : Conserver ces directives d’utilisation a titre de référence.

GENERAL SAFETY INFORMATION

“This product contains no components made from natural rubber latex.

Inte ded Use
30T Speedglas ™ Welding Helmet Series 9002NC with Auto-

Darkenmg Filter (ADF) is designed to help protect the wearer's eyes from
harmful radiation including visible light, ulira-violt radiation (UV) and
infrared radiation (I) resulting from certan arc welding processes when
used in accordance with these User Insiructions. Two Sensors on the
front of 3™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter Series (ADFs) react
Indpendenty at themamet e weking ar s uck and auso e filr

arken. The ADF switches back to the light shat (shade 3) as oms
e e i has o T I Bl S 0 2
0o, Potcton rom ulra-vie radation (V) and frare radiaon (R
is continuous, whether the ADF is in the it of the dark state. In the event
of battery or electronic failure, the welder remains protected against UV
and IR radiation equivalent to the darkest shade seting.

ADF Housings. Polyamide
Headband Polyamide

Protection Plates Polycarbonate

ANS| Compliance Meets ANSI 287.1-2015 high impact
3M™ SPEEDGLAS™ REPLACEMENT PARTS
AND ACCESSORIES

02-0024-00  Sweatband, cotton fleece vith padding

02:0024-01  Sweatband, leather

02069000 Throat protection, black/grey

04-0100-20NC 3™ Speedglas™ Welding Helmet 9002NC
O4-OIT20NC. SMT™ Spedgast Weldng Hemet 000
without ADF Welding Fitter

Position 1: Low sensitvity - for welding in groups.
Posion 2: ol senstivty -for tycal SMAW, MIG and TG welding
indoors and outdoors
Postion 3: H\qh sensiivity - for low curtent or stable arcs (e.0.TIG
welding at low amps).
Postion 4: - for very low curtent,

Before each use, perform the inspection described in these User

TROUBLESHOOTING

Condition Possible Solutions

Instructions to ensure that all components functioning
2 nlonde Use of M Speedias ™ iong eimetAssbies
that do not meet these nspection requirements or ailre to use genuine:

partaly blocked arcs.

elay
“The delay function should be used 1o set the recovery delay of the
welding fiter from dark to light according to welding method and current,
See Table 1 for more detail

Positon (-: Short opening time.

Position (1): Normal opening time.
Positon (+): Long opening time.

g Helmet part
may resut in permanent eye injury and vsion los.

Cneckmg for Proper ADF Operation

Hold the ADF within a few inches of a fluorescent ight bulb and observe
the ADF switch to the selected dark state. Depending on the light source, it
may be necessary o temporarly ncrease the sensiviy setting. Optionally,
the ADF can be triggered by pointing any television or DVD remote control
device at the ADF sensors.

NOTE: If the ADF does not function s described above, do not use and

ADF will ot tarm | Make sure th batteries intalled propery:

oN Wiake sure the correct bateries being used
(CR-2032).

Ty replacing both batteries ith new batteries,
then check the low battery indicator.

ADF shuts OFF and | Try replacing bothbattries wih new batteries,
won'ttun back on | then check fhe low battey indicator.

ADF does not Remove the protective film from both sides
trigger reliably | (f applicable ofthe outer protection pate.
ortums

Verify that the two sensors on the front of the ADF

mlen‘v’;g\em‘y While | 2re not blocked by weld spatter, hands, pipes,

" Table 1: Del
Casco para de Serie 9002NC SM™ Spoedclas™ ADFs aliw the el toview ol vk ey and 04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Welding Fiter able 1: Delay (ms) immediately contact your supervisor or 3W. ot bngvoldadr ey smok ik p on
Instrucciones B st P e A 0212028 SM™ Speedgias™ Front Pancl ke T CGLEANING AND STORAGE Review the sensitity adjustment nstuct
. ‘without the burden or delay of manually lfting the helmet or filter. 3M™ 0970 eview the sensitivity adjustment instructions
IMPORTANTE: Conserve estas Instrucciones para su consulta. ‘Speedglas™ ADFs allow manual arc welding to be performed more 04-0270-01  Outside protection plate, 10/case 8 &0 100 150 and select the appropriate setiing for your type of
quickly and accurately in comparison to g fiter 04-0270-03  Outside protection plte, scratch resistant, 10/case 9 60 100 150 A CAUTION welding process.
plates. 04-0270-04 Outside protection plate, high temperature, 10/case 10 60 150 200 Clean the welding helmet with mild soap and lukewarm water. Do ADF tumns dark Reduce sensitivity.If this is still occurring at
USE INSTRUCTIONS AND LIMITATIONS g:rggggrg? ::::: n::zz:::: p:::: ilfz:ea b e T 0 200 30 1ot o slvent. Cean e ueding flr with 3 e, - o ssue tonalorsar | sk . e s of o et ok
ions p plate, g 12 100 250 400 ‘Aaye sofc equipment n & dean iy and dust-16s "ADF steadly Check surrounding area for process or safety
»These products do not provide any protection from respiratory hazards 04-0280-02 Inside protection plate, +2 shade, 5/case room temperature. pulsing ight/ strobe lights. Strobe lights can trigger ADFs.
that may result rom welding processes or from ofher sources. 04032000 Battery, 2lcase Finding the right sensitivity seni Sark wit noarc | fom aleng distance o by refiecig o collngs
3mm 5”‘5"9‘“;” Welding Helmet Series S002NC ay be worn 04038000 Battery holders, 2/case In order o find a sutable sensitivity Setting, start with setting 2. This is the esent Roflected lgh from strobes nat visle 0 he oo
e pormaten 05:0650-00  Headband with assembly parts oo alin o iy vt 10 o ot Gk oy “Table 2. Recommended Guide for Shade Numbers may be strong enough o trigger the ADF.
tory protection for welders, con echnical ‘while welding, change ing 3, or iade 4. itivity is (Adapted from ANSI 49.1-2005) prem—
serwce al \ 00 43-4630.In Canat, allechnicl Senice at 05-0860-00  Assembly parts for headband ADFis “blury” | Remove the protective fim from both sides (f
s high,th filter might switch to the dark state in response to ambie note the protec
dg\ ,M Auto Darkening Fier Seres 002NCADF is 06-0700-83  Full hood blackigrey lighting. I the ADF is being used in close proximity to other welding arcs, Operation | Electrode | Arc | Minimum | Recommended aW icable) of both the inner and outer protection
. it may be necessary to switch to Position 1 to avoid interference or “false diameter | curent, | Protective ‘Shade.
07-0024-02  Sweatband fleece, 2/case . r
ol 0528 Wi, s wiking o vk roceces riggering nches. | amps | Shade Nuber p ADF s permanenly
lhal reqmve Sllaﬂe 13 M higher filters. Use 00 this pmdum for these 18-0099-30 Headcover, FR cotton P bonded to the warranty. Always use outside and ms\de DTOIEC(\OI\
. umy Cperte he AOF 4 a( temperatures between 23°F (-5°C) amlt japop  18:0099-68  Throat and side protector eather k&‘a‘.’i&iﬁi’é’néﬂ‘gﬁ"yﬁ‘,}.ﬁm hen e oty nictor astes Srielded <3 <60 7 outside and/
(+55°C). If used outside of this range, the filter may not perform as AD. JUSTMENT OF HELMET & VIEWING or the LEDs do not flash when the buttons are pushed. metal arc Py 0100 3 o orinside glass
* Flashing light sources (i flash tube strobe lights, safety warning pos Replacmg the Outer and Inner Protection Plates
It ) an g 1 kg ar e 10 o vn e anbo made 0 the Rerove thefon rane (g, ) Fomoe s usod atr protectin piate Al R B 2 WARRANTY
peeddl place the new outer protection piate on the welding fiter (Fi
g filler Weidng Holmel Sotos BO0SNC a¢ o B e B e e gt b e ding -8 | 2080 | n 14 WARRANTY: n the event any 3M PSD Product s found to b defective in
o) T e o o g * Top strap length (Fi. 2), arc welding processes. Remove the inside protecton plate (Fig. 9). Mmateral, wickmanetdp, or ok in conformation with any express welmarty
98-0060-0256-6 anlor o rfocted 8t Weldingarcas Mustb shieded fom oo hemat o Gas- <60 7 for a specific purpose, 3M's only obligation and your exciusive remedy
-0060-0256- . positon or distance from face (Fig. 3. Remove the protectve film on both sdes of the nside protection plate
-8720-1207-4 such interference, or replace lights with an LED strobe light. o Pivot-down stop angle (Fg. 4) beore nstaltion and use. Replace the inside rotcton pise (3. 10 meta-arc 60160 0 " Shall e, at SMI's opton o epalr eplace ofreflnd the purchase prce of
- welding - such parts or pv oducts upon {mely otfication hereof and subsantiation
SPECIFICATIONS Installing Magnification Plates taf e procuct s b used
Bl e Lo etors rougine 01 s 0797250 O Furions R e e P s O, ) M A
On Functon ADF tums on by pressing the Toactatethe 3™ Speedglas™ Welding Helmet Seies 9002NC,press o outer potecton pte an siver rotpanel (g7 210 ) X050| 10 i EXCLUSIONS TO WARRANTY: THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE AND IS IN
the wearers eyes from harmful ulra-violet radiation (V) and infra-red radiation © huten the SHADE/> buton. e welding tr atomaticaly s OFF ser Replacement of ADF Cassette and Batteries Gas- <% 8 0 i %E%bgn‘g;g%&ﬁmumgic OROTER AR On
et fom SO . WG Proscass W o BBGO Wi e User nstuclions. Use of s product in any othr appication such OffFunction ADF turs off automaticallyafter 60 1 Do ofInactiiy T Welding iter s two photo sensars (g ) that Thewldng Mo can d and repaced by frst the front tungsten- D B Lo
as laser welding or welding processes that require shade 13 or higher ion loss. Do not use any minutes of ast are detection react independently and cause th fiter to darken when a welding arc is «afn‘geas':nguwne ?F?Z"efnfmfm%'?gg"’% N oo s arc 50150 LJ 12 INFRINGEMENT.
welding product without appropriate trafing. For proper use, consult supervisor and User Insticdons or Cal 34 n US.A. 1-800-243-4630. In Canada, cal ADF Light state Shade 3 Struck. The welding ier may not go to state f both sensors are ‘emove the battery holder, Insert new Coiores it battery holder as Y
blocked or the welding arc i ttally shielded. Fashing liht sources (e 150-500 [ 10 14 LIMITATION OF LIABILITY: Except as provided above, 3M shall ot be lizble
Tonica Senvce ot 1-800 267 4414 ADF Off state: Shade 3 safely strobe lights)can trigger the welding fiter making tflash when shown (Fg. 12) Side the welding fiter ino the helmet t o TeSponcibl o any oss o carage, whotherdreet, Indret, cidental
Aways wear ANSI 267.1-2015 compliant safety spectacles in addtion to any welding helmet. Filure to do so may resaltin permanent eye injury and ADF Uttravioletinfrared Protection at al times - o welding is occurring. This nterference can occur from long distances snaps in positon (Fig. 13). Replace the front frame (Fig. &) Air-carbon- <500 10 12 special or consequential, arsing out of sale, use or misuse of 3M PSD
vision loss. In Canada, follow CSA 294.3 and/or the requirements of the authority having jurisdiction in your region, no-switching needed andior from reflected ight. Welding arezs must be sielded fom such Replacement of Headband Assembly arcuting 500 1 m Products, or the user's inabilty o use such products. THE REMEDIES SET
Dark Shades 8,9,10,11,and 12 The headband assembly is replaced as shown (Fig. 14). The pivot FORTH HEREIN ARE EXCLUSIVE.
g,e;gre Se::gﬂ-;:s ner‘;?rlrgut‘he inspection described -:‘ ége::'l'/"s:;' that all povent installed and Socae 'RE';I:CEU':@ :!1 e y User 0.06and 0.4 Dark Shade Selection hardware is easier to assemble without the headband attached to the 1000
" " ™ i ™ helmet. Plasma-arc <20 6 68 FOR MORE INFORMATION PARA MAYORES INFORMES
y pormanent § seconds based on shade setting Model M™ Speedglas™ At Dkering Fiter S002NC s e difret W ATION 5
217 Iding cor n
Viewing Area ~421"X2.17" (107 x 55 mm) Shads nuibars thal can ba sakscad: 5,5, 1 2 Check u INSPECTION el 3
e ot ol i ) dte i o rop AN e 20100 8 10 m A
Rl Roadtion's pocs e apusing y and vision loss. ” may allow Weight of Helmet and ADF ~ ~17.1 02 (485 g) shade setting WSTW e oo o o T g Carefuily inspect welding fifers before each se. Cracked, pitted or porte técnico:
Weight o Helmet ~8302(2350) fier is currenty s to, momentarly press the shade button and observe scratched fiter glass or protection plates can seriously impair protection 100400 [ 10 12 1-800-243-4630 -800-243-4630
‘Should the 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Filter (ADF) fail to switch to dark mode upon striking an arc, stop welding immediately and inspect the ADF Weight of ADF assembly _5602(1600) the flashing LED. To select another shade, keep pressing the shade button ‘and reduce visibilit. The sensors on the ADF must be kept clean and e M m other 3M products: otros productos 3M:
as described in these User Instructions. Continued use of an ADF that fails to switch to the dark state may result in permanent eye injury and vision loss. while the LED i flashing until the LED indicates the desired setting. uncovered at al times to provide correct function. Check for cracks in 1-800-3M-HELPS 1-800-3M-HELPS
Ifthe pmblem ‘cannot be identified and corrected, do not use the ADF; contact your supervisor, distributor or 3M for assistance. Weight of Headband assembly ~3.1 0z (90 g) Sensitivity Selecti the helmet and look for light leaks. All damaged components should be Plasma- <300 s 9 or 1-651-737-6501 01-651-737-6501
Operating Temperature 23°F 10 131°F (-5°C 10 +55°C) nsitivity Selection replaced immediatel ar cuting RENSEIGNEMENTS
resultif for heavy-duty overhead is a potential for faling T poto-sensor yste et h weing et andtigers o AOF 300200 3 " SUPPLEMENTAIRES
‘molten mefal Battery Type Two CR-2032 lithium 3V batteries 10 switch to the dark state. The sensors are designed to respor - £ is
Battery Lif ~2000 he welding arcs and not to normal ambient lighting or sunlight. To chan e -
Only operate these ADFs at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F (+55°C). If used outside of this range, the filter may not perform as designed and el e U o e o the sengs\lwlw setting, press the “Sens™ ‘oiton ?epeam,.gy Uit LED 400-800 0 14 "\'Efg;l Wgwhm com/workersafety
may resut in permanent eye injury and vision loss. ADF Use temperature 210 131°F (5°C 0 +55°C) indicates the desired Seting Carbonarc I et rchnique
3 ) I . o . Head sizes Fits hat sizes 6 1/4 (50 cm) welding Autres produits 3M:
Liste des mises en garde énoncées dans les présentes directives d’utilisations through 7 7/8 (63 cm) 1800 364-3577
A MISES EN GARDE Shield Materizl Polyamide ou1 651 737-6501
Front Cover Polyaride
Lorsavan es ces YOtéger s yeux contre s ayonnemens nacs, notarmment
s ulravioets o & b udage a ar st
snudage comme un
e pots dn weion e o ol 6 roos oo o sowdage sns avi rgu a frmaton nécessalm Pour tout renseignement sur [ utsation adéquate
UE ce produit, r, lre les directives d util M, aux Etats-Unis, au 1 800 243-4630 et au Canada, avec le
Senvio techiuo o M au 1 800 2674414
Tougrsporar des unetes de proecton confrmes 1 oo 26712015 d TAS)enlus unmasaue pour sudes, Tout mancueent os e
‘Canada, se conformer a la norme 294.3 de la CSA etlou aux JR—
exigences de lautorité compétente de sa région, oo 2 %ﬂw
Avant chaque utiisation, effectuer Iinspection décrit dans les présentes dir et
Tonctomontadeqatomert tlatonde s pou st Speedgas'c W qur Téponcent pas o5 0Xgoncos  nsocton 00 dontles “og
1 peut causer de pe oo oo o Photo Sensors.
Ne pes utilser de fitres pour Leur \a protection oculaire et e G0t [ A Capteurs optiques
chocs et de laisser passer des rayons UV et R ion. praitied e G
v
Sile dglas 3 pas pgantion e o dosutag, cessr Iméditement e soulr e rspectr 04-0100-20N - fu3
1t oot o creeit aiaton Luleaton du Tos 3 onl e S0bscy w0 —\
ocuairs permanentes et une perte o vision, N pasuliser un el e 1St MposSle e Tower 1 caus  robAme et Gk coriger w0 8
‘communiquer avec son superviseur, son distributeur ou avec 3M pour obtenir de Iaide. fa \/ﬁ
Ltisation dours pour dessus de a tte oiilya métal en fusion présente oo )
unrisque de graves biessures pr brlure. ,
Nutiliser ces filtres  lentille 'a 55°C (23 et 131°F). A défaut de quoi, le fitre peut ne pas. @& [-) .
fonctionner comme prévu etly a [ ision. @ /
’ - O\
Lista de advertencias dentro de estas Instrucciones a0 wime N .Om N
A ADVERTENCIA om0 oo \> QL
Estoproducos et diciacos i ayuar  prteger 0 s clsuaro contr l radicin i, ooz i, rdacion vt 1) ’
¥ la radiacion infraroja (R), [Fv] [Fow]
producto en cualquier otra GDlIDGUD" BO"YO o\ﬂadura por laser, 0 procesos de soldadura que vequ\eran N(Vos de tono 13 0 superior, Fig.1 Fig. 10 Fig. 12 Fig. 14
lesiones permanentes is€ ningtin producto para soldadura si no recibio la capacitacion adecuada. Para su uso correcto,
consut Con el supeviury s Insccioneso lame M én EUA-al1-600-243-4630-EN Canadd, e & Sonico Tocnco a 1-600-267-4414 - - - y iy R
DIRECTIVES DE SECURITE D’'ORDRE GENERAL Poids de lensemble fitre . ~1609 (5,6 02) de la cassette du filtre a lentille Soudage <60 7 lyades taches | Le fitre  lentlle photosensible est endommagé
Siempre utice gafes de seguridad que cumplan con Ia norma ANS 287.1-2015 junto con cuzlquier Noh " Ce produit ne contient aucun composant en latex de caoutchouc naturel, fentile photosensiole o i, o aloant ”“r‘-}e""‘s’ Slors qul Y a aucun procédé do soudage et des piles alarc surlasurface | de fagon permanente et 'est pas couvert par
o . En Canada, siga la norma CSA 294.3 y/o los requisitos de Ia autoridad que tenga jurisdiccion en Poids de Iensemble serre-téte ~90 9 (3.1 0z) b el st g A Ao ‘;“ parlumiére Le filre pour soudeurs peut ére retiré et emplacé en enlevant avec fil 604160 0 Al intérieure ou Ia garantie. Toujours utiiser des plaques de
su region. Usage prévu Température dutiisation  -5.4 55°C (234 131°F) [enechie. Les environnements de soudage dolvent ére blen protéges de premiérement le cadre avant conformément a ce qui est lustré (Fig. ), électrode 4 4 intérieure.
ot o cac ol st s st P \esestén nstlacosy Lorsquon lesulisoselon e présente diectives d'tisalon, s T ISR A telles inerférences. prenyrement o cadre ant cofom_ments oo u s st (0.6l 1602250 | 10 12 exrture du vr
s de cada uso realice amspeccmn escita on stas s rumanzspam aseguvarse eque os los componentes estén nstalados y funcionen masques mmsuuneuvss eenm = 3|M de srie S002NC avec filre & Tiede e N Zu;ﬂ;:]\ :Z ua:;sn jum CR-2032 de 3 Sélection d’une teinte foncée puretrr oo i Insérer les nouvelle piles dans le porte-piles 2502500 0 N photosensible
P e S i e e et b e e, I i e e oy, et Uthens T B e o EE N T [o—
No utiice fitrs para soldar que estén agrietados, picados o dafiados, ya que esto puede porer e peloro  oroleccincanira impactospaa ooty el p,mmns,me smdg,asm e ,eag‘ssem sepmmm filtre a lentille photosensible des teintes (tableau 2) celle qui convient e mieux a 'utiisation envisagee place (Fig. 13). Replacer le cadre avant (Fig. 8) o 502150 8 12 GARANTIE : Si un prodLt de la Division des prodits de protect
el paso de i rdida de la vision. Tours de téte Pour tours de téte de 50 4 63 cm (6 1/4 ‘selon les recommandations de I'ANSI. Pour connaftre la teinte du fitre Remplacement de I ensemhl e serre-téte fungsténe ~ aiviuele de “3’;,‘9"’ e un defact to matérinL ou 1o fabrcation
u e, L flr redovint ple fnts 3) bs a disparition do Tar de a77/8po) €n cours, appuyer un moment sur le bouton de teinte et observer la DEL e e e ta lustré 1504500 10 1 1 oSt pas Gonfonmo 8 tout carantio sxpicite 8'adaptation & ueag
No utiice filtros Dara sulﬂar que estén agrietados, picados o dafiados, ya que esto puede poner en uehnm la proteccion contra impactos para ojos/rostro y ‘soudage. Deux piles au ithium alimentent Ie filre. La protection contre le N clignotante. Pour sélg r une autre teinte, continuer d'appuyer sur le femplacer | ensem conformément a ce qui est lustré s gicito d adaplation 4 un usage
perdida de la vision. wiltont Ui W) et nirarouge (R)est De"e\mm ‘toelle que Matériau de I'écran Polyamide bouton de teinte usqua ce que la DEL clignotante indique Ia teinte voulue. g'i 14) ‘Les eces thr pwol s'installent plus facilement lorsque le serre- Coupage <500 10 12 na‘mnuhev EsguM\e dnbllgzl\un de gM qui r‘:nnsn:u;‘ votre seul RS,
, uton de " et pas fixé au masaque. aracau - est, au gré de 3M, e réparer ou de remplacer toute piéce ou tout pod
Si el Fil 3M™ Speedglas™ al modo oscuro al cebar un arco, deje de soldar inmediatamente: Soita teinte du fltre. . ., Polyamide Sélection de la sensibilité charbon 50021000 n 1 défectueux, ou d'en rembourser le prix d'achat, a condition que I'utilisateur
y revise el ADF como se describ ne Instrucciones. EI i i i ﬁ{ep”;rf\g‘?:ﬁe‘f; Spn‘zgg:'r‘ demeure protégé contre les rayonnements UV et Batersdu i et Polyamide systeme photosensible détecte ['arc de smmage stechcle filrea INSPECTION ave aviso 3Men temps opporun et pourv Ul m:'seme ne preuve que
per y pérdida de la vision. Si y corregir el problema, no utilice el ADF; comuniquese con su supervisor, distribuidor o con lentille photosensible pour passer  la teinte foncs £s capteurs sont Inspecter les filtres pour soud it jetdair produit a ete entrepose, entretenu et utilise conformement aux directives
3M para recibir asistencia. e gpe Sere-téte Polyaride COnGuS pour1Gagir L arcsd sudag e non caage ambiantou Unfitre ou des plaques de protection fissurés, piques ou égratignés comprimé o
Unfitre & lentileprtosensieSpeedgastc 1 pemetau sowdur de
. . ; — Vo Cromant s meemon o e 6 toute a2 pous e Plaques de protecton Polcarbonate alalumisre solaire. Pour modifer e égage de a sensibit, appuyer peuent affablir considérablement la protection et rédire Ia visiilté. - — 5 s EXCLUSIONS AU TITRE DE LA GARANTIE : LA PRESENTE GARANTIE OU
se le uso la posibilidac o oparaton. i que mam m orbs I soutage, sans devor Soulever ep répéition sur le bouton de sensibilts Jusqu'a ce que la DEL indique la Le filtre a lentile 1
de que caiga metal fundido. [ SOty o o it Los fres & (il photeensil Conformité & 1a norme Conforme & |a norme 287.1-2015 de sensibilté voulue. dcouverts en permanence pour fonctionner corectement,Verfer s au plasma 203100 3 ) CONDITION EST EXCLUSIVE ET TIENT LIEU DE TOUTE GARANTIE OU
) ) e masque pour soudeurs ou e fire. Les flres & entile photosensile de IANSI VAN relative  fa résistance aux chocs le masque présente dos fisoures f Ges ftes de umire, Remplacer a CONDIION WPLICTE DE QUALTE NARCHANDE T D ADAPTATINAUN
Solo s estos ADF a temperaturas entre -5°C (23°F) y 55°C (131°F). Si los usa fuera de este rango, el il no podrd realizarla funcidn para la que fue Speegasic W acclrentlesoudago o manietut on haute vélocits Positon 1 : Fable sensibité - pour le soudage en groupe. mmédiatement tus les composants endommages 00340 | 10 = USAGE PATTULER DD TOVTE AU
isefiado y podria ocasi i perd ision. amélirant a précision par rapport au fifrs passifs raditionnels. Posiion 2: Sesibité normae - pour e soudage SHA, MG t TIG LOCCEON DS GATATES 00 CONDTIONS REATIES
' B courant a intérieur et Pextérieu 400280 | 11 1 THRES O PROPRETE T ALA CONTREFAGON DE BREVETS.
DIRECTIVES ET RESTRICTIONS D’UTILISATION  PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES Puston 3 Snsits v - pour g & fabl ntnsié o A MISES EN GARDE oo —5 n 5 T ESPOSIGUTE A cgton . e e
Heslrlcﬂans d'uti satmn |mponantes SPEEDGLASMC 3MMc cs stables (p. ex., soudage TIG &  faible intensite). Avant chaque utiisation, effectuer I'nspection décrite dans les auplasmé saurait & indirects.
s o DITgent s cOTY e o 02-0024-00  Bandeau antisudation en coton mollstorné avec Pt St i g i irés fable Drésentes diectives gutsaton pour Sassuer que lousles 04400 | 9 12 de a vente, de lutiisation
oo e o B Soudagt o s S On intensite, tinstals o oncoment acuatnen, Ltlsation .
Deut porte les masaques pour soudeurs Speedglas™ 3V de nage - e masaques pour soudeurs MM qui ne répondent pas 4 o 4002800 |10 14 gfuf:c"fm’:‘mﬂ;i;}g‘ff;‘w;f et el kg
série 9002NC avec certains modéles de respirateurs. Pour obtenir 02-0024-01  Bandeau antisudation en cuir Délai xigencesd napecon o dot e iocs o rechange e sntpas oot m Sonir LES RECOURS ENONCES ALX PREGENTES SONT BXCLUSIFS
de plus amples renseignements sur la protection respiratoire. 02-0690-00 Protecteur pour la gorge, noirlgris La fonction de délai permet d'établir le délai de retour du filtre pour des piéces d'origine de masques pour soudeurs Speedglas”® 3M"° de s 4
‘pour soudeurs, communiquer avec le Service technique de 3M au . - soudeurs de la teinte foncée  la teinte pale selon le procédé de soudage série 9002NC peut causer des blessures oculaires permanentes et f’f;;d“ POUR OBTENIR DE PLUS AMPLES RENSEIGNEMENTS/
1800 243-4630. au Canada, avec le Service technique de 3M au Masque pour 3w etle courant. Consulter le tableau 1 pour plus de détails  ce sujet. une perte de vision. g :G rb:n e FOR MORE INFORMATION
l 800 267-4414, » 04-0112-00NC ;vll‘asqyk‘a mé“r sweum gg‘nu ‘Speedglas¥® 3V sans oiton () : Court ‘Canada, communiquer avec/In Canada, contact :
o Les e 3\ e a lenille photosensible: ():Co i 2 lentil " Internet : v 3M.ca/Sa
ne conviennent pas aw aulaser ou aux 4 INC  Filtre pour 3me Position () : Délai normal. vﬁmf:e,"s hfe“ bon fonctionnement du filtre 2 lentille DEPANNAGE Assancs emqelTahncl Asitan 1600 267-4414
procédés nécessitant une teinie minimale de 13.Tout mznquemem 04-0212-02NC  Pannonu avant Speedlash NS Positon (+) : Délai projonge. ?en 0 il e re Center : 1 800 364-3577
-0212- it — - -
Romanentas ef ne perte e vision, 00270-01  Plue deprotecton ettt 10cise Tableau 1 : Délal (ms) fluorescente et observer fa lentile passer & e yoncee sdeciomée Condition Salutions possibles
« Nutiiser e file  entile photosensible qu'4 des températures 08021000 e e et T Tourt () Normal | Froooat ) el oucedo et pout e ncesss Le il a lentile | Veriir Iinstalltion des piles
X °F). A o . |l est & a\emen( pnsslh\e de faire tosensible ne [~ -
‘comprises entre -5 et 55°C (23 et 131°F). A défaut de qua, le iltre O/caisse o fires i m otosensile e l o Inlointe {ono86 b Vérifier le type de pile (CR-2032) utilsé.
feutnepas oo commo préws o 2 aors risaue e 04027004 . = - - e csammonds do oot o 3 oo 6o BV A SR Remaacertesdurpies ar g pies e
0270 que de p )
9 60 100 150 i
+ Les sources lumineusps intermitientes (o, EK be  écats o lampes 10/caisse ) vers les capteurs. puis vérifier lindicateur de piles faibles.
stroboscopiques, voyants lumineux de sécurit, etc.) peuvent activer 04-0280-00  Plaque de protection intérieure, S/caisse 10 60 150 200 e fitre  entile photosensible n réagit pas comme i est Lefitre a lentile | Remplacer les deux piles par des piles neuves,
lefiltre, le faisant clignoter méme lorsqu'il 'y a aucun procédé 04-0280-01 Plaque de protection intérieure, +1 teinte, 5/caisse 1 100 200 300 indiqué ne pas I'utiliser et communiquer oy puis vérifier 'indicateur de piles faibles.
ol Cote atenco 5o oot s oy par 04028002 Pl do preston e, +2 s icaso 2 o0 250 o0 et son superiseur oS ot
Iumidre réfiéchie. Les environnements de soudage doivent ére bien 04032000 Pile, caisse
protéges de telles interférences ou remplacer les lumieres par des 04-0380-00  Porte-pies, 2/caisse Déterminer la bonne sensibilité NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE Acttion 'C‘g‘s‘fcfh‘g;ﬁ;“;:‘;""?ﬂgr ‘1%?3‘;’;2;‘;5"29'2
lumieres stroboscopiques a 05.0650-00  Serre-tée, y comprs les iéces de montage Pour rouver la bonne sensibilts, commencer avec e niveau 2. Ce: A ATTENTION e e T e o ”'e "I e &
! . niveau de sensibilté convient a e nombreux travaux de soudage. Si Py—— erfier si les dew capteurs a Pavant du fillre
SPECIFICATIONS 05-0660-00  Pidces de montage pour serre-téte Tobscurcissement du i est insuffsant pendant e soudage, églr e s o Nty o i v e oo Dnolosersinle | alenile photoensilesont obsirués parces
Délai dobscurcissementdu 0,1 millseconde 4 23°C (73°F) 06-0700-83  Cagoule compléte, noire/grise sensibil a 3 ou 4 a teinte 4. S a sensibiité st top élevee, e fire e Mentlle o teinte | Projections de soudures, des mains, des tuyaux,
a eut s'obscurcir sous leffet de I‘écairage ambiant. S e filre & Iem lle e pie. o pas plor 5 des objets & souder ou une accumulation
3M PERSONAL SAFETY DIVISION fitire & lentille photosensible 07-0024-02 Bandeau antisudation en coton molletonné, 2/caisse pel o est ullise s irage ambi ! i photosensible dans I'eau ni les asperger directement de liquide. Da\% pendantle | eSS onee sur a plagus de protection
« » X - -1 T ntr I itériel a t tur ibiante dz ‘soudage
3 CENTER, BULDING 0235-02-1-70 Foncton «marche gg‘g;;l‘;;g{'gj; letle phfasersie 1009830 Cowre-tte n coton niuge Ftc ot e assar e ol a i o ot it s Touusenoposer o ater  omperatur ambarie darsun Lovaure. |
ST. PAUL, MN 55144-1000 inte). 18-0099-68 Protecteur en cuir pour la gorge et les cotés interférences ou une « activation non voulue Revoir les directives de réglage de la sensibilté et

3M and Speedglas are trademarks of 3V Company, used under license in Canada.
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Fonction « arét » Permet a désactivation automatique du
filtre 60 minutes apres la détection du
dernier arc

Teinte péle Qufitrsalentle  Teinte 3

photoser

Teinte nale uu fitre alentile ~ Teinte 3
photosensible désactivé
Protection contre le

rayonnement UV et IR changer de lentille
Teintes foncées 8,9,10,11et12

Délai de retour 4 a teinte pale Regaul par(ulateurenre 0,08 et
4 seconde selon la teinte

Fenétre -m7 X55mm (4,21x2,17 po)

Poids du masque avec fitrea  ~485 g (17,1 02)
lentille photosensible

Poids du masque

Prolection permanente, nl bescn de

~2359(8302)

REGLAGE DU MASQUE ET ANGLE DE VISION

églé comme suit

 Longueur de la courroie supérieure (Fig. 2.
= Position avant/arriére du masaue ou distance du visage (Fig. 3.
 Angle de la butée du serre-téte (Fig. 4).

FONCTIONNEMENT DU FILTRE A LENTILLE
PHOTOSENSIBLE

(CHE/ARRI
Pour activer e flre du masque pour soudeurs Speedglas” WM< do
o SOPHC appuyer e o bouton SHADE/ O teinte). Le filre se
1 heure d'inactivié. Le fi

deux :ameurs optiques (Fig.5) qui réagissent séparément et déclenchent
Tobscurissament u fitre & fapparon dunar de soudag. Lo e

ut ne pas §'00Scurcr i les deu capteurs sont obstrués ou lorsque:
Farc de soudage est complétement protége. Les sources lumineuses

Voyant de piles faibles
Remplaceres deu les orsueFndicsteur e piles bl lnote ou
lorsque les DEL ne cignotent pas quand on appue sur les bouton

Remplacement des plaques de protection extérieure
et intérig

Refer I catr avan (g, ). et i pague deprotcton xtrure
usée et installr a nouvele plaque de protection exté -~

le filre (Fig 7). Replacer le cadre avant (Fig. 8). Tnu]ours utiliser le Dame
avant pendant les procédes de soudage a 'arc. Retirr la plague de
protection intéreure (Fig. 9). Retirr a pellcule protectrice des deux cotés
de la nouvelle plaque de protection intérieure avant de Instaler et de:
I'utliser. Replacer la plaque de protection intérieure (Fig. 10).

Installation des plaques de grossissement

Enlever le panneau avant argente (Fig ) e la plaque de protection
extérieure (Fig. 7), installer la plaque de grossissement en avant de la
Gastt u 0 ol photosonsl,pus rootaler a pague de
protection extéieure et e panneau avant argenté (ig. 7 et 8)

Tableau 2. Guide recommandé pour les numéros de teinte
(adapté de la norme 249.1-2005 de PANSI)

Diamétre
Procédé de nsité | Teinte de
% | vaochode | ‘Herare on | N° de teinte
soudage | (po) | (ampéres) | minimale | recommandé
Soudagea | <3 <60 7
Tarc avec
électrode . .
enrobée 345 | 602160 8 10
548 | 1602250 10 12
>8 | 2502550 11 14

sélectionner l réglage approprié pour le procédé
de soudage en cours.
Le filtre a lentille Réduire la sensibilité. Si le probléme persiste au
photosensible | réglage 1, loquer a lumiére venant des autres

y soudeurs avec des rideaux ou tout aute disposi.

alalumiére
de soudage &

proximit
Lefilre alentille | Verfier sy a des lumigres stroboscopiques
photosensible | de sécurité ou de traitement dans les environs.
alteme entre Les lumiéres siroboscopiques peuvent activer
la teinte pale Te fitre a lentile photosensible de lin ou par
etfoncéesans | réflexion sur les plafonds. La lumidre réfiéchie
présence darc | des siroboscopes invisible a 'l peut ére assez

intense pour activer I fllre.
Lefiltre & lentille | Verifer sila pellicule protectrice a été enlevée
photosensible est | des deux cotés (le cas échéan) des plagues de
«flou> protection intérieure et extérieure




INFORMACION GENERAL SOBRE SEGURIDAD
st rocictonopresenta components farieados o tex e calcho
ural.

Uso previsto
S Speedgas™

Oecresinana Adomal ADF &5 s par s protage os
h 0 s CTR 8 S0 P, ot B s o, Bt
Ul viota U I adacin o (R que praducen ciertos

Il
robuegbnes Lo dos o s dt B do Cosresime
Automatico 3M™ Speedglas™ (ADF) reaccionan independientemente al

Dos pilas de o son i fuente de alimentacion. La proteccion contra
raacon lvaveleta (V) y i adacon o (R) 6 conin, ya sea
é on ostado claro u oscuro. En ¢l caso de falla electronica o

Peso el conjunto de la banda  ~3.1 0z (90 g)
para la cabeza

Temperatura de operacién  -5°Ca 55°C (23°F a 131°F)
Tipo de pila Dos pilas de litio CR-2032 de 3V
Vida il de la pila ~2000 horas
Temperatura de uso del ADF  -5°C a 55°C (23°F a 131°F)
Tamaiios de cabeza Se adapta a tamaiios de casco de 50 cm
(6/1/4) hasta 63 cm (7 7/8)
Material del visor Poliamida
Cubierta frontal Poliamida
Carcasa del ADF Poliamida
Banda para la cabeza Poliamida
Placas protectoras. Policarbonato
ANSI Cumple con la norma ANSI Z87.1-2015

de las pilas, el soldador permanece eR
equivalente  a configuracion del tono més oscuro.

Los ADF 3M™ Speedglas™ permiten al soldador ver su trabaio con
claridad y seguridad durante Ia preparacion, durante a soldadura y
desputsdo ssta s nemupoén,y 50 ncomodiad i ehetrazo
que implica levantar manualmente el casco o el i,

Speedglas™ permiten realizar la soldadura por arco rome oo
rapidez y exactitud en comparacion con micas de filto pasivo para
soldaduras iradicionales.

INSTRUCCIONES Y LIMITACIONES DE USO
lenacwnes de uso importante:
Estos productos no offecen ninguna proteccion contra los iesgos

Serie 9002NC se puede usar junto con ciertos modelos de
respi

para alto impacto

3M™ SPEEDGLAS™ PIEZAS DE REPUESTO

Y ACCESORIOS

02:0024-00  Banda de sudor,veln de algoddn con relleno
02:0024-01  Banda de sudor, cuero

02-0690-00  Proteccién para a garganta, negro/gris

04-0100-20NC  3M™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9002NC

04-0112-00NC  3M™ Speedglas™ Casco para Soldadura 9000 sin
filtro ADF para soldadura

04-0000-21NC  3M™ Speedglas™ Filtro para Soldadura
04-0212-02NC  3M™ Speedglas™ Panel Frontal

Seleccion de tono oscuro
El Filro de Oscurecimiento Automético 3M™ Speedglas™ modelo
9002NC tiene cinco tonos oscuros que puede seleccionar: 8,9, 10, 11

12 Revise la Guia de tonos (Tabla 2) para determinar la configuracién
Coreta e or ecomendath g NS ar sy aplcacion, P et o

oo e tono y observe la luz LED intermitente.

Reemplazo del conjunto de la banda para la cabeza
€l conjunto de la banda para la cabeza se reemplaza como se muestra
(Fig. 14).La torilleria es mas facil de ensamblar sin a banda para la
cabeza unidaal casco.

INSPECCION
soldar antes de cada uso.

o e e o bl 0o o oo S ED ppadon,
hasta que el LED indique la configuracion deseada.

Seleccion de sensibilidad

I islma olosersr detct f acode daduta  clva o ADF
para que cambie al e ara

Los fitros o placas protectoras agrietados, picados o rayados pueden
perulcar ofavemente l rfecciny edic i visiidad Lo senores
del ADF se deben mantener limpios y descubiertos en todo

que fncione corectamente, Aevis i Py gets f Gascoy
busque si hay fugas de luz. Todos los componentes daiados deben ser

PN 8108 21600 U SR yala luz ambiente normal o a luz
‘solar. Para cambiar la configuracion de sensibilidad, presione el boton
“Sens” indique

A ADVERTENCIA

Positn : Sensiiida bl - parasoldadurs n grupos e docada us, el b nspecio deserta o ot stciones
dos y
Posicion 2: P MIGyTIG en funcionen corvemmeme Eluso de con
it 5 oo s S
i 5 1Ty eerres " 3™ Spex

Asegurese de que esté usando las pilas correctas
(CR-2032)

Intente reemplazar ambas pilas por pilas nuevas,
Iuego revise el indicador de bateia baja.

(9. ¢}, soldaduras TIG con bajo amperaje).

o
Serie 9002NC W™ Sueedmasw M amenncas puede Dmmar

EIADF seapaga | Intente reemplazar ambas pilas por pilas nuevas,

Posicion 4: Sensibilidad muy alta - para corriente muy baja, arcos lesiones oculares permanentes y pérdida de la vision. ¥ 1o vuelve a luego revise el indicador de bateria baja.
estables y parcialmente bloqueados. encenderse
Retraso Revision del correcto del ADF E1ADF o se Quite Ia pelicula protectora de ambos lados (si
La funcién de refraso se debe utiizar para establecer e retraso de tenga ol ADF uresceney Confiable, 010
6 o e | nla uente hace de forma | Verifiaue que fas manos, salpicaduras de
método de soldadura y Ia corrente. Consulte a Tabla 1 para obtener més ez, puede Sernecesario incrementa temporamente a cnm\guracm tormitente soldadura, uberias, os objetos que estan siendo
detalles. €l ADF Mionttag roaliza | Soldados 0 la acumulacion de humo denso fuera
controlremolo de teevisién o DVD a los sensores del ADF. nasogaqua | 812 lac protectoraexterir o ogueenos dos

Posicion (-) Tiempo corto de apertura.
Posicion (): Tiempo normal de apertura
Posicion (+):Tiempo largo de apertura.

NOTA: Si el ADF o funciona como se describe armiba, no lo use y contacte
de inmediato a su supervisor 0.2 3M.

sensores de Ia parte frontal del

Revise Ias instrucciones de z}uste de sensibilidad y
seleccione Ia configuracién adecuada para el tipo

Corte con plasma. <300 8 9 SON EXCLUSIVOS
de arco electrico 300400 9 12 PARA OBTENER MAS INFORMACION
En Estados Unidos
400800 |10 i ntemet
Soldadura con e En ull
oo M Sy, Contro te Respuesta
247042042
" 20702255
SOLUCION DE PROBLEMAS rroaueros Z/WA
Condicion iones posibles fwovsrun 01+800+712+0646
E1ADF 10 se ‘Asegirese de que las pilas estén correctamente 0 lame & 3M on su ocalidad
enciende instaladas.

irador. Para obtener mas informacion acerca de la proteccion 04-0270-01  Placa protectora exteror, 10/caja " EZA de proceso de soldadura
Tocpiratona pata solddores, contaciess con el Sanvice Tecnco do 04-0270-03  Placa protectora exteror, resistente a os rayones, Jabls 1: Retraso (ms) LIMPIEZA Y ALMACENAMIENTO EIADF se oscurece | Reduzca la sensibiidad. Si 250 todavia ocurre en
3M al 1-800-243-4630. En Canada, liame al Servicio Técnico al 10/caja Tono Corto (-) Normal (1) Largo (+) A PRECAUCION cuando hay otros _ | configuracién 1, use cortinas u ofros métodos para
. é{:?&i&:ﬁ;}éﬁmenm automtioo SM™ Speedglas™ Serie 04-0270-04 Placa protectora exterior, altas temperaturas, 10/caja 8 60 100 150 L 0 tibia. No bloquear la
9002NC ADF no resulta adecuado para la soldadura a gas, la 04-028000  Placa protectora interor, 5/caja 9 60 100 150 :"‘“‘gglsg‘a“ﬂ}'“ Limpie el iro para soldadura con un pafo fmpio y cored
2 i 2 sin pelusa. ADF pu Revise el dante para detectar luces d
oldadur con lser oo rocesos e soldadur o e 04-0280.01  Placa protecoranteri, ono +1 5632 10 60 150 200 Tiaudos.Sempre aimacene el equipo en n ugar mpio, 560y S dnidan Y0085 0 s esubOSCAPCAS e soquita L
u 04-0280-02  Placa protectora nterior, tono +2.5/caja T 0 20 30 polvo a temperatura ambiente. ecionar 05 ADF
érdida de 1a vision. ! 04032000 Pila 2ceja un arco presente | desde una gran distancia o por el reflejo en los
1 2 100 250 400
. o (23°) y 557 -0380- techos. La uz eflfada de luces estroboscopicas
T Pl i e M AN 408000 Soportes deples, Zccks Tabla 2. Guia recomendada para niimeros de sombra o visible para el ojo puede ser suficiente para
i 0 usa fuera de este rango, el filtro no pocra reaiizar a funcion 05-0850-00  Banda para la cabeza con pezes de montae . " L o meres v
para la que fue disefiado y podria ocasionar lesiones oculares o p \ Busqueda dela de laptado de ) activar el
permanentes y pérdida de Ia vision. 05-0660-00 lezas de montale para la banda para la cabeza rrecta Pulgadas EIADF esté Qite la pelicula protectora de ambos lados (si
. intermitente (es decir, g 06-0700-83 Capucha envolvente negra/gris Para encontrar \z wnﬂuwacmn de senswbllldzd correcta, comience de Nimero “borroso” corresponde) de las placas protectoras intema y
Iuces indicadoras de advertencia, etc) pueden activar el fitro para 07002402 Velln dela banda de sucor, 2caja con a configuracion 2. Esta es la configuracion correcta para muchas digmetro | Amperios | Sombra | de extema.
soldaduray provocar que se activ la proteccion aungue no se ests : g apicacionss. 51l 101050 ascuroc0do manera confiecurate o actuales | p sombra -
sokdando.Esoesunrasgonheent o teenolgia e i de 18-0099-30  Funda, aigodén FR proceso de soldadura, cambie a la configuracién 3, incluso al tono 4 Operacién | electrodo | dearco | minima | sugerido EIADF tiene EIADF tiene un dafio permanente y no lo cubre
18-0099-68  Protector para a garganta y latera, de cuero i se configura la sensiniidad en un valor demasiado ato, el fitro puede 11— salpicaduras Ia garantia. Utiice siempre placas protectoras
Trgasditncias yiodea e rfleaca. Las dreas para suldar deben ‘cambir alestado 0scuro con a luz ambiente. S se esta utizando el ADF slygﬂm;"iséﬁ“m <3 <60 7 adheridas '?nlra exteriores e interiores.
estar protegidas contra tales interferencias, o reemplace las luces por N muy cerca de ol , tal vez resulte 35 60-160 8 10
0 10b00pca LED. " * AJUSTE DEL GASCO Y DE LA POSICION DE 1 Poskcion 1 par star nlreencas o ‘actvaions c aso" e odariods
VISUALIZACION Indicador de pila baja vidrio
ESPECIFICACIONES Los siguientes ajustes pueden hacerse para el Casco para Soldadura Se deben reemplazar | indicador -8 ] 25055 | 1 il
‘Tiempo de cambio del ADF 0.1 milisegundos a 23°C (73°F) 3MT™ Speedglas™ Serie 9002NC como se indica: parpadee o cuando los LED no nnrpaﬂeen al presionar los botones. ‘Soldadura con <60 7 GARANTIA
o o tél
Fondindeereenddo. - GiRpEG 1% PSSO o Longudce coeasuerr (.2 Reemplazo de las placas protectoras interna y o metleo w00 | 0 | AT oo u s ot s i o S0 e
) . vosmon frontal/posterior del casco o la distancia desde a cara externa 160-250 10 12
Funcién de apagado EI ADF se apaga autométicamente Quite el ig. 6). Retire la placa \z ‘garantia expresa pala un pmpus\m en particular, \z umcz obligacion
después de 60 minutos desde la . Ang..m pivotante hacia abajo (Fig. 4). coloque la nueva el fitro ldad 250-500 10 L3 fe 3M y su recurso exclusivo serd, a opcion de 3M, reparar, reemplazar
deteccion del itimo arco (Fig. 7). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8). Siempre debe usar el ‘Arco de tungsteno 50 0 0 o rembolsarle el precio de compra de las piezas 0 productos daados,
Estado de ADF con luz Tono 3 FUNCION ADF matco delantero durans os procesos de soldadura po arco Dmte \z p\ana en gas inerte siempre y cuando 3M haya recibido una notificacion al respecto y
Estado de ADF apagado Tono3 Funciones d dido!: (Fig.9). Quite la 50-150 8 12 evidencia de que el producto ha sido almacenado, mantenido y usado de
X i unciones de encendido/apagado et o it i & mSn v o o s T N acuerdo con las instrucciones escritzs de 3V
ADF ulravileta/nfrarrojo  Proteccin en todo momento, no tendrd Para activar el Casco para Soldadura 3M™ Speedglas™ Serie placa protectora interior(Fg. 10). y y
que cambiarlo 9002C,presione el boton SHADE/ 5. E filro para soldadura se Corte con arco <500 10 2 EXCLUSIONES DE LA GARANTIA: ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVAY
Tonos oscuros 8,9,10,11y12 ‘apaga (OFF) automaticamente después de 1 hora de inactividad. €1 Instalacion de las lupas con electrodo de APLICA EN LUGAR DE CUALQUIER GARANTIA EXPLICITA O IMPLICITA DE
fitro para soldadura tiene dos fotosensores (Fig. 5) que reaccionan Qute el panel frontal plateado (Fi. 6,y la placa protectora extema (Fig. 7), carbon 500-1000 | 11 14 COMERCIABILIDAD, ADECUACION PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR U
Retraso (recuperacion) 2] usuano puede elegir emve 0.06y0.4 y coloque la lupa frente a la caja del ADF y después vuelva a instalar la placa (OTRA GARANTIA DE CALIDAD, EXCEPTO DE TITULO Y CONTRA VIOLACION
Indos, basado en el ] o0 cambira estado protectora extemna y el panel frontal plateado (Fig. 7 y 8). :ﬂg;daudrz con <2 6 68 DE PATENTE,
Area de vision ~4 2172177 (107 x 55 mm} b al Re i i & 20-100 8 10
leemplazo de la caja y de las pilas del ADF eléctrico LIMITACION DE
Peso del casco y del ADF ~17.1 02 (485 0) I+ s Iu 168 eSTObOtCOPICaS & ;;ﬁ:“ dad) ';ufd o actvar o lﬁtme;ara plo, Elfiltro para soldadura puede quitarse y cambiarse al quitar pnmem ol 100-400 10 12 M no serd respunsams de ninguna. permda o dafio, ya sea directo,
Peso del casco ~8.302(2359) soldadura, aunque no se esté soldando. Esta interferencia puede ocurrir [pavc‘ﬂ‘gel\;n‘mm ‘como se muestra (Fig. 6), luego mmo‘se muestra er 200-800 T 7 indirecto, incidental, especial o consecuente, que resulte de Ia venta, uso o
. g, 1), Uiice un destorniliador ¢ mal uso de los prod de M, o la incapacidad del usuario de usar
Peso del conjunto de ADF 5602(1609) desde E;,‘:fumﬁfqu’“mfmgﬁ%ﬁg‘;%f dreas para soldar Iserte o pls nueas o fsopor o s como so muestra (o 12). tales productos. LOS RECURSOS ESTABLECIDOS EN ESTE DOCUMENTO
siice
en su posicion (Fig. 13). Vuelva a colocar el marco delantero (Fig. 8).
&
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Fig. 1

Fig. 14




